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IMPLEMENTACION DEL SISTEMA SAP PARA LOS PROGRAMAS
DE MANTENIMIENTOS PREVENTIVOS Y CORRECTIVOS.

INTRODUCCION.

SAP es un Sistemas de Aplicaciones y Productos en procesamiento de datos, el cual es
muy util, debido a que es un medio muy eficaz para gestionar el seguimiento y control de

los equipos, en cuanto a sus Planes de Mantenimiento y sus historiales técnicos.

SAP es la cuarta compafiia creadora de software para soluciones integrales en el mundo.
Es una compafiia alemana creada en 1972 que emplea a mas de 27 mil personas en 50

paises.

Algunas personas tienen la percepcion de que implementar el sistema SAP es
inalcanzable por su alto costo y falta de recursos tecnolégicos y técnico-humanos, sin
embargo, desde hace algunos anos la empresa se ha focalizado en ofrecer soluciones

accesibles y faciles de implementar en pequefias y medianas empresas.
En la planta se utiliza el SAP para mantenimientos correctivos y preventivos.

El primer objetivo del mantenimiento es evitar o mitigar las consecuencias de las fallas del
equipo, logrando prevenir las incidencias antes de que estas ocurran. Las tareas de
mantenimiento preventivo incluyen acciones como cambio de piezas desgastadas,
cambios de aceites y lubricantes, etc. EI mantenimiento preventivo debe evitar los fallos

en el equipo antes de que estos ocurran.

El mantenimiento correctivo corrige los defectos observados en los equipamientos o
instalaciones, es la forma mas béasica de mantenimiento y consiste en localizar averias o

defectos y corregirlos o repararlos.
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1.- JUSTIFICACION.

El proyecto fue necesario realizarlo por obtener beneficios y porque la planta procesadora
de aves del grupo pecuario buenaventura S.A. de C.V. no cuenta con un programa bien
estructurado de mantenimiento preventivo, y han existido algunos contratiempos en la
realizacion de los mismos, que van desde los atrasos en las jornadas de mantenimiento,
la generacion de las horas extras, y paros en la produccion, por eso es que es tan
importante la labor del mantenimiento, ya que este es el motor de la produccion.

Otra razon por la cual se hace la implementacion del SAP al mantenimiento de la planta,
es porque el paquete del mismo, permite la contabilizacion de costos, estos incluyen
mano de obra, materiales, como también posee un modulo donde se hacen las

notificaciones de los tiempos, asi también permite el reembolso de material al almacén.



2.- DATOS DE LA EMPRESA.

La empresa BUENAVENTURA se encuentra en VILLAFLORES CHIAPAS.

VILLAFLORES se ubica en la Regién Socioeconémica VI FRAILESCA. Limita al norte con
Ocozocoautla de Espinosa y Suchiapa, al este con Chiapa de Corzo y El Parral, al sur con
Villa Corzo y Tonald; y al oeste con Arriaga y Jiquipilas. Las coordenadas de la cabecera
municipal son: 16°14'01" de latitud norte y 93°16'00" de longitud oeste y se ubica a una

altitud de 560 metros sobre el nivel del mar.

@ VILLAFLORES

Su extension territorial es de 1,232.10 km?, lo que representa el 14.82 % de la superficie

de la Frailesca y el 1.63 % de la superficie estatal.



LA FUNCION DE LA EMPRESA DENTRO DEL SECTOR PRODUCTIVO.
La empresa se dedica a vender.

e Pollos vivos. Estos son transportados en camiones de la misma empresa a

diferentes lugares dentro del estado y fuera.

e Pollos procesados. Son los pollos destazados y transportados a diferentes lugares

de la misma forma que los pollos vivos.
e Pollinaza. Son distribuidos a distintos lugares de la region.

e Cerdos. Se venden vivos a pedidos de clientes en la zona.

OBJETIVOS GENERALES DE LA EMPRESA.

Estamos comprometidos en hacer acciones que disminuyan nuestros costos y gastos, asi
como en desarrollar actividades que aporten un valor agregado a nuestro trabajo.
Conscientes que solo haciendo rentable nuestro negocio, podremos garantizar la

permanencia de nuestra empresa.
VISION
La consolidacion nacional en el mercado avicola y porcicola.

MISION

Obtener la satisfaccion de los requerimientos alimenticios del pais mediante la produccion
la comercializaciébn de productos avicolas y porcicolas, cubriendo las necesidades de
nuestros clientes comprometidos con el bienestar de nuestros empelados, el desarrollo de
la comunidad y la preservacion del medio ambiente. Todos los esfuerzos tecnoldgicos y

administrativos van encomendados a hacer realidad este fin.



3.- OBJETIVOS DEL PROYECTO:
GENERALES.
e Disminuir los gastos y pérdidas de produccion.
e Eliminar paros de produccion por fallas inesperadas en maquinaria y equipos.

e Mayor seguridad para los trabajadores, procesos y personas que ingresen a la

planta.
e Mayor control en la aplicacion de los programas de mantenimientos.
e Reducir fallas y tiempos muertos de produccién

e Incrementar la vida util de los equipos e instalaciones.

ESPECIFICOS.
e Plantacién y Programacion de los trabajos de mantenimiento.
e Registro de toda maquinaria en el sistema SAP para facilitar su ubicacion.
e Generary programar érdenes de trabajo con mayor facilidad.

e Elaborar los procedimientos de mantenimiento.

4.- PROBLEMAS A RESOLVER.

Durante la realizacion de los mantenimientos en la planta procesadora se encontraron
deficiencias que no permiten el aumento de la eficiencia o aprovechamiento en el
desarrollo de la misma. De forma que se puede mejorar en las actividades de

mantenimiento.



La mejora va desde registrar y ordenar a equipos e instalaciones en el sistema SAP hasta

generarles instrucciones de actividades y planeacion de mantenimiento.

Para el registro de cada equipo se necesita saber datos y ubicacién de los mismos, por lo
gue fue necesario inspeccionar por toda la planta a equipos dentro del proceso como
afuera, que estuvieran montadas y tomar datos de equipos e instalaciones. Luego de
tener esos datos se prosigue en subirlos al SAP, que es un trabajo muy tardado porque se
tienen que capturar a todos los equipos e instalaciones de la planta que se les da

mantenimiento. Para luego asignarles un plan.

Todo este control se realiza con registros no electrénicos y se generan érdenes de
mantenimiento a mano. Para este problema se implementa el SAP como solucion. Al
tener un control en los programas de mantenimiento se resuelven muchos problemas. Se

facilitan actividades que eran laboriosas y que quitaban tiempo.

5.- ALCANCES Y LIMITACIONES.

El proyecto de implementacion del SAP a los programas de mantenimientos preventivos y
correctivos es aplicable exclusivamente a la planta procesadora de buenaventura, ya que
la licencia del software del modulo del SAP es Unicamente aplicable por las caracteristicas

a la planta procesadora del grupo pecuario buenaventura S.A DE C.V.

La implementacion del SAP en los programas de mantenimientos podra abarcar toda el
area de la planta procesadora permitiendo generar beneficios en esta, y como
consecuencia buena produccion que se vera reflejada en el cumplimiento de los objetivos

presentes en la empresa Buenaventura.



6.- MARCO TEORICO.

MANTENIMIENTO. Es el conjunto de actividades para que un equipo 0 maquina reuna las
condiciones para el propdsito que fue construido.

Podemos definir el Mantenimiento, como el mecanismo idéneo con que cuenta la

administracién de una empresa para:

1. Mantener las instalaciones y el equipo a estandares aceptables de rendimiento
operativo y confiabilidad haciendo un fuerte énfasis en los PM preventivo.

2. Optimizar la efectividad de la inversion en mantenimiento, mediante analisis de
costo y planificacion de vida util

3. Maximizar la vida util de los bienes de la empresa, productividad y eficiencia
mediante planes pro-activos de planificacion de mantenimiento y programacion

de recursos y control.

FRECUENCIA DE MANTENIMIENTO. Es el tiempo Optimo que ocurre entre un
mantenimiento y otro del mismo tipo. Este se puede medir en Horas, dias, semanas,
meses, afos etc.

CHECK LIST. Es una lista de actividades de chequeo rapido, que tienen como finalidad la
supervision del equipo, para corroborar que esté operando en los rangos permitidos.
JEFE DE MANTENIMIENTO. Es el que controla sistematicamente la aplicacion del
programa de mantenimiento correctivo y preventivo de los equipos de la planta
procesadora, velando por el cumplimiento de las normas y estandares de calidad, y
garantizando la disponibilidad de los equipos que intervienen en los procesos, como

apoyo a la produccién eficiente y continua.

PUESTO DE TRABAJO. Es la clave que se le asigna a algun rango o puesto de trabajo
generado dentro de la empresa, esto nos sirve para calcular capacidades y costos en las
Ordenes de trabajo de mantenimiento.

CENTRO DE PLANEACION. EI centro de planificaciébn del mantenimiento de un objeto

técnico en el que se preparan las medidas de mantenimiento para el objeto. Los grupos
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de planificacion de mantenimiento trabajan en el centro de planificacion del mantenimiento
para planificar y preparar las medidas de mantenimiento para los centros asignados al
centro de planificacion del mantenimiento. En el centro de planificacion del mantenimiento
se llevan a cabo las siguientes actividades:

e Definicion de hojas de ruta

¢ Planificacion de necesidades basada en las listas de materiales en hojas de ruta 'y

ordenes
e Gestion y programacion de planes de mantenimiento

Creacion de avisos de mantenimiento

Ejecucion de 6rdenes de mantenimiento

Para la creacion de un centro de planeacion, es necesario:

Verificar que no exista centro de planeacién si no existe, solicitar autorizaciéon al gerente
de la planta para poder crear un centro de planeacioén si este lo autoriza se da aviso al
personal del sistema SAP del area de frailes para que se pueda crear dicho centro y se
crea un centro, si este ya esta creado no es necesario tener dos centro por lo que se
finaliza la solicitud.

Si es necesario cancelar un centro de planeacion, de la misma manera se solicita
autorizacion y se manda la solicitud al departamento del sistema SAP para poder cancelar

el centro solicitado.

CENTRO DE EMPLAZAMIENTO

CENTRO: Generalmente, el centro es un emplazamiento 0 a una sucursal. El centro no
tiene importancia para la contabilidad de activos fijos, pero puede ser utilizado como
criterio de clasificacion y seleccion en informes. Se puede asignar un activo fijjo a un
centro durante un tiempo determinado mediante la actualizacion de los datos maestros de
activos fijos. Al modificar el registro maestro de activos, se puede modificar la asignacion

a un centro distinto.

EMPLAZAMIENTO. El emplazamiento se trata del mismo modo que el centro.

Ademas del centro, se puede realizar una asignaciéon temporal del activo fijo a un
emplazamiento

CENTRO DE EMPLAZAMIENTO. EI centro de emplazamiento para un objeto técnico es

el centro en el que se encuentra montado. Ademas, en el centro de emplazamiento puede
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gestionar puestos de trabajo que realizan las tareas de mantenimiento para los objetos
técnicos montados alli.
UBICACION TECNICA
OBJETIVO. Las ubicaciones técnicas son elementos de una estructura técnica (Por
ejemplo, unidades funcionales dentro de un sistema). Crea las ubicaciones técnicas
jerarquicamente, y puede también estructurarlas basandose en los siguientes criterios:

e Funcional

e Relativos al proceso

e Espacial
Cada ubicacion técnica se gestiona independientemente en el sistema, de manera que
pueda:

e Gestionar datos individuales desde una perspectiva de mantenimiento para el

objeto
¢ Realizar medidas de mantenimiento individuales para el objeto
e Mantener un registro de las medidas de mantenimiento efectuadas para el objeto

e Agrupar y valorar datos para el objeto entre intervalos de tiempo prolongados

ASPECTOS DE LA IMPLEMENTACION QUE DEBEN TENERSE EN CUENTA
Implementar& este componente en caso de:
e Representar sistemas o0 estructuras técnicas dentro de su empresa segun la
funcionalidad.
e Las medidas de mantenimiento (en el sentido mas amplio) deben realizarse para
las areas individuales de su sistema o estructura técnica.
e Deben mantenerse registros de las medidas de mantenimiento efectuadas para
areas individuales de su sistema o estructura técnica.
e Deben agruparse y valorarse datos técnicos por largos periodos de tiempo para
areas individuales de su sistema o estructura técnica.
e Deben supervisarse los costes de las medidas de mantenimiento para areas
individuales de su sistema o estructura técnica.
¢ Analisis de la influencia de las condiciones de empleo sobre la susceptibilidad de

averia de los equipos montados.
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7.- PROCEDIMIENTO Y DESCRIPCION DE LAS ACTIVIDADES
REALIZADAS.

Para las primeras semanas en la planta se realizaron recorridos en el interior de la planta
para conocer y ubicar las distintas areas tanto de la linea 2 como de la linea 1; pollo vivo,
matanza y desplume, evisceracion, clasificacion, sala de cortes. También en las areas de
planta de tratamiento de agua, refrigeracion e instalaciones de alto riesgo. Se fue

observando las principales maquinas y equipos que operan en todas las areas.

Se tomo cursos de capacitacion basica del sistema SAP para mantenimiento correctivo y

preventivo.

Se hizo levantamiento de datos tanto de equipos de las areas mencionadas en el

cronograma de actividades.

En las semanas de capacitacion sirvio para familiarizarse con el sistema SAP, conocer su

estructura, saber sus alcances y limitaciones.

En el SAP existen transacciones que permiten la entrada para determinada funcion:
CORRECTIVA ——»PM13
PREVENTIVA __, PM14

Para realizar alguna actividad se requiere definir qué tipo de mantenimiento sera.

Para crear una orden de mantenimiento correctivo se utiliza IW31. Luego se llena en un
formato caracteristicas de la orden, como clase de orden, prioridad, ubicacién técnica que
define en que area se esta haciendo la orden, equipo, conjunto y centro de planificacion.

Se utiliza ZIMP_OM para imprimir.
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Para localizar y checar equipos que se encuentren registrados en el SAP se utilizan otras

transacciones:

ALTA. ..o, IEO1
MODIFICACION............... IEO2
CONSULTA.....coiiiiien. IE03/HO08

Lo primero que se realizo fue la consulta de algunos equipos de las areas de pollo vivo,
matanza y desplume, para saber si se encontraban en el sistema, asi, como también
instalados. Ahora, si estos estaban montados y no registrados se procedia con darlos de
alta en el sistema. En algunos casos nada mas se modificaban, por tanto fue necesario

recorrer las areas y tomar datos de los equipos.
Las areas:

POLLO VIVO (recepcién de aves).

EQUIPO
CARACTERISTICAS
Bomba
hidrauli Presion maximo1500 psi, desplazamiento volumétrico 126 ml/Rev.,
Idraulica velocidad maxima 2200 rpm, potencia maxima 100 hp.
Bomba
- _ Velocidad méaxima 830 rpm, flujo maximo45 Ipm, torque maximo 135
hidraulica White Nm, presion maxima 3500psi.

Estos equipos son los principales y de mayor importancia para el funcionamiento correcto
en esta area, el resto de equipos dependen de estas dos bombas, como los
transportadores de entrada y salida de rejas, y racks (estructuras de metal en las que se

colocan las rejas para su transporte).
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MATANZA'Y DEPLUME.

EQUIPO
CARACTERISTICAS PRINCIPALES
Matador Capacidad de 1200 BPH, sus dimensiones son: largo 1.840m, ancho
1.420my alto de 2.8m.
Bomba de
Es una bomba de diafragma de 35 gal/min y con una presién maxima de
sangre 120 psi
pSi.
Aturdidor Esté equipado con electrodo de placa de acero inoxidable a todo el largo
del bafio de agua. Tiene una capacidad maxima de 12400aves por hora,
con un tiempo de aturdimiento de, por lo menos 9 segundos por ave.
Escaldadora | Esta construido de acero inoxidable con una longitud de 12545m, ancho
.77m y una altura de 3m. Contiene agua a una temperatura entre 44 a
58°c. para el ablandar la piel del pollo
Desplumadora Esta cons_truida de acero inoxidable y de materiales sintéticos, consta de
dos gabinetes de pelado, cuatro patas ajustables, cuatro motores y 64
discos de pelado, cada uno tiene 12 dedos frotadores de goma.

Se realizaron algunos mantenimientos correctivos, que es poco comun gue se presenten

problemas al momento, sin embargo hay que corregirlos. También se colaboro en el taller

con trabajos de pintura, soldadura y armado de piezas mecénicas.

Se cargaron vales de materiales en el sistema, salidos del almacén del area de

mantenimiento.

A continuacion se describen algunos procedimientos de actividades que se realizaron en

el sistema SAP para los mantenimientos de los equipos.

PROCEDIMIENTO DE ALTA DE EUIPO AL SISTEMA SAP.
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Al acceder al sistema aparece la siguiente pantalla de inicio, donde se escribe la
transaccion requerida para determinada accion deseada.

=4 == E
Menl Tratar Favoritos Detalles Sistema Ayuda

|& « 2 JH Caa N D000 B0 @8
SAP Easy Access |Generarmndn mleun|

E| Mm |L_“} Crear rol | ‘ Asignar usuarios || Documentacién |

< & Favoritos
Gestion de objetos técnicos == Ubicacion técnica -= Visualizal
ualizar ardenes PM
Liquidacién real: Orden
Motificar mediante lista-operaciones INSERTAR |E01
orden de mantenimiento nueva
MODIFICAR ORDEN
Crear orden
= &Y Mend SAP
b [J oficina
I [J Compeonentes multiaplicaciones
b [J Logistica
I [J Finanzas
b
b
b

[J Recursos Humanos
[ sistemas info
[J Herramientas

DESDE 1969

[ blPRD @400 E[srv2[INs| [ 7

[ ———

74 Inicio [ 5P Logon 710 | e Crear plan de manten... 7 SAP Easy Access [ & crear instruccién: acc... | 7 Visuslizar equipo: List... | T Documentod - Micros...

Posteriormente pasara la siguiente ventana.
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En esta ventana se proporciona solamente el nombre del equipo como se muestra. Y se
selecciona la pestafia de emplazamiento.

= &
Egquipo Tratar Pasara Detalles Est[uc‘turacm’n Entorno  Sistema  Ayuda
@ 1BIe@a CHE BuLan DR QB

Crear equipo : Datos generales

‘ Resumen clases H PInsh‘!ed\dafCuntadm|

Equipo TMOBAOEAAOATTE Tipo W [M3quinas
Deneminacién - @ [ Notainter

Status DISP I

Valido de 93.94.2013 Fin de validez NN

INGRESAR NOMBRE
DEL EQUIPO.

Datos generales

Clase —|
|
[ ]

Clase de objeto

Grupo auteriz

Peso Tamafio/Dimens
N inventario | PstaEnZenvDesde ‘ ‘

SN
Datos de aprovisionamiento ~
Valor adquis. | ] Fecha adquis.

ENTRAR A ESTA
Datos de fabricacian

Fabricants |Pais productor | | PESTANA
Denominfipo J Afio/Mes canst. 1|

NeFieza fabric. |
Fabr. N-serie |

[ b[PrRD @) 400 B[ srv2 (s 7

1',’ Inicio & SAP Logon 710 ’T': Crear plan de ma... [f& Crear equipo : Da... 'T': Crear instrucddn:... ’:‘: Visualizar equipo: ... *) Gustavo Cerati- ... 13 Documentol - Mic...
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Una vez ingresado el nombre del equipo es necesario designar centro (lugar o planta) al

gue pertenecera. Luego pasar a la pestafia de estructura.

=
Equipo  Tratar Pasara Detalles Estructuracidn  Entorno  Sistema  Ayuda

QW

L] IH C@e CHE 04D AR @@

Crear equipo : Emplazamiento

| Resumen clases || PtosMedidal/Contador |

Equipo THOE00000081IE Tipo Wl Maquinas

Denominacisn | CAPACITOR LADD SUBESTACION 440V [F (& notainter. |

Status DISP I
Vélida de 63 94 2013 Fin de validez [31.12 9933

Emplazamiento
v

Datos de emplazamiento

Ce.emplazam El I ACCERDER ‘

Emplazamients  PP18

Placas
Area de empresa
Puesto trabajo
Indicador ABC
Campo clasif.

\ ASIGNACION DE CENTRO (PLANTA).

PP10

Direccidn

MNombre

Calle
Poblacidn
Teléfono Fax

] MU7J

I [PrRD (2

y400 E[srv2 [ms [ [ 7

T& Crear equipo :Em... | |f= Crear instruccién:... = Visualizar equipo: ...

= Crear plan de ma...

Al estar en esta pestafia se selecciona el vinculo siguiente.
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IZI@

=

Equipo Tratar Pasara Defalles Estructuracidn  Entorno  Sistema  Ayuda

@ 1B eee  CHE S0o0 AR @

Crear equipo : Estructura

(=)@ Resumen clases || Prostiedidarcentadar |

Equipo THREBE0E0RE1 IE Tipa [ waquinas

Denominacién [[CAPACITOR LADO SUBESTACION 440V B [ ominter |

Status DISP 5]
Valido de 93.04.2613] Findevaligez  [31.12.0909

Estructuracién

Ubictéen | ‘
Denominacidn
Equposperar [ ] T SELECCIONAR

Denominacion

Posicidn
Neldentif téen. |
Tipo de montaje \

b[PrRO(2)400 E[srv2 [INs [ [Z

']': Visualizar equipo: ... 7} Gustavo Cerati - ... fé'l Documentol - Mic...

i+ Inicio W SAP Logon 710 iz Crear plan de ma... fiE Crear equipo : Es... ' Crear instrucddn:...

Enseguida se ingresa la ubicacién técnica donde se localizara el nuevo equipo. Luego se

selecciona el recuadro de montaje+transferencia de datos y por ultimo se guardan los

datos.
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=

Equipo Tratar Pasara Detalles Est[ucturacm’n Entorno  Sistema

Dw

Ayuda

& DB I@ER CHE DL IBE @

Crear equipo : Estructura

| Resumen clases H Plosledida/Contador |

Equipo W‘ Tipo m Maquinas

Denocminacién CAPACITOR LADO SUBESTACION 440V ‘@ B Mota inter. |

Status DisP [}
Valido de 03.084.2013 Fin de validez ‘31 12 HHEE|

Estructuracidn
Uhic.écn [ |
Denominacidn

Ell_l_—?ruludmcar lugar de montaje de un equipo

Ubictécn <+—L=

Equipo superiar |
03.04.2013(00:00:00

Posicidn
MentDesm. PN

[lzlmlo

INGRESAR UBICACION

—_—
TECNICA

PULSAR PARA
FINALIZAR

PULSAR MONTAJE +
TRANSFERNCIA DE DATOS

b [PrRo @400 B[ srv2 [ms | [ 7

fi= Crear plan de ma...

T Documento1 - Mic....

ear equipo ! Es... ear instrucddn:.... sualizar equipo: ... ) Gustavo Cerati - ...

Para la ubicacion técnica se describe a continuacion.
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CREAR UBICACION TECNICA.

=y
Mend Tratar Favoritos Detalles Sistema Ayuda

g | <« BCes BRR anan BR QR

SAP Easy Access

DIE DD DMWM ‘ Asignar usuarios

[ Favoritos
= {4 Menti SAP
b [ Oficina
I ] Componentes muttiaplicaciones
< 4 Logistica
b [ Gestion de materiales
b £ Comercial
b [ Logistics Execution
b [ Producdén
I [ Produccién: Proceso
= {3 Mantenimiento
= i Gestion de objetos técnicos
= 1 Ubicacién técnica
2 IL01 - Crear
£ 102 - Modificar
2 IL03 - Visualizar
I [ Tratamiento de lista
@ IH01 - Representacidn estructura
b [ Identificaciones
I [ Unicacign de referencia
I [ Enlace de objetos
b [ Documentos de medicion
b [ Equipo
b [ Instalacion
I [ Nimeros de serie
b O] Material
b [ Lista de materiales
b [ Entomo
b [] Gestin de mantenimienta
I [ Mantenimiento planificado
b [ sistema de informacién
b [ Distribucién
b [ Senicio al cliente
b [ Gestién de calidad
I [ Contraling Lagistica
I ] Soporte de operaciones aéreas
b [ Flexibilidad organizativa
I [ Sistema de proyectos
I [ Operacin de agencia

B M Cunrinnne rantealne

Al0]

[ER] ]

Luego aparece la siguiente pantalla...
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=4 =1 13 %]
Ubicaciéntécnica Tratar Pasara Detalles Estructuracién Entorno  Sistema  Ayuda w

@ JH e@e DHE 8008 AR em

Crear ubicacién técnica: Acceso

Ubicactécnica

Wasc codific.
Niv.jerdrquicos

Ind estructura

Tpo.ubictécn, Sistema técnico - Estandar , ,
COLOCAR UBICACION TECNICA SEGUN LA

= ‘ ESTRUCTURA FORMADA POR EL
s | PROGRAMADOR (XX-XXX-XXXX-XXX-XXX)

w [ /2 B "/ZSAPOnfineHelp-1. | [ SAPMP T) CAPACITACION [M... ' [§ Microsoft Bxcel - Tr.. & SAP Logon 710 i Crear ubicacién téc... B ¢ &% @) p36pm.

Debido a que la programacion creo ya la estructura, esta tendra la siguiente forma:
Estructura: mbva

Texto ind-estructura para ubicacion técnica: estructura mantenimiento

Buenaventura.

Mascara codificacion: XX-XXX-XXXX-XXX-XXX

Donde:

xx=pp= Centro de planeacion= Planta procesadora

xxx=ppl= Centro

xxxx= Emplazamiento= Planta procesadora= pp10

xxx= Emplazamiento= Eviscerado, clasificacion, apt, etc.

XXx= Equipo = Motor compresor, banda, reductor, etc.

Al momento de crear la ubicacion técnica aparecera esta pantalla en la cual tendra que
llenarse, donde va indicado. La estructura, siempre se colocara mbva (que es la de
mantenimiento Buenaventura), y en tipo de ubicacién técnica siempre se colocara m
(sistema técnico estandar), se le da Enter al completar los datos y de esta manera queda
creada la ubicacion técnica; el mismo sistema manda al inicio y queda listo para poder

crear otra ubicacion técnica.
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= L] I (%]
gmcacidntécnica Trafar Pasara Detalles Est[ucturac\dn Entono  Sistema  Ayuda

G 1 0ceQCHENTO0DRE O

Crear ubicacion técnica: Acceso

Ubicactécnica PP-PP1-PP10-LI1-ME2 ||:E’\ndicad0fde estructura de ubicacion técnica (1) 7 Enradas enconfradas [l
Wasc.codifc
Nivjerarquicos i

v[BO[W[®[] 2] [%]
Ind.estructura Estr. 1 Texto ind-gstructura para ubica.técnica | Mascara codificacion

A Esfructura A JOOOEI00CAANN
Tpo.ubictécn. Sistema técnico - Estandar ] Estructura B AAN-ANHN-NNNN
c Estructura C JOUXNN-N-XIX
Modelo ISRE  IS-RE Bienes inmuebles XO0G00RC0CCGAC000KK
e | ‘ ﬂ MBVA  Estructura Mantenimento Bugnaventura  XX=KX-K00K0E0X
RE-FX Ampliacidn bienes inmueblas 55585855555535555553555535585553355535538
Unic deref | | =

REFX RE-FX: Admdn.bienes inmusbles flexinle 5555555555555555555555555555555555555553

Prefijar ubicacidn técnica superior

Ubic.técn.sup. | ‘

Denominacidn

7 Entradas enconfradas V

L

| 4/
0 /2 Windows Live Hotm.., | T CAPAC - "I} 'SAPLogon 710 Ii§ Crear ubicaciontéc... | Il Indicador de estruct.. B &% Wb 05am,

Para luego, continuar con los pasos semejantes a los de crear equipos.

22



CREAR HOJA DE RUTA.

Se escribe la transferencia IA05, hoja de ruta y utilizarla como instruccion para varios
equipos. Se utilizan otras transferencias para hojas de ruta, como IAO1 que se usa para
asignar una hoja de ruta para un equipo en especifico, se maneja también IA11l para
hojas de ruta a ubicaciones técnicas.

Una vez ingresado la transaccion IA05 se continta colocando el nombre de la hoja de ruta
de acuerdo con el mantenimiento que se vaya a aplicar.

| =g =] w
Instrucciones  Tratar Pasara Cabecerahojaruta Detfalles Entorno  Sistema  Ayuda

|& 1B eGe CHE coon DR @F
Crear instruccién: cabecera vista general

(W[ ]I operscion [[2 Pian

e 73 NUMERO DE HOJA DE RUTA
Grupo hojas ruta 73
Cont grupo HRuta 1 ” < E’ !—
Centro planificacion [ =
Asignaciones a cabecera hoja rut:\ COLOCAR NOM BRE DE LA
Fuesto de trabajo _|_#
ey — HOJA DE RUTA
Grupo planif. [
Status hoja de ruta = |
Estado instalacidn :l \
Estrategia mantenim
COLOCAR CENTRO DE PLANIFICAION
[JPeticién de borrado
~ PP10
Datos QM
Puntos de inspeccidn
Mumeracidn externa |Numeracién externa univoca posible Bl

COLOCAR EL PUESTO DEL JEFE
DE MANTENIMIENTO PP__JM

I b [PrRo @400 B[ srve [ms | [ 7

[——

‘s Inicio I i Crear instruccion:... | 7 Visualizar equipo: ... | ) GUSTAVO CERAT... | [ Documentol - Mic... ES fv‘m_ﬁi fo 11:98
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La ventana debe quedar llena de la manera que se muestra. Posteriormente se pulsa la

pestafia de operacion para describir las actividades, llenado con un estatus de forma 4,
gue es general.

=4 E B E
Instrucciones  Tratar Pasara Cabecerahojaruta Detalles Entorno  Sistema Ayuda

@ 10 Cee CHE anoD DR Q®

Crear instruccion: cabecera vista general

WD) oo

GrHRu 79 MANTTO ACAPACITORES
' ENTRAR

Grupo hojas ruta 7
Contgrupo HRuta 1 [MANTTO A CAPACITORES
Centra planificacidn PP10

Asignaciones a cabecera hoja ruta

Puesto de trabajo PP_JH | /[PP12|JEFE DE MTTO PROCESADORA
Utilizacién [ ]

Grupa planif. ]

Status hoja de ruta 4| Liberado en general

Estado instalacidn ]

Estrategia mantenim PPOBET MTTO. PROCESA MIXTO

Conjunte

[OPeticién de borada

Datos QM
Puntos de inspeccidn :I
Numeracién externa Numeracion externa univoca posible a|

b[PrRo@) 400 El[srvz[ns| [/

—_—
14 Inicio o/ SAP Logon 710 iz Visuglizar hojas ... | jm Crear equipo:AC...  jg Crear instrucdn:... | jg Visualizar equipo: ... | ) GUSTAVOCERAT.. | T Documentod -Mic...
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En esta ventana se describe cada actividad que se realizara para el mantenimiento del
equipo o instalacion determinada.

Al finalizar de escribir las operaciones, se entra en la pestafia inferior para dar el periodo
del mantenimiento.

=3
Instrucciones  Tratar Pasara Operacidn Defalles Entorno  Sistema  Ayuda

g = 1 J0 Coe LR 8000 DF OB

Crear instruccion: resumen operaciones

Coni 8 o B e[ & ]

GrHRuta 79 MANTTO A CAPACITORES ContGrpoHR 1

E|ctd.pediddT]

L
O
O
0
O
O
O
O
0
O
O
0
O
O
O
O
0
O
O
0
O
O
O [
O =

KD

op_[s0p [PstaThjo |c

@

Cirl

Descripcidn operacidn Trabajo  |Un. [N°® |Dur Un. |C|% [DistTrbint [Fac[ClAct  |Clv.mod. [Cenjunte HS |68 |CS |G

0o10 PP_JM PP10 PHET Reapriete de terminales 1 [TAMTTO |z|
0020 PPE_JH PP18 PHET |Limpieza de polvo y telarafia 1 [TAMTTO [
0030 PP_JH PP18 PHE1 |Reapretar tablero de control 1 [TAMTTO
0040 PP_JM PP10 PME1 Revision de operacion 1 [TAMTTO

0050 PP_JM PP10 PHE1
0oG0 PP_JM PP10 PHOT
6070 PP_JM PP18 PHO1
oos0 PP_JM PP10 PHE1
0090 PP_JM PP10 PHOT
0100 PP_JM PP10 PHO1
0110 PP_JM PP10 PHO1
6120 PP_JM PP10 PHO1
0130 PP_JM PP10 PHE1
0140 PP_JM PP10 PHOT
6150 PP_JM PP18 PHO1
0160 PP_JM PP10 PHE1
0170 PP_JM PP10 PHOT
0180 PP_JM PP10 PHO1
180 PP_JM PP10 PHO1
6200 PP_JM PP10 PHO1
0210 PP_JM PP10 PHE1
0220 PP_JM PP10 PHOT
0230 PP_JM PP10 PHE1

i)

T | o o o o e e i e o e e o o 6

[LPagitanp][ 2 compte. |8 REO[.8 WF][ 8 Pagsen [ 2 cains |  Entrada 1 /4

ENTRAR

\ LIFrRD @400 M[srvz [ns [ [/

+s Inicio W 5AP Logon 710 ualizar hojas d... iE Crearequipo s Ac...  [f= Crearinstrucdén:... | 1 Visualizar equipo: ... ") GUSTAVO CERAT... T} Documentol - Mic...

25



Se asigna el periodo y por ultimo se guarda

g
Hojaderuta Tratar Pasara Operacion Detalles Entorno  Sistema  Ayuda

& 1 eae CHE DDod RER Q®
Cr.instruccion: Res.paquetes mantenimiento

B

GrHRuta 79 MANTTO A CAPACITORES

EEH

Paquete mantenimients preventivo I

ContGrpeHR 1

Op. |30p |Descripcidn operacidn 7D [15 |1 [2M |21 |41 [6M |80 |14 m
010 Reapriete de terminales 0|g|g|g|g Oooo El
020 Limpieza de polvo y telarafia oogaoi;g ooad ]
030 Reapretar tablero de contral Ooogod O oo
040 Revision de operacion 0O 00o0ong 0o
[«]
[+
0] (K1
& compre. [2RE0[2 w2 cains Enrada |1 /8
| G EEE Y
i# Inicio P Logon 710

ualizar equipo: ...

E{ Documentol - Mic....
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CREAR EL PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

La transaccion usada es IPO1. Al tener la ventana siguiente se da ENTER.

& EIW

Plan de mantenimiento preventivo  Tratar Pasara Detalles Entorno  Sistema Ayuda

@ I QR CHR A0OD PR QB

Crear plan de mantenimiento preventivo: Acceso

Plan mant.prev.

Tp.plan manten. Orden de mantenimiente prevergﬂ

Estrategia PPOOA1
] Pl.manten.mat.

Set de ciclos

@ Fran de mantenimiente 193 creado bPrRO (400 Esrvz [ms | [/

I ") Gustavo Cerati- ... T Documentod - Mic...

';': Crear equipo : Ac... ':': Crear instrucddn:... = Visualizar equipo: ...

4',! Inicio & 5AP Logon 710 iE Crear plan de ma...
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En esta nueva pantalla se debe introducir el nombre del plan de mantenimiento y en la
parte de abajo en la pestafia de posicion se coloca el nombre del equipo o instalacion
interesada. También se debe colocar centro de planificacion (PP10), clase de orden
(PM14, por ser preventivo) y puesto de trabajo del responsable (PP__JM).

= B
Plan de mantenimienta preventiva  Tratar Pasara Defalles Entorno  Sistema  Ayuda
@ 1B cae LB D00a BE @B

Crear plan de mantenimiento preventivo; Plan estrategia

Plan mant prev. ‘ || & Z
= Can.plpanmant. D INGRESAR NOMBRE

Ciclos plan de mantenimiento 03.04.2013 DEL PLAN DE MANTTO

Ciclo Unidad |Texto ciclo mantenimiento Offget

LE]

[ N s D)

M stachieo posidin_ Emplazaminloposion_ Cidosposiobn 0304203
Pasician PM \ ||

Objeto de referencia

gzﬁm T INGRESAR NOMBRE DEL
EQUIPO O INSTALACION

Conjunto

Datos de planificacicn

Centro plani. Grupa planit.

Clase de orden Clase actividad PII
Pto.thjo.resp. | i|:| Divisidn

Prieridad El Morma de liquidacidn Dlmi

Documenta venta |f| HIEI'

Hoja de ruta para mantenimiente
Th. GrHRuta CGrHR  Descripcidn

1 [ | E|E BAEE

b[rrRo (400 B srvz [Ins | [/

f,’ Inicio ¥/ 5AP Logon 710 /& Crear plandema... | i Crear equipo : Ac... | i Crear instrucdidn:... | i Visualizar equipo: .. ?) GUSTAVO CERAT... | T Documentol - Mic...
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Luego se asigna la hoja de ruta indicada como se muestra a continuacion.

= =
Plan de mantenimiento preventivo  Tratar Pasara Detalles Entorno  Sistema Ayuda
g (gieee CHR 9000 EE N

Crear plan de mantenimiento preventivo: Plan estrategia

Plan mantprev. | |37, TRANSFORNADORES Y CAPACITORES |[&]

Bs Cabplan mant.

Ciclos plan de mantenimiento 03.04.2013

Ciclo Unidad |Texto ciclo mantenimiento Offset

HIILIE]

] K] Y

Posiciin P \ HCapacitores lado subestacion 440v |@

Objeto de referencia

Ubictécn. PP10-PP1A-112-5BE SUBESTACION ELECTRICA
Equipo 10017334 CAPACITOR LADO SUBESTACION 440V
Conjunta

Datos de planificacién

Centro planif. E PROCESADORA Grupo planif. E GP-PRODO10
Clase de orden PH14] Ord Mant Prev Procesadaora Clase actividad P Dﬁ & lantenimiento
Plothjoresp. PP I | /[PP1E|JEFEDEMTTOPRO! Division [ ]

Prioridad E| Morma de liquidacion Dlﬂf
Documenta venta [ 7] =]

Hoja de ruta para mantenimiento
Tp. GrHRuta CGrHR  Descripcidn

el [ W | BT I P
—

ENTRAR PARA BUSCAR
—— LA HOJA DE RUTA
PREVIAMENTE CREADA

| rerot) 400 Blsrz [ns | [/

i+ Inicio ' SAP Logon 710 rear plan de ma... | /= Crearequipo: Ac.. | i Crearinstrucdon:.. | i Visuglizar equipo: ... | ) GUSTAVO CERAT... | T Documentol-Mic...

Al entrar, aparece una ventana nueva en la que muestran todas las instrucciones creadas.
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Ventana con la lista de instrucciones a seleccionar para los planes de mantenimientos.

[E B
Lista Tratar Pasara Planmantenimiento preventivo Entomo  Opciones  Sistema  Ayuda
|& 10/©@0 DHE “hao AR QN

Visual.plan mantenim.prev.: planes de mantenimiento seleccionados

| Plan mantenimiento preventivo || Posiciones de mant. |

3 |Plan mant‘prev.|DeschIanru1antemm |Estr. |
140 Iantenimiento preventive Tracto Procesad TBO017 [4]
14 Iantenimienta preventive Tracto Procesad TBOO17 E
142 lantenimienta preventivo Tracto Procesad TBOO1Y ]
143 IMantenimienta preventive Tracto Procesad TBO0003
(144 IMantenimienta preventive Tracto Procesad TB0003
] 148 PLANTA DE TRATAMIENTO DE AGUAS PTAR PPO0D3
146 PROGRAWA DE MANTENIMIENT PTAR
HE 2- INSTALACIONES DE ALTO RIESGO
B 4-MEDIDAS DE SEGURIDAD PPO003
162 f.- EQUIPOS DE RESPIRACION PPO0OT
163 8- RED CONTRAINCENDIOS FPODOM
1 |164 10.-LEYENDAS DE SEGURIDAD E IDENTIFICAC | PPOO0O1
BB 12.- CALDERAS FPOOOM
LS 14 -WUROS CONTENEDORES DE DERRAMES | PPOO01
167 3-EQUIPOS SUJETOS APRESION PPOOOM
168 05.- REGADERAS DE EMERGENCIA PPOOO1
T 16.- TANQUES DE VACID PPOOO1
B 18- CLIMAS PPO0OT
172 7-Sistemas y estudios de tisrras. FPODOM
73 9- 5ISTEWA DE ALARNAS PPOOOM
B [ 11.- ALAMCEN DE RESIDUGS PELIGROS0S. FPOOOM
WG 13 -MEDIDORES DE FLUJG PPOOM
176 13- INSTALACIONES ELECTRICAS PPOOOM
77 17.- COMPRESORES DE AIRE PPOOO1
B [ 19.- SOLVENTACION DE INFRAESTRUCTURA  |PPOO01
W E 21-REGISTROS PPO0OT
D 23-PUERTAS DE EMERGENCIAS (LVC) FPODOM
W 25-MACUINA DE EMERGENCIA PPOOOM B
182 22 -BISTEMAS DE 3ALA DE CORTES FPOOOM
183 24 - SUBESTACION ELECTRICAY CCM'3 FPOOO
I |184 26 - LINEAS DE CLASIFICACION PPOOO
185 27 -HIDROLAVADORAS PPOOOT
186 28.- NONTACARGAS PPOOO1
187 30.-EQUIPCS DE PROTECCION PERSOMAL PPOOO1
188 .- VALVULAS DE SEGURIDAD PPO0OT
REE 32-EQUIPCS DE LAVANDERIA FPO0O1
D 33 ANDICADORES DE VIENTO FPOOOM
I 34.-PUNTOS DE REUNIGN FPOOO
192 3-POLLOVIVO L2 PPOOO
O EE 36.- MAQUINAS DE HIELD PPOOOT LI
14 37.-TRANSFORMADORES Y CAPACITORES PPOOO1 [4]
]
| b PRD(1)400 B[ sRv2 [ms | |/

= SAP Easy Access 'I': Crear instrucdan: acc... 'I': Visualizar equipo: List... | @ Documento 1 - Micros...
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Para incorporar a otros equipos o instalaciones al plan de mantenimiento se pulsa el icono
sefialado para crear nueva posicion.

= Ll
Plan de mantenimiento preventivo  Tratar Pasara Detalles Entomo Sistema Ayuda

@ 1BIC6e CHE ODND PR QB

Crear plan de mantenimiento preventivo: Plan estrategia

Plan mantprev. | |37.- TRANSFORNADORES Y CAPACITORES |@

B= Cab.plan mant.

Ciclos plan de mantenimiento 03.04.2013

Ciclo Unidad |Texto cicla mantenimignta Offset
4MON 4 MESES 0 D
[
(-]
i i
Posicidn

Posicion P \ ||Capacwt0res lado subestacion 440v |@ E

Objeto de referencia
Ubictécn PP1C-PP10-112-3BE SUBESTACION ELECTRICA \
Equipo 10017334 CAPACITOR LADO SUBESTACION 440V N
Conjunt ENTRAR PARA CREAR
NUEVA POSICION
Datos de planificacion
Centro planif E PROCESADORA Grupe planif. lo1a| GP-PRODOMD
Clase de orden i Ord Mant Prev Procesadara Clase actividad PM W 7 lantenimiento
Plotbjoresp. | PP_JH | /|PP1E|JEFE DEMTTOPROI Divsidn [ ]
Prioridad EI| Norma de liquidacian Dlﬂfl
Documents venta |7] [
Hoja de ruta para mantenimients
Tn. GrHRuta CGHR  Deseripeion
! / [MANTTO A CAPACITORES E] w1
| se ha seleccionado una hoja de nuta b[PRD (1400 B srv2[Ins[ [/

‘!'.q Inicio _. SAP Lagon 710 ".-= Crear plan de ma... '—-'= Crear equipo : Ac... r-'= Crear instrucdions... '—-'= Visualizar equipo: ... ) GUSTAVO CERAT. . @ Documentol - Mic... B &

Para finalizar se debe guardar.
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Para las semanas 6, 7, 8 y 9 se trabajo en las areas de: evisceracion, clasificacion, sala

de cortes y refrigeracién. Se checaron equipos que se encontraran montados para el

registro en la base de datos del SAP, se dieron de alta al sistema y se desmontaron otros.

Se trabajo en el SAP, incorporando todos los equipos en las areas correspondientes y a

cada equipo colocandolos en el plan de mantenimiento que le corresponda. Enseguida se

asignaron actividades de mantenimiento preventivo con la programacién adecuada.

Los equipos que se encuentran son:

EVISCERADO.

EQUIPO

CARACTERISTICAS PRINCIPALES

Cortadora de

Esta echa de acero inoxidable de acero, se puede ajustar su altura.

cloacas Capacidad de 3000 BPH.
Abridora de Consta de un bastidor, tuberia de agua, curva inferior, curva superior,
abdomen guia de ganchos, unidad de deslizamiento, unidad de corte y ajuste

de altura.

Enfriador de

organos

Tiene una longitud de 3.65m, ancho 1.88m y una altura de 2m. con un
nivel de ruido menor a 70 dB.

Bomba de alta de

presion.

Capacidad de p L/m, presiébn maxima de 8.5 Pa, largo 810 mm, ancho
420 mm, alto 1000 mm, conexidon de agua %", potencia eléctrica de
2.2 kw y un nivel de ruido menor a 70 dB.

Quebrantador de

cogote.

La maquina es accionada por el transportador aéreo por medio de la
rueda motriz y una cadena. El cortador es accionado por un motor
eléctrico. Se limpia por medio de pulverizadores. De 9000 BPH.

Extraedora de

buches.

Esta formado por un bastidor, eje principal, curva de 180 °, unidad,
manivela cigiiefal, guias, unidad de escobillado, drenaje.

Mesa de control

de mollejas.

Consta de un conjunto de rodillos de pelado, conexién de aire, motor,
bastidor, descarga y pantalla.

Maquina de

inspeccion final.

Se compone de un bastidor, eje principal, curva de 180 °, unidad,
manivela de altura y drenaje.
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CLASIFICACION Y SALA DE CORTES.

EQUIPO

CARACTERISTICAS PRINCIPALES

Chiler.

Consta de dos motores de 2 hp helicoidales, dos motores de 1 hp para
el expulsador, cuatro motores de 10 hp para el soplador y una bomba
de 50 hp para la recirculacion de agua.

Detector de

metal.

Tiene una bobina de transmision y una bobina receptora. Se compone
en general de cabezal, transportador y un sistema de rechazo.

Bascula linco.

Se forma de una cadena T-LINK8’, tensor de aire, unidad de traccion,
variador de frecuencia, puente de sincronizacion, puente de
clasificacién, suspension, 8 descargadores y una bomba de plumas
doble. 1700rpm y un motor de 1Hp.

Linea de conos

Capacidad de 1740 rpm, electricidad de 2.5 Hp.

Tombler grande

Un motor 7.5 Hp y uno de 1Hp

entrada ossid.

Inyectadora
actual Dos motores de 3Hp.
sierras _ _
Capacidad de 1740rpm, siete motores de 1Hp.
Ossid .
1700rpm y un motor principal de 1Hp.
Transportador

Capacidad 1700rpm y un motor de ¥z Hp.

Emplayadora

Capacidad 1760rpm, un motor de 7.5 Hpya 220 V.
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REFRIGERACION

EQUIPO

CARACTERISTICAS PRICIPALES

COMPRESOR FIRCK 1

Motor principal de 125 HP.

COMPRESOR FRICK 2

Motor principal de 125 HP.

COMPRESOR FRICK 3

Motor principal de 125 HP.

COMPRESOR FRICK 4

Motor principal de 250 HP.

COMPRESOR MYCOM 5

Motor principal de 250 HP y una bomba de
aceite de 3 HP.

COMPRESOR MYCOM 6

Motor principal de 250 HP y una bomba de
aceite de 3 HP.

COMPRESOR MYCOM 7

Motor principal de 350 HP y una bomba de
aceite de 7 HP.

COMPRESOR MYCOM 8

Motor principal de 350 HP y una bomba de
aceite de 7HP.

CONDENSADOR 1

Motor principal de 20 HP y una bomba de agua

de 2 HP.

CONDENSADOR 2 Motor principal de 20 HP y una bomba de agua
de 2 HP.

CONDENSADOR 3 Motor principal de 25 HP y una bomba de agua
de 7.5 HP.

CONDENSADOR 4 Motor principal de 20 HP y una bomba de agua
de 2 HP.

CONDENSADOR 5 Motor principal de 25 HP y una bomba de agua

de 7.5 HP.

MAQUINA BUCO

Dos bombas witt, una de 3.5 HP y una de 5HP

ACOMULADOR GRANDE

Cuatro bombas de 3.5 HP.

ACOMULADOR PEQUENO

Dos bombas de 1.6 HP.

RECIPROCANTE

Motor principal de 75 HP y una bomba de 2 HP
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DIFUSORES DE APT 1 Tres difusores de 1 HP.
DIFUSORES DE APT 2 Dos difusores de 1 HP.
DIFUSORES DE APT 3 Cuatro difusores de 7.5 HP y dos difusores de 1
HP.
DIFUSORES DE APT 4 Cuatro difusores de 7.5 HP.
DIFUSOR DE BODEGA DE Un difusor de 1 HP y dos de 2 HP.
HIELO
DIFUSORES RESTANTES Cinco difusores de 9 HP y dos de 0.5 HP.

También se registraron y autorizaron 6rdenes de mantenimientos correctivos
desde el SAP.

Se continuo con registros de materiales que salen de almacenes en la planta

procesadora mediante los vales que se generan en cada procedimiento de
mantenimiento correctivo.
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|II7

VALES DE MATERIALES CORRESPONDIENTE AL MES: DE FEBRERO Y
MARZO DEL 2013.

Lista Tratar Pasara

Orden Entorno

Opciones  Sistema

Ayuda

| (HIe@e DHE atLs DR QB

EIW

Visualizar 6rdenes PM: Lista de 6rdenes PM

| Orden | Operaciones ‘E Subtotal |

S IOrden ‘ICI. |Imc extr. _ITexto breve |Equip0 |Centr0 coste |Ubicacwéntécnica Denominacidn de la ubicacion técnica Status del sistema

63002037 |PM13  20.02.2013 |MANTENIMIENTO Al BFPO22 FPP10-PP10-022-MTZ MATANZA (LINEA 2) CERR NOTI MACO MOVM MLIC
| 63002036 |PM13 20022013 |MANTEMIMIENTO AL BPP112 PP10-PP10-112-GRL SERVICIOS PROCESADORA CERR NOTI MACO MOV NLIG
| 63002035 |PM13 20.02.2013 |MANTENIMIENTO AF BFP110 PP10-PP10-110-PTA PLANTA DE TRATAMIENTO DE AGUA CERR NOTI MACO MOVH MLIC
| 63002034 PMM3  20.02.2013 |MANTENIMENTO AP EFFO21 FPP10-PP10-021-PV2 POLLO WIVO (LINEA 2) CERR NOTI MACO MOVH NLIQ
| 63002033 |PM13  20.02.2013 |CAMBIO DE BALERO) BPP113 PP10-PP10-103-EMB EMBARCLUE CERR NOTIEDET MACO MOV
| 63002032 |PM13 20.02.2013 |CAMBIO DEFOCOS BFP10& PP10-PP10-108-RHC RHY CAPACITACION CERR NOTI MACO MOVK NLIQ
| 63002031 |PM13 |20.02.2013 |MANTENIMIENTO AL BFPO23 PP10-PP10-023-EVI EVISCERACION (LINEA 2) CERR NOTI EDET MACO MOV
| 63002030 PR3 18.02.2013 |MANTENIMIENTO A | BPPO0O3 PP10-PP10-003-EVI EVISCERACION CERR NOTIMACO MOVK MLIG
| 63002029 |PM13  |15.02.2013 |ACONDICIONAMIEN| BFP100 PP10-PP10-100-COP CONTROL OPERATIVO PROCESADORA CERR NOTIMACO NLIQ PREC
| 63002028 |PM13  11.022013 |MANTEMIMIENTO AL BPP104 PP10-PP10-104-LVC LAVADO DE CAJAS CERR NOTI MACO MOV NLIG
| 63002027 |PM13  11.02.2013 |MANTENIMIENTO AL BFF101 PP10-PP10-101-LIM LIMPIEZA CERR NOTI MACO MOVH MLIC
| 63002026 |PM13  11.02.2013 |MANTENIMIENTO A (| BFPO24 FPP10-PP10-024-CLA CLASIFICACION (LINEA 2) CERR NOTI EDET MACO MOV
| 63002025  |PMA3  11.02.2013 |MANTENIMIENTO A g BPP112 PP10-PP10-112-GRL SERVICIOS PROCESADORA CERR NOTIMACO MOVI MLIG
| 63002024 |PM13  11.02.2013 |MANTENIMIENTO AF BFP10& PP10-PP10-108-RHC RHY CAPACITACION CERR NOTI MACO MOVK NLIQ
| 63002023  |PM13  11.02.2013 |ri013514MANTENINMI BFPO23 PP10-PP10-023-EVI EVISCERACION (LINEA 2) CERR NOTI EDET MACO MOV
| 63002022 |PM13  11.02.2013 |MANTENIMIENTO AL BRPPO22 PP10-PP10-022-MTZ MATANZA (LINEA 2) CERR NOTIMACO MOVK MLIG
| 63002021 |PM13  11.02.2013 |mantenimients a poll BFFO21 FPP10-PP10-021-PV2 POLLO WIVO (LINEA 2) CERR NOTI MACO MOVM MLIC
| 63002020 |PM13  11.022013 |MANTEMIMIENTO AT BPP110 PP10-PP10-110-PTA PLANTA DE TRATAMIENTO DE AGUA CERR NOTI MACO MOV NLIG
| 63002019  |PM13  11.02.2013 |MANTENIMIENTO A § BFPOO7 PP10-PP10-007-5CE SALADE CORTES EMPLAYADO CERR NOTI MACO MOVH MLIC
| 63002018 |PM13 | 11.02.2013 |MANTENIMIENTO A £ BFPO0S PP10-PP10-005-5CA SALA DE CORTE ANATOMICO CERR NOTI MACO MOVH NLIQ
| 63002017 |PMA3  11.02.2013 |MANTENIMIENTO AE BFP102 PP10-PP10-108-ECO ECOLOGIA CERR NOTIMACO MOVI MLIG
| 63002016 |PM13  11.02.2013 |MANTENIMIENTO AF BPP111 PP10-PP10-111-NH3 REFRIGERACION CERR NOTI MACO MOVK NLIQ
| 63002015 |PM13  |11.02.2013 |MANTENIMIENTO AL| BPP113 FPP10-PP10-103-EMB EMBARGUE CERR NOTI EDET MACO MOV
| 63002014 (P13 11.02.2013 |MANTENIMIENTO AF BPP110 FPP10-PP10-110-PTA PLANTA DE TRATAMIENTD DE AGUA CERR NOTIEDET MACO MOV
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Visualizar 6rdenes PM: Lista de érdenes PM

| Orden | Operaciones ||§ Subtotal |

lorgen  Jol [inicedr  |Testobreve |Equipo [Centro coste [ Ubicacién técnica Denominacian de a ubicacion técnica Status del sistema

63002076 (PM13 |27.03.2013 |MANTEMIMIENTO AF BFP110 PP10-PP10-110-PTA PLANTA DE TRATAMIENTO DE AGUA CERR NOTIMACO MOVH NLIG
| 53002075 |PM13 [27.03.2013 |MANTENIMIENTO AS BFPO0S PP10-FP10-005-5CA SALA DE CORTE ANATOMICO CERR NOTIMACO MOV MLIQ
] G3002074  |PM13 |27.03.2013 |MANTENIMIENTO A ( BPFO24 PP10-FP10-024-CLA CLASIFICACION (LINEA 2) CERR NOTIMACO MOVM MLIC
| 53002073 |PMA3 [27.03.2013 |MANTENIMIENTO AF BPP021 PP10-PP10-021-PV2 POLLO VIVO (LINEA 2) CERR NOTIMACO MOV MLIQ
| G3002072  [PMA3 [27.03.2013 [MANTENIMIENTO AN BPPO22 PP10-PP10-022-MTZ WMATANZA (LINEA 2) CERR NOTI MAGO MOV NLIQ
| 53002071 |PMA3 [27.03.2013 |MANTENIMIENTO AS BFP112 PP10-PP10-112-GRL SERVICIOS PROCESADORA CERR NOTIMACO MOV MLIQ
| 53002070 [PM13 [26.03.2013 |[MANTENIMIENTO AL BPP101 FP10-FP10-101-LIM LIMPIEZA CERR NOTIMACO MOV MLIQ
] G3002068 |PM13  |26.03.2013 |CAMBIO DE CONEC BPF112 PP10-FP10-112-SBE SUBESTACION ELECTRICA CERR NOTI MACO MOVH MLIG
| G3002088  |PM13 [26.03.2013 |[MANTENIMIENTO A4 BFP102 FP10-PP10-102-ALIM ALMACEN PROCESA CERR NOTIEDET MACO MOV
| 63002067 |PM13 (26032013 |MANTENIMIENTO AF BPP021 PP10-PP10-021-PV2 POLLO VIVO (LINEA2) CERR NOTI MACO MOVM MLIQ
| 53002088 |PMA3 [26.03.2013 |[MANTENIMIENTO AC BRPO24 PP10-PP10-024-CLA CLASIFICACION (LINEA 2} CERR NOTIMACO MOVH NLIG
| 53002065 |PM13 [26.03.2013 |MANTENIMIENTO AS BFPO0S PP10-FP10-005-5CA SALA DE CORTE ANATOMICO CERR NOTIMACO MOV MLIQ
] G3002064  |PM13  |26.03.2013 |MANTENIMIENTO AF BPF110 PP10-PP10-110-PTA PLAMTA DE TRATAMIENTO DE AGUA CERR NOTIMACO MOVM MLIC
| G3002063  |PMA3 [26.03.2013 |MANTENIWIENTO AE BFP023 FP10-PP10-023-EVI EVISCERACION (LINEA 2) CERR NOTIMACO MOV MLIQ
| 63002082 |PM13 [26.03.2013 |MANTENIMIENTO AF BFP 106 FP10-PP10-106-RHC RH Y CAPACITACION CERR NOTI MACO MOVHM NLIQ
| G3002081  |PMA3 [26.03.2013 |MANTENIMIENTO AE BFP113 FP10-PP10-103-EMB EMBARQUE CERR NOTIMACO MOV MLIQ
| 53002060 |PM13 [25.03.2013 |[MANTENIMIENTO AL BFP101 FP10-FP10-101-LIM LIMFIEZA CERR NOTI MACO MOVHM NLIQ
] G3002058  PM13 25032013 |MANTENIMIENTO A | BPP104 PP10-PP10-104-LVC LAVADO DE CAJAS CERR NOTI MACO MOVH MLIG
| G3002058  |PM13 (25032013 |[MANTENIMIENTO AF BFP111 FP10-PP10-111-MH3 REFRIGERACION CERR NOTIMACO MOVI NLIG
| 63002057 |PM13 (25032013 |MANTENIMIENTO AF BFP110 FP10-PP10-110-PTA PLANTA DE TRATAMIENTQ DE AGUA CERR NOTIEDET MACQ MOVM
| G3002058  |PMAT (25032013 |[MANTENIMIENTO AF BRP021 PP10-PP10-021-PV2 POLLO VIVO (LINEA 2) CERR NOTIMACO MOVH NLIZ
| 53002055 |PM13 [25.03.2013 |cambio de cadenam BPP022 PP10-PP10-022-MTZ MATANZA (LINEA 2) CERR NOTIMACO MOVM NLIQ
] G3002054  |PM13 (25032013 |MANTENIMIENTO AE BPFO23 PP10-PP10-023-EVI EVISCERACION (LINEA 2) CERR NOTIEDET MACO MOVI
| 53002053 |PM13 [25.03.2013 |MANTENIMIENTOAS BFP112 FP10-FP10-112-GRL SERVICIOS PROCESADORA CERR NOTIEDET MACO MGV
| s3002052 |PM13 [23.03.2013 |MANTENIMIENTO AC BPPO24 PP10-PP10-024-CLA CLASIFICACION (LINEA 2) CERR NOTI MACO MOVHM NLIQ
| B3002051 |PMA3 [07.03.2013 |MANTENIWIENTO A S BFP112 PP10-PP10-112-GRL SERVICIOS PROCESADORA CERR NOTIMACO MOV MLIQ
| 53002050 [PM13 [07.03.2013 |[MANTENIMIENTO EN BFP101 FP10-FP10-101-LIM LIMFIEZA CERR NOTIEDET MACO MOVM
] G3002048  PM13  |07.03.2013 |MANTENIMIENTO AF BPF021 PP10-PP10-021-PV2 POLLO VIVO (LINEA 2) CERR NOTI MACO MOVH MLIG
| 53002048 [PM13 [07.03.2013 [MANTENIMIENTO AN BFPO22 FP10-FP10-022-MTZ IATANZA (LINEA 2 CERR NOTIEDET MACO MGV
] G3002047  |PM13  |07.03.2013 |MANTENIMIENTO AE BPF0O23 PP10-PP10-023-EVI EVISCERACION (LINEAZ) CERR NOTIEDET MACO MOVI
| 53002046 |[PMA3 [07.03.2013 |[MANTENIMIENTO A S BFPO0S PP10-PP10-005-5CA SALA DE CORTE ANATORMICO CERR NOTIMACO MOVH MNLIG
| 53002045 |PM13 [05.03.2013 |MANTENIMIENTO AF BFP110 FP10-PP10-110-PTA PLANTA DE TRATAMIENTQ DE AGUA CERR NOTIEDET MACO MOVM
] G3002044  |PM13 05032013 |MANTENIMIENTO AE BPF113 PP10-FPP10-103-EMB EMBARQUE CERR NOTIEDET MACO MOVI
| 53002043 |PM13 [05.03.2013 |[MANTENIMIENTO AF BFP 106 FP10-FP10-106-RHC RH Y CAPACITACION CERR NOTIMACO MOV MLIQ
] G3002042  |PM13 05032013 |MANTENIMIENTO A ( BPFO24 PP10-FP10-024-CLA CLASIFICACION (LINEA 2) CERR NOTIMACO MOVM MLIC
| 53002041 [PM13 (05032013 |MANTENIMENTO AE BFP108 FP10-FPP10-108-ECO ECOLOGIA CERR NOTIMACO MOV MLIQ
| 53002040 |PM13 [05.03.2013 |CAMBIO DE LAMPAR BFP104 FP10-PP10-104-LVC LAVADO DE CAJAS CERR NOTI MAGO MOV NLIQ
| 53002039 |PMA3 05032013 |MANTENIMIENTO AF BPP111 PPA0-PP40-111-HH3 REFRIGERACION CERR NOTIMACO MOV MLIQ
| 53002038 [PM13 [05.03.2013 |[MANTENIMIENTO AS BFP112 FP10-FP10-112-GRL SERVICIOS PROCESADORA CERR NOTIEDET MACO MGV
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En las siguientes semanas se concluyo con la implementacion del SAP en las areas del
cuarto de calderas y pretratamiento de agua residuales (PTAR). En las cuales se

encuentran los siguientes equipos:

CUARTO DE CALDERAS.

EQUIPO
CARACTERISTICAS PRINCIPALES

Bomba de combustéleo Dos motores de 1 HP, para un contenedor
de 1000 lts.

Bomba de diesel.
Motor de 1 HP.

Calderas 1 Superficie de calefaccion de 47.4m?, 100
C.C. y presi6on méaxima 10.5 kg/cm?.
Caldera 2 Superficie de calefaccion de 46.9 m?,

100C.C. y presién maxima de 46.9 m?,

Tanque de combustoéleo. .
Capacidad 30,000 lts.

Tanque de diesel.
a Capacidad 10,000 lts.

Condensador. _
Capacidad 1000 Its y dos motores de 3 HP.

PLANTA DE TRATAMIENTO DE AGUA.

EQUIPO CARACTERISTICAS PRINCIPALES

Agitador sumergible 1
Un motor de 2.55 HP, a 460 VAC, de 4.2 Ay 855 rpm.

Agitador sumergible 2 Un motor de 4.02 HP, a 460 VAC, de 6.7 Ay 855
rpm.

Agitador sumergible 3
Un motor de 15.01 HP, a 460 VAC, de 27 Ay 575 rpm.

Agitador sumergible 4
Un motor de 1 HP, 1.6 A, a 440 VAC y 1745 rpm.

Agitador sumergible 5
Un motor de 0.25 HP, .56 A, 460 V y 1730 rpm.

Agitador sumergible 7
Un motor de 0.5 HP, 0.5 A, 460 Vy 1725 rpm.
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Agitador sumergible 8

De 1 HP, 1.69 A, 460 V y 1745 rpm.

Motobomba 1

De 20 HP, a 27 A, 440 V'y 1755 rpm.

Motobomba 2

Motor de 20 HP, de 23 A, 460 Vy 1760 rpm.
Motobomba 3

Motor de 30 HP, 72/32 A, 460 V y 3525 rpm.
Motobomba 4

Moto de 5 HP, 13/63.5 A, 460V, 1730 rpm.
Motobomba 5

Motor de 20 HP, 24.9 A, 460 V y 3525 rpm.
Motobomba 7 Motor de 25 HP, 68.7-60/30 FLAmp, 460 V y 3525

rpm.
Motobomba 8
Motor de 1 HP, 1.4 A, 460 V y 3450 rpm.

Motobomba 9

Motor de 2 HP, 5.2/2.6 A, 440 V y 3495 rpm.

Bomba dosificadora

Motor de 0.141 HP, 0.29 A, 460 V y 165 rpm.

Bomba dosificadora de

diafragma

Motor de 0.56 HP, 6.3 A, 230 V y 132 gph.

Bomba de cavidad progresiva

Motor de 5 HP, 6.3 Ay 440 V.

Preparador de polimeros

Motor de 0.84 HP, 1.55 A, 440V y 1110 rpm.

Soplador 1

Motor de 125 HP, 146 A, 440V y 1750 rpm.

Soplador 2

Motor de 20 HP, 24.7 A, 460 Ay 1750 rpm.
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Estos equipos se anexaron a la base de datos del sistema SAP y se le asigno una hoja de
ruta como a los demas mencionados anteriormente.

8. RESULTADOS.

Para los programas de mantenimiento preventivo y correctivo resulta eficiente la

implementacion del SAP.

Los procesos realizados prosiguen con un cierre de actividades para finalizar el

procedimiento de aplicacion del SAP.
El proceso general de orden de mantenimiento se estructura de la siguiente manera:
» Aviso.
» Generacion de orden.
» Autorizacion.
» Liberacion.
» Notificacion.
» Cierre técnico.
» Liquidacion.

> Cierre comercial.

Para obtener los resultados se requiere realizar las actividades restantes, como:

notificacion, cierre técnico, liquidacion y cierre comercial.
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Para el mantenimiento correctivo se tiene el siguiente procedimiento.

Se utiliza la transaccién IW48 para la notificacion colectiva de tiempo con seleccion.

=3

Programa Tratar Pasara Sistema Ayuda

EIW

@ 10 Qe BHE OToD DR @m

Notificar mediante lista-operaciones: Seleccion operaciones orden

Seleccién operaciones de la orden ‘ %
Puestn de trabajo | Iﬁ‘ a o =
Centro a L
orden R a 7 EN ESTE ICONO SE SELECCIONA
Clase e orten a [ ] 5 ¥ PARAINCORPORAR VARIAS
Fecha de referencia a L
Operacidn a j\ 5 ORDENES
Titbrv.operacidn a o
Ubicacion técnica a N |
Equipo a 5
Waterial a ¢\ SE DEBE COLOCAR EL NUMERO
Namero de serie a LY

; DE ORDEN PARA DICHO
Campa clasificacion 3 Lo
Grupo laifcacién ] s | | E PROCEDIMIENTO.
Centro planificacion a o
Notificacion 3 Ly
Clave de control ] a [ ) SE CONSULTA ABRIENDO OTRA
oot : E VENTANA CON IW39.
Status exclusivo a L
Conjunto a 5
Clave de modelo ‘ a o
Estado instalacion [] 3 :| |
Ordenes Plisenicio
Motif.colectiva

Seleccion personas
N personal de particidn a3 o
N personal de operacion a 2

Datos fecha =
Fe.inic.mas temprana a o
H.inic.mds temprana 90:90:08] a 9a:00:08] o
Fecha fin mas temp. | a | 5
Hora fin mas tempr. 30:00:0¢] a 30:00:08] =
Fecha inic.mas tard | a | L
Hora inic.més tardia 90:90:08] a [60:09:00] &

Fecha de inicio real | 3 | o

Hora de inicio real 00:00:00] a [o0:00:00] = L
Fecha de fin real | a | & =
. ool ol = hd

@ Las natificaciones entradas han sida grabadas correctamente b ‘ PRD (2} 400 | SRV2 ‘ INg ‘ | A

' SAP Logon 710 iz Visuglizar drdenes PM... i SAP Easy Access T Documento1 - Micros...

'4 Inicio

[f Notificar mediante list...

Se consulta la lista de 6rdenes de mantenimiento correctivo. Se selecciona las 6rdenes de

acuerdo al periodo.
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Visualizar 6rdenes PM: Lista de drdenes PM

@ EH Orden ‘ Operaciones ||E Subtotal |

S |0rden 'IC\ |\nic exr. |Text0 breve |Equip0 |Cemr0 coste |Ubicacién técnica Denominacion de |a ubicacion técnica Status del sistema
63002126 |PM13 |26.04.2013 |MANTTOAAPT BPP113 PP10-PP10-107-APT APT LIB. NOTI MACO MOVM PRE 4]
63002125 PM13 |26.04.2013 |MANTTO A EMBARQL BPP113 PP10-PP10-103-ENIB ENMBARQUE LIB. NOTI DMNY MOVI PRE [+]
63002124 PM13 |26.04.2013 |MANTTO LAVANDER BPP103 PP10-PP10-108-LAY LAVANDERIA LIE. NOTI DMNY MOVM PRE| |
63002123  PM13 |26.04.2013 |MANTTOARH BPP108 PP10-PP10-106-RHC RHY CAPACITACION LIB. MOTI DMNY MOV PRE
63002122 PM13 |26.04.2013 |MANTTOALAVADOC BPP104 PP10-PP10-104-LVC LAVADO DE CAJAS LIB. MOTI MACO MOV PRE
63002121 | PM13 |26.04.2013 |MANTTOAPTAR BPP110 PP10-PP10-110-PTA PLANTA DE TRATAMIENTO DE AGUA LIB. NOTI DMNY EDET MOV,
63002120 |PM13 |26.04.2013 |MANTTOAPOLLOWI BPPO21 PP10-PR10-021-RV2 POLLO VIVO (LINEA 2) LIB. MOTI MACC MOVIN FRE
63002119 PM13 |26.04.2013 |MANTTO AREFRIGE BPP111 PP10-PP10-114-NH3 REFRIGERACION LIB. MOTI DMNY MOV PRE
63002118  PM13 |26.04.2013 |MANTTO EVISCERAL BPP023 PP410-PP10-023-EVI EVISCERACION (LINEA 2) LIB. MOTI DMNY MOV PRE
63002117 PM13 |26.04.2013 |MANTTO A SERVICIC BPP112 PP10-PP10-112-GRL SERVICIOS PROCESADORA LIB. MOTI DMNY EDET MOV
63002116 |PM13 |26.04.2013 |MANTTO EN MATANZ BPPO22 PP10-PP10-022-MT2 MATAMNZA (LINEA 2) LIB. NOTI DMNY MOV PRE
63002115 PM13 |26.04.2013 |MANTTO EN SALADE BPP003 PP10-PP10-003-SCA SALA DE CORTE ANATOMICO LIB. MOTI DMNY MOV PRE
63002114 PM13 |17.04.2013 |MANTTO EN CALIDAI BPP105 PP10-PP10-105-CAL CALIDAD LIB. MOTI MACO MOV PRE
63002113 PM13 |17.04.2013 |MANTTOEN POLLO BPPO21 PP10-PP10-021-PV2 POLLO VIV (LINEA 2) LIB. MOTI DMNY MOV PRE
63002112 PM13 |17.04.2013 |PINTURAENRH BPP108 PP10-PP10-106-RHC RHY CAPACITACION LIB. MOTI DMNY MOV PRE
63002111  PM13 |17.04.2013 |MANTTO EN LAVADC BPP104 PP10-PP10-104-LVC LAVADO DE CAJAS LIB. MOTI DMNY MOV PRE
63002110 PM13 |17.04.2013 |MANTTO EN REFRIG BPP111 PP10-PP10-111-NH3 REFRIGERACION LIB. NOTI DMNY MOV PRE
63002109 PM13 |17.04.2013 |MANTTO EN WMATANZ BPPO22 PP10-PP10-022-T2Z IATANZA (LINEA 2} LIB. MOTI DMNV EDET MOV
63002108 | PM13 |17.04.2013 |MANTTO A CLASIFIC, BPP024 PP10-PP10-024-CLA CLASIFICACION (LINEA 2) LIB. MOTI DMNY MOV PRE
63002107 PM13 |17.04.2013 |MANTTO AEVISCER: BPP023 PP10-PP10-023-EVI EVISCERACION (LINEA 2) LIB. MOTI DMNY MOV PRE
63002106 PM13 |17.04.2013 |MANTTOENECOLO! BPP109 PP10-PP10-109-ECO ECOLOGIA LIB. MOTI DMNY MOV PRE
63002105  PM13 |17.04.2013 |CAMBIO DE PASTILL BPP113 PP10-PP10-103-EMB EMBARQUE LIB. NOTI DMNY MOVI PRE
63002104  PM13 |17.042013 |WANTTOAPTAR BPP110 PP10-PR10-110-RTA PLANTA DE TRATAMIENTO DE AGUA LIB. MOTI DMNY MOV PRE
63002103 PM13 |17.04.2013 |mantto a senvicios ge BPP112 PP10-PP10-112-GRL SERVICIOS PROCESADORA LIB. MOTI DMNV EDET MOV
63002102 PM13 |11.04.2013 |Anclade de equipos. BPP112 PP10-PP10-112-GRL SERVICIOS PROCESADORA LIB. MOTI MACO MOV PRE
63002101 PM13 |11.04.2013 |Cambio de cadenap BPPO21 PP10-PP10-021-PV2 POLLO VIV (LINEA 2) LIB. MOTI DMNY MOV PRE
63002100 PM13 |11.04.2013 |Cambio de balerosy BPP023 PP10-PP10-023-EVI EVISCERACION (LINEA 2) LIB. NOTI DMNY MOV PRE
63002099  PM13 |11.04.2013 |CAMBIO DE LANMPAR BPP102 PP10-PP10-102-ALK ALMACEN PROCESA LIB. MOTI MACO MOV PRE
63002098 PM13 |11.04.2013 |PINTURAAREFRIGE BPP111 PP10-PP10-111-NH3 REFRIGERACION LIB. MOTI MACO MOV PRE
63002097  PM13 |11.04.2013 |MANTTO A LIMPIEZA BPP101 PP410-PP10-101-LIN LIMPIEZA LIB. MOTI MACO MOV PRE
63002096 | PM13 |11.04.2013 |MANTTOALAVADOC BPP104 PP10-PP10-104-LVC LAVADO DE CAJAS LIB. MOTI MACC MOVM PRE|_|
63002095 PM13 |11.04.2013 |MANTTO A SALADE! BPP00S PP10-PP10-005-SCA SALA DE CORTE ANATOMICO LIB. MOTI DMNY MOV PRE
63002094  PM13 |11.04.2013 |MANTTO A EMBARQL BPP113 PP10-PP10-103-EMB ENMBARQUE LIB. MOTI DMNY EDET MOV
63002093 PM13 |11.04.2013 |MANTTOARH BPP108 PP10-PP10-106-RHC RHY CAPACITACION LIB. MOTI DMNY EDET MOV
63002092  PM13 |11.04.2013 |MANTTOAPOLLOWI BPPO21 PP10-PP10-021-PV2 POLLO VIVO (LINEA 2) LIB. MOTI DMNY MOV PRE
63002091 PM13 |11.04.2013 |MANTTO A CLASIFIC, BPPO24 PP10-PP10-024-CLA CLASIFICACION (LINEA 2) LIB. MOTI DMNY EDET MOV
63002090 |PM13 [11.04.2013 BPP110 PP10-PP10-110-PTA PLANTA DE TRATAMIENTO DE AGUA LIB. MOTI DMNY EDET MOV
63002089 | PM13 |11.04.2013 |MANTTOA MATANZA BPPO22 PP10-PP10-022-MTZ IATANZA (LINEA 2) LIB. NOTI DMNY MOV PRE
63002088 PM13 |11.04.2013 |MANTTO A SERVICIC BPP112 PP10-PP10-112-GRL SERVICIOS PROCESADORA LIB. MOTI DMNY EDET MOV
63002087 PM13 |11.04.2013 |MANTTO AEVISCER: BPP023 PP410-PP10-023-EVI EVISCERACION (LINEA 2) LIE. NOTI DHNY ot PREL4]
5%2085 PI13 101.04.2013 [WANTTO ARH BPP108 PP10-PP10-106-RHC RHY CAPACITACION LIB. MOTI MACO HOVE‘EE
[ \ \
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Se copia las 6rdenes de trabajo determinadas.
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Notificar mediante lista-operaciones: Seleccién operaciones orden

Sell[= Seleccidn mitiiple para Orden 12
L -
§ Seleccionarvalores ind. (2)
|[P_ [valor indiv
A pawozre [5
h 63002077
1
!
L
§
([ o
I |
1 LISTA DE ORDENES
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Luego, aparece la siguiente ventana en la cual se seleccionan para la finalizacion de la
notificacion.
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En el mantenimiento preventivo se necesita una programacion o inicio de ciclo para la

correcta aplicacion de mantenimiento en un periodo determinado. Se utiliza la transaccién
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Aparece una pequefia ventana en la que se inserta la fecha de inicio de la programacion.
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Aparece la ultima pantalla en la que se puede continuar con la programacion de otras 6rdenes.

49



E

EEEH
Plan de mantenimiento preventiva  Tratar Pasara Detalles Entono  Sistema Ayuda

G U QRAQ CHE T Ls DR Qm
Programar plan de mantenimiento preventivo: Acceso

Plan mantprev.  |[182 )

AVISO DE MANTENIMIENTO
PROGRAMADO.
@ Plan de mantenimienta 182 programada M FRD (1) 400 | SRv2 ‘ INS ‘ | 7
1’,‘ Inicio _F SAP Logon 710 '—|'= Programar plan de m... rl-= Visualizar drdenes PM... rl-= Visual.plan mantenim. ... rl-= Madif.plan de manten... ﬁ._'_'f Documentol - Micros. ..

A continuacion se muestra una orden de mantenimiento previa a realizar.
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Se muestras en la siguiente ventana las actividades a realizar en la orden de mantenimiento.
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Con la transaccion ZIMP_OM se logra imprimir la orden de mantenimiento de acuerdo con

el tiempo de programacion establecida anteriormente.
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La impresion de la orden se realiza antes de notificarlas, de darle cierre técnico, de
liquidarlo y darle cierre comercial. Cuando las actividades descritas en la orden impresa
son realizadas por los operarios de manera satisfactoria, se prosigue en registrarlo en el
sistema SAP, partiendo de una notificacion de que las actividades han sido realizadas y
finalmente darle cierre a las 6rdenes, como se explico anteriormente.
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9. CONCLUSION.

En las primeras semanas del proyecto de residencia profesional se avanzo con la parte
programada en el cronograma, realizando trabajos que benefician a este y al aprendizaje del
residente que son aprovechadas para el buen desempefio en la empresa. Se aplico de
manera satisfactoria en el area de mantenimiento de la planta los conocimientos obtenidos a
lo largo de la carrera, ya que en el area se interactia con maquinas y equipos que requieren

ingenieria.

Se aprendi6 en los cursos de capacitacion basica, la utilizacion del sistema SAP, trabajando
para los programas de mantenimiento de la planta. Se logro con el objetivo de poner en
marcha el sistema SAP para los programas de mantenimiento. De los cuales se lleva un
control en la base de datos del SAP. Teniendo como resultado las primeras ordenes de

mantenimiento preventivo programado, que se les dio seguimiento satisfactoriamente.
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