
N.º DE 
ELEMENTO

N.º DE PIEZA CANTIDAD

1 buje o separador de martillos 24

2 disco porta martillos 4

3 flecha principal 1

4 martillo movil 12

5 perno sujetador de martillos 4

6 sub emsanblaje de llanta y rin 1

7 martillo fijo 5

8 tolva de descarga. 1

9 Marco o chasis principal 1

10 Chumaceras 2

11 tolva alimentacion 1

12 Tolva de contención 1

13 eje para las llantas 1

14 criba 1

15 cuña 1

16 polea 1

17 llanta de caucho 2

18 perno para cerrado de tolvas 1

19 perno de la base del motor 2

20 placa fija de la base del motor 1

21 palanca tensora de banda 1

22 placa union de mecanismo de tensión 1

23 placa movil de la base del motor 1

24 perno de tolvas (alimentación y contensión) 1

25 placa de retención de la materia prima a la entrada del 
molino

1

26 plaquita para regular el ingreso de materia prima 1

27 soporte para tubo de sujeción 2

28 tubo de sujeción. 2

29 puño o  enpuñadura para tubo de sujeción 2

30 perno de tubo de sujeción 2

31 rondana para cerrado de camara de molienda 1

32 Tornillo o seguro para cerrado de camara de molienda 1
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TÍTULO:

N.º DE DIBUJO
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REVISIÓNNO CAMBIE LA ESCALA

MATERIAL:

FECHAFIRMA

DIBUJ.

VERIF.

   LINEAL:

APROB.

FABR.

CALID.

   ANGULAR:

ACABADO:

TOLERANCIAS:
VIVAS

NOMBRE

SI NO SE INDICA LO CONTRARIO:
LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM
ACABADO SUPERFICIAL:

REBARBAR Y 
ROMPER ARISTAS 

plano de ensamblaje


