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1 RESUMEN.

La aplicacién de este proyecto es una nueva forma de direccion y gestion antes de
arrancar las plantas, lo que significa una constante busqueda de nuevas vy
novedosas formas de incrementar la confiabilidad, disponibilidad y vida util de
plantas y equipos industriales reparados, modificados o intervenidos por la
ocurrencia de incidentes, siempre a través de un control efectivo de coste, plazo,
riesgo y calidad.

El objetivo de esto, es examinar, detectar e incorporar una mejora en la
metodologia con la que se gestiona el elemento de Seguridad de Pre-arranque.

El elemento de Seguridad de Pre-arranque es de suma importancia para las
grandes corporaciones; a tomar la decision de adoptar esta practica de gestion.
Revisar una instalacion o equipo mayor nos permitira obtener ahorros
considerables (en costo, plazo, riesgo, calidad, seguridad).

Cualquier procedimiento que ayude a evitar lesiones, incidentes o accidentes en
una industria, es un proceso mucho mas econdmico y da la calidad de equipos y
procesos.

El siguiente proyecto de deteccién y mejoras de Seguridad de Pre-arranque se
llevé acabo en la ciudad de Salina Cruz, Oaxaca; en la Refineria “Ing. Antonio
Dovali Jaime”.

Este proyecto esta contenido dentro de los parametros de ambito, calidad, plazo,
coste y riesgo que establece Pemex; entonces se debe centrar en una competente
administracién y crear un entorno productivo. Producir trata sobre maximizar la
“eficacia” de dicho elemento de seguridad.

Es de gran importancia tener un concepto claro de la gestion de proyecto, para
comprender el desarrollo de un proyecto de pre-arranque, las fases en que se
lleva acabo, las herramientas utilizadas para obtener resultados (conocidos como
salidas).

Un proyecto de seguridad de Pre-arranque es un plan de actividades tendientes a
ejecutar trabajos que no pueden ser realizados durante la operacion normal de la
planta de proceso y principalmente esta orientado a ser realizada antes de la
puesta en operaciéon de un elemento, componente o sistema de un proceso y/o
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Instalacién, reparada, rehabilitada, modificada o que ha estado fuera de servicio y
para los casos especificos después de un paro de emergencia.

Asi como cualquier proyecto, se desarrolla en varias fases, obteniendo las salidas
pertinentes en cada una.

Cabe destacar que el éxito del proyecto de seguridad de pre-arranque depende,
tanto durante la planificacion, programacion, ejecucion y control de la misma. Y de
llevar acabo en su totalidad las tres etapas que la conforman (revision documental,
revision de campo y dictamen y cierre de pre-arranque.)Por lo tanto atender las
desviaciones, son parte importante para un resultado positivo en la revisién de
seguridad de pre-arranque.
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2 INTRODUCCION

La industria del petréleo es una de las mas complejas del mundo. La refinacién es
el conjunto de procesos fisicos y quimicos a los que se somete al petréleo crudo
para obtener de él, los diversos productos petroliferos para propésitos especificos
con propiedades fisicas y quimica bien definidos.

La refineria opera, sefialando a la seguridad, salud en el trabajo y proteccién
ambiental como la gran prioridad de la empresa; seguridad en todos los rubros, en
todos los niveles y en todos los procesos, se comienza por la seguridad personal,
la de las instalaciones y bienes de terceros, imposible tener objetivos mas claros
de la cual todos los accidentes y lesiones pueden prevenirse.

Por lo cual la refineria optd por establecer ciertos lineamientos para que cada una
de las areas de la misma cumpla con las normas y controles que apoyan a la
seguridad y bienestar tanto de la empresa como del trabajador, asegurandose asi
que las operaciones que involucran riesgo y peligro se apliquen con controles
donde se identifiquen, atiendan y controlen las lesiones e incidentes para proceder
a minimizarlos y eliminarlos; para que la administracion de la seguridad de los
procesos sea efectivo requiere de la participacion activa de todos los empleados
que estan involucrados en la operacion de un proceso.

Los elementos de Administracion de la Seguridad en los Procesos (ASP) hayan
sido atendidos y estén documentados, comunicados y sean facil acceso para el
personal involucrado.

Entre uno de estos controles se encuentra el de mejorar en tiempo y forma la
ejecucion del elemento de seguridad de pre-arranque para las instalaciones de la
refineria. Este elemento es sumamente importante, ayuda a comprobar que las
instalaciones industriales modificadas, rehabilitadas o intervenidas por un paro de
emergencia pueden iniciar sus operaciones en condiciones seguras.
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3 JUSTIFICACION

Una de las preocupaciones mas importantes, es asegurar la confiabilidad, la
seguridad de la puesta en operacion de las instalaciones industriales, modificadas,
rehabilitadas o intervenidas por la ocurrencia de un incidente sin ocasionar ningun
impacto en la seguridad, salud del personal y el medio ambiente.

Un cambio en las instalaciones industriales no planeadas, ni comunicadas; puede
conducir a eventos catastroficos, por ello todos los cambios deben ser revisados y
analizados; requieren de la dedicacion y compromiso, de los integrantes del
equipo de seguridad y de todo el personal de cada uno de los centros de trabajo
para que la puesta en operacion de una planta industrial se realice de manera
correcta y consistente; para lo cual se debe emplear el Sistema de Seguridad de
Pre-Arranque de cualquier instalacién que se intervino, de forma programada o por
emergencia.

El detectar desviaciones y atenderlas en tiempo y forma en el Elemento de
seguridad de Pre-arranque ayudara a mejorar los indices de seguridad de los
procesos, administrar los riesgos y cumplir los reglamentos, para prevenir lesiones
e incidentes en nuestras plantas, y cumplir con los plazos para el Arranque de una
planta; de este modo aumentar la seguridad del personal y las instalaciones, de la
misma forma reducir el tiempo de cierre del programa de desviaciones.

Todo lo referente al elemento de pre-arranque esta dado de alta en un sistema,
al alcance de todo el personal, via intranet de la programacién de las plantas que
se rehabilitaran, de las desviaciones “B” que quedaron pendientes.

Este proyecto ayuda a organizar y a cerciorar las desviaciones “B” que quedaron
pendientes después de la puesta en operaciéon de las plantas fueron intervenidas,
y cumplan el tiempo de entrega y dar de baja en el sistema que tiene la empresa.
Cumplir con atender en su totalidad todas las desviaciones; es muy importante, ya
que si estas no fueron atendida no podra hacerse el acta de “cierre” de la
verificacion de Revision de Seguridad de pre-arranque. Atender toda desviacion
ayuda a ir en busca de la excelencia y calidad en las instalaciones y en los
procesos.

Cualquier proyecto o procedimiento que aumente la seguridad en una empresa es
una herramienta necesaria.
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4 OBJETIVO GENERAL.

Detectar y Mejorar el elemento de Seguridad de Pre-arranque en la Refineria
Antonio Dovali Jaime que coadyuve a eficientar su aplicacion.

4.1 OBJETIVOS ESPECIFICOS.

e Conocer los fundamentos y normatividad que rige actualmente el elemento
de seguridad de Pre-arranque.

e Analizar y Explicar las etapas que integran el elemento de Seguridad de
Pre-Arranque.

e Disefar una propuesta estratégica que contribuya a minimizar los tiempos
de Cierre de Protocolos de Arranque de las plantas que fueron intervenidas.
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5 CARACTERIZACION EN EL AREA.

La Refineria “Ing. Antonio Dovali Jaime”, ocupa una superficie total de 600
hectareas localizadas a cinco kildmetros al noreste de la ciudad y puerto de Salina
Cruz, Oaxaca. El municipio de Salina Cruz se ubica sobre la costa del Océano
Pacifico, en una latitud norte 16°09°30" y longitud oeste 95°01°30", y esta
catalogado como puerto de altura y de gran cabotaje.

A partir de la puesta en operacion de la Refineria Ing. Antonio Dovali Jaime, ésta
ha registrado un constante crecimiento que la ubica como la mas grande del
sistema petrolero de refinacién en el contexto nacional, con capacidad para
procesar 330,000 barriles por dia (BPD) de crudo.

La refineria cuenta con una capacidad de 14 millones de barriles en 125 tanques,
de los cuales 20 almacenan materias primas, tales como crudo Istmo, Maya y sus
mezclas y metanol; 39 para productos intermedios como gasolina primaria, slop,
base nova, querosina primaria, turbosina primaria, diesel primario, aceite ciclico
ligero, gasoleos, residuos cataliticos, aceite recuperado y 66 para productos
finales: butano-butileno, propileno, gas LPG, gasolina Pemex Magna, turbosina,
tractomex, diesel desulfurado, Pemex Diesel, combustéleo, TAME y MTBE.

PRINCIPALES PRODUCTOS

Gas Licuado Gasolinas Turbosina Diesel Combustoleo Asfalto

10.6 99.4 16.0 66.4 120.5 5.7
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La distribucidon de los productos refinados se efectua a través de la Terminal de
Ventas Terrestre localizada en Salina Cruz, Oaxaca, la cual abastece la zona de
influencia que conforman las agencias de ventas del estado de Oaxaca; la de
Tuxtla Gutiérrez, Arriaga y Tapachula, en el estado de Chiapas; asi como a los
estados de Veracruz, Tabasco, Yucatan y México. Asimismo, resulta de mucha
importancia la Terminal Maritima de Pemex Refinacion enclavada en la costa,
aproximadamente a 10 Km de la refineria. Por esta Terminal y a través de buque-
tanques se exporta el petroleo crudo y se transporta combustible a los estados
mexicanos localizados en el litoral del Pacifico.

Petr6leos Mexicanos, para una mejor organizacion se divide en; Pemex Refinacién,
Petroquimica, Exploracion y Produccion, Gas y Petroquimica Basica.

Pemex refinacion ocupa una posicion estratégica al tener la responsabilidad de
procesar el crudo. La Refineria “Ing. Antonio Dovali Jaime” inici6 sus operaciones
en el mes de Abril de 1979, y fue inaugurado el 24 de agosto de 1979.De 1993 a
1997 se contempld la construccion de varias plantas dentro del paquete ecoldgico,
con el fin de mejorar la calidad de las gasolinas, del diesel y del combustdleo
pesado.

La refineria consta de las siguientes plantas:

Numero de Plantas Proceso Capacidad de disefio
2 Destilacion Primaria 165 MBPD c/u
2 Destilacion al Vacio 75y 90 MBPD c/u
2 Desintegracion Catalitica 40 MBPD clu
2 Depropinelizadoras 4y 5 MBPD cl/u
2 Reformadoras de Naftas 20 y 30 MBPD clu
2 Hidrodesulfuradoras de Naftas 25y 36.5 MBPD c/u
4 HidrOdeSUIfiL::(aecrjr?]rsjic()j: destilados 25 MBPD c/u
3 Recuperadoras de Azufre 80 Ton/dia cl/u
1 Tratadora de gas amargo
1 Visco reductora 50 MBPD
1 MTBE 30 000 Ton/afio
1 TAME 60 000 Ton/afio
1 Alquilacion 14.5 MBPD
1 Isomerizadora de butanos 72.4 MBPD
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La refineria se divide en cuatro areas:

e Superintendencia de Quimica.

e Superintendencia General de Operacion.

e Superintendencia de Conservacion y Mantenimiento.
e Superintendencia de Fuerzas y Servicios Auxiliares.

Todas las plantas se encuentran programadas para reparaciones Yy/o
modificaciones. El area donde se desarrolla el proyecto es en la Superintendencia
General de Operacion interactuando en este caso con la planta Primaria y alto
vacio | y en la planta Hidrodesulfuradora I, y observando algunos puntos de otras
areas de la refineria (efluentes, bombeo y almacenamiento, servicios principales).

Este proyecto esta fundamentado en la SSPA; en su subsistema de
Administracion de Seguridad en los Procesos (ASP), que tiene como elemento la
Revision de Seguridad de Pre-arranque, que es parte importante de todas las
plantas antes de su arranque.

A 4 A 4 \ 4

Suptcia. de Fuerzay Suptcia. de Suptcia. de
Servicios Principales. Quimica. Conservacion y

Mantenimiento
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6 PROBLEMAS A RESOLVER.

“En todas las cosas el éxito depende de la preparacién previa y sin éste es seguro
que habra fracaso” .En el lenguaje moderno de esta observacion elemental se
traduce en una simple secuencia de dos palabras “planificar antes de actuar”, o la

exhortacién mas popular de “planificar tu trabajo”, “trabaja tu plan”. Este concepto
basico es la base del sistema de seguridad de Pre-arranque.

La problematica comprendida por este trabajo expone las necesidades de la
realizacidon de las siguientes actividades:

Que el programa de entrega cumpla con el tiempo en el cual fueron programados.

Que los materiales que se utilizaron en la reparacion, cumpla con las
especificaciones de disefio que fueron plasmadas en los documentos.

Que los cambios que se realizaron en las reparaciones sean dados de alta en el
sistema.

Que las desviaciones “B” aparezcan en el sistema, con la fecha en la cual se
pretende atenderlas en su totalidad y ver que dichas deviaciones fueron atendidas
en tiempo (fecha) y forma.

Cerciorarse que el personal de los centros de trabajo conoce las etapas de las
qgue consta el Elemento de Revision de Seguridad de Pre-arranque.

10
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7 ALCANCES Y LIMITACIONES

7.1 ALCANCES

Este proyecto se realizara adecuadamente, con las verificaciones documentales y
en campos cual ayudara o analizar:

El elemento de seguridad de pre-arranque ayuda a:

¢ Que la planta o equipo mayor entregado por reparacion entre a operar con
seguridad.

¢ No se realicen paros inesperados en tiempos cortos, puesto que en cada
paro sin previa programacion genera un acto de inseguridad, gastos
econdmicos y pérdida de calidad del producto.

e Se evitaran incidentes o accidentes por equipos mal atendidos.

Este proyecto comparara que lo impreso en documentos sea lo que se realizé en
campo.

e Se cerciorara que las desviaciones “B” se estén atendiendo, como fue
propuesto en el sistema de intranet, de los centros de trabajo de la refineria.

A pesar que esto de verificar sera solo en dos plantas de la refineria, los

resultados seran representativos para las demas plantas, puesto que el proceso
de revisidon de las desviaciones “B” sera el mismo para cualquier centro de trabajo.

11
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7.2 LIMITACIONES

Lo que engloba en un pre-arranque tiene limitaciones como:
e No llevar a efecto en tiempo la entrega del equipo ya reparado.
Otro motivo por el cual se pueda atrasar la entrega del equipo seria por:

¢ No tener los materiales disponibles para el cambio.
e No se cuente con el personal o compaiia capacitada para la realizacion
de los trabajos.

Son limitaciones que hacen que la entrega del equipo intervenido no se cuente en
disposicion para realizarle su prueba de seguridad de pre-arranque.

Las limitaciones que se puede encontrar, para realizar este proyecto en las
actividades que se realizaron es:

¢ Que las deviaciones tipo “B” que resultaron en cada centro de trabajo no se
pueden apresurar en tiempo, por que depende del personal de talleres o
contratistas que estan al frente de las actividades.

e Que los materiales para realizar las desviaciones no se encuentren
disponibles para el cambio.

e Que los trabajadores, encargados de la actividad, no cuenten con el

procedimiento de trabajo bien documentado, y si trabajan con
procedimientos criticos, no lleven el equipo de proteccion personal indicado.

12
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8 FUNDAMENTO TEORICO.

8.1NORMATIVIDAD

Como sabemos las Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacién es la que se
encarga de regular y sistematizar el cumplimiento de las NOMs y las NMXs
(normas Mexicanas).Estas regulaciones técnicas sirven para garantizar la calidad
de los servicios.

Existen normas de observancia obligatoria en todas las instalaciones de Petréleos
Mexicanos y organismos subsidiarios vy filiales de aplicacion para los integrantes
de los equipos del elemento de Revision de Seguridad de Pre arranque,
establecido en el Subsistema de Administracion de seguridad en los procesos
(ASP).

El fundamento legal que sustenta la obligacion de practicar una revision de
seguridad de pre-arranque a las instalaciones industriales, esta contenida:

e Elreglamento federal de Seguridad, Higiene y Medio Ambiente de trabajo

e En la Norma Oficial NOM-028-STPS-2004. Recipientes sujetos a presion y
calderas funcionamiento, condiciones de seguridad.

e En la Norma Oficial Mexicana NOM-020-STPS-2002.Valvulas de relevo de
presion (seguridad, seguridad-alivio) y alivio operadas por resorte y que se
fabrican de acero y bronce.

e Norma Oficial Mexicana NOM-093-SCFI-1994.

e COMERI 144 .Lineamiento para el analisis y evaluacion de riesgos de
petroleos mexicanos y Organismos Subsidiarios.

e OSHA CFR 29 Parte 1910.119. administracion de la seguridad de los
procesos de productos quimicos altamente peligrosos.

e |Instituto Americano del Petrdleo (APl RP 750). Administracion de los
Riesgos de los Procesos, Primera edicidn.

e Enla Guia Corporativa para la revision de Seguridad de Pre-arranque.

13
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Principalmente en los articulos siguientes:

En todos los centros de trabajo, se “Debera conservar durante la vida util de los
recipientes sujetos a presion y generadores de vapor o calderas, los antecedentes
de alteraciones, reparaciones, modificaciones y condiciones de operacion y
mantenimiento de los mismos y exhibirlos a la Secretaria cuando ésta lo solicite”.

“‘En caso de que se modifiquen los procesos productivos, procedimientos de
trabajo, instalaciones, distribucion de planta y con ello los puestos de trabajo, o se
empleen nuevos materiales, el programa o la relacion de medidas de seguridad e
higiene en el centro de trabajo, deberan modificarse y adecuarse a las nuevas
condiciones y riesgos existentes”.

Se debe “Considerar el desarrollo e implementacion de un sistema de pre-
arranque que establezca las bases para la puesta en marcha de nuevas
instalaciones y/o modificaciones a los procesos criticos incluyendo su informacion
de seguridad”.

“El sistema de pre-arranque vigilara que se cumplan las siguientes condiciones
antes de poner en funcionamiento los nuevos procesos e instalaciones.

a) Que la construccion e instalaciéon cumpla con las especificaciones de disefio y
las recomendaciones de los fabricantes.

b) Que los procedimientos de operacién, mantenimiento y los planes de
emergencias sean actualizados.

c) Que sea llevado a cabo un analisis de riesgo y que las recomendaciones
resultantes hayan sido resueltas.

d) Que el procedimiento de administracion de cambio sea llevado a cabo”.
Corresponde al Subdirector de Auditoria en Seguridad Industrial y Proteccion
Ambiental, “Formalizar la integracion de un equipo de Implementacion para la
Revisidon de Seguridad de Pre-arranque, que incluya el nombramiento de un lider
de este elemento, este Equipo coordinara la elaboracion del procedimiento
genérico”.

Todas aquellas empresas o personas que en forma particular presten algun
servicio dentro de las instalaciones de Petroleos Mexicanos, deben cumplir con el
presente reglamento y con todas las disposiciones que al respecto establezca
Petroleos Mexicanos y Organismos Subsidiarios.

14
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Todas aquellas empresas o personas que en forma particular presten algun
servicio dentro de las instalaciones de Petroleos Mexicanos, deben cumplir con el

presente reglamento y con todas las disposiciones que al respecto establezca
Petr6leos Mexicanos y Organismos Subsidiarios.

Todas las instalaciones industriales en este caso modificadas, rehabilitadas o

intervenidas por la ocurrencia de un incidente, se deben someter a una revision se
seguridad de Pre-arranque en los términos dispuestos en las Normatividades.

15
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8.2 SISTEMA DE SEGURIDAD, SALUD Y PROTECCION AMBIENTAL
(SSPA)

Durante los afios 1995 y 1996 en Petroleos Mexicanos ocurrieron accidentes
catastroficos que generaron un cambio radical, tanto en la manera de percibir los
incidentes y accidentes como en la forma de prevenirlos y aprender de ellos. Por
esta razén, a partir de 1996 en PEMEX Gas y Petroquimica Basica se trabajé
arduamente en la implantacion del Programa de Seguridad, Salud y Proteccion
Ambiental (PROSSPA). Paralelamente, se realizé un esfuerzo similar con el
desarrollo del Sistema Integral de Administracion de la Seguridad, Salud y
Proteccion Ambiental (SIASPA) y su implantacion en PEMEX Exploracion
Produccion, PEMEX Refinacion y PEMEX Petroquimica a partir de 1997,
logrando mejoras sustanciales en la materia con este esfuerzo.

No obstante que los sistemas PROSSPA y SIASPA contribuyeron a una notable
reduccion en el numero de accidentes, el repunte observado en el numero de
lesiones incapacitantes durante el periodo 2004-2005, asi como los incidentes
ocurridos en algunas de las instalaciones de PEMEX, obligaron a la Institucion a
realizar en abril de 2005 un diagndstico en materia de Seguridad, Salud en el
Trabajo y Proteccidon Ambiental de sus instalaciones y operaciones criticas, con
la finalidad de identificar areas de oportunidad para reducir los riesgos y revertir
las tendencias de incidentes y lesiones en el corto y mediano plazos, reducir los
impactos negativos al medio ambiente, asi como mejorar los perfiles de salud
para los trabajadores de PEMEX y sus familias.

Como resultado de este diagnostico, PEMEX establecié un plan de accion que
consta de dos fases principales:

e Contencion.
e Mejora y Sustentabilidad.
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e |afase de Contencion:

Inicié en mayo de 2005 con una serie de acciones y programas basados en las 12
Mejores Practicas Internacionales (MPIl) de SSPA y herramientas tales como
analisis de seguridad en el trabajo y procedimientos criticos, entre otras, con la
finalidad de revertir las tendencias de sus indices de accidentalidad y de prevenir
incidentes en sus instalaciones y operaciones criticas identificadas y auditadas, la
cual concluy6 en diciembre de 2006.

e Lafase de Mejora y Sustentabilidad:

Inicid en enero de 2006 y consiste en la implantacion en todas las instalaciones
de PEMEX de las 12 Mejores Practicas Internacionales de SSPA, asi como los
estandares para la Administracion de la Seguridad de los Procesos, Salud en el
Trabajo y Administracién Ambiental en un horizonte de tiempo hasta diciembre de
2008. Este proceso se muestra esquematicamente en la figura 1.

MACROPROCESO Planeaciin  PrevenciényConirol  Mediciény  Andlisis, Cumplimiento
SSPA SSPA de Riesges SSPA Evaluacién  y Mejora

COMPROMISO VISIBLE ¥ DEMOSTRADD 1

POLITICA DE SSPA 2
RESPONSABILIDAD DE L& LINEA DE MANDD 3
ORGAMIZACION ESTRUCTURADA 4
METAS ¥ OBJETIVOS AGRESIVOS 5
ALTOS ESTANDARES DE DESEMPERD 6
PAPEL DE LA FUNCION DE SSPA 7 MEJORES PRACTICAS o

AUMTORIAS EFECTIVAS &
INVESTIGACION Y AMALISIS DE INCIDENTES 9 INTERNACIONALES &

CAPACITACION ¥ ENTRENAMIENTD 10 48 SSPA ol
COMUNICACIONES EFECTIVAS 11 -
MOTIVACIGN PROGRESIVA 12
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De manera simultanea, Petroleos Mexicanos realizé durante el segundo trimestre
de 2006 un diagnostico en sus cuatro Organismos Subsidiarios, para identificar
las coincidencias y diferencias en la manera en que se administraba la seguridad,
la salud en el trabajo y la proteccion ambiental, considerando sus actividades y
operaciones cotidianas en relacion con sus procesos administrativos, su
estructura organizacional y sus herramientas informaticas de apoyo. Este
diagndstico mostré diferencias importantes entre los cuatro Organismos, tanto en
los procesos como en las estructuras, asi como en las herramientas informaticas
utilizadas, evidenciando la necesidad de homologar estos aspectos, para definir y
establecer una manera unica y mejor de administrar la seguridad industrial, la
salud en el trabajo y la proteccién ambiental en todo Petréleos Mexicanos.

Con base en estos diagnosticos, consciente de su responsabilidad y como parte
de su estrategia de sustentabilidad, Petréleos Mexicanos definié por un lado, un
Proceso homologado para la realizacion de las actividades relacionadas con la
seguridad, la salud en el trabajo y la proteccion ambiental y, por el otro, se tomo la
decision de desarrollar e implantar un Sistema integrado, denominado Sistema de
Administracion de Seguridad,

Salud y Proteccion Ambiental de Petroleos Mexicanos (Sistema PEMEX-SSPA),
alineado completamente al proceso homologado definido (figura 2).

Incarpora las Integra ks Equipos
lecciones de éxito del de Liderazgo a nivel
PROSSPA v ks central y local
avances del SIASPA S| STE“ﬂ en materia de SSPA

PEMEX-SSPA

Principales Elementos

12 Mejores Practicas Internacionales de SSPA

SUBSISTEMAS DE:
Seguridad de bos Procesos, Salud en el Trabajo y Administracién Ambiental

FIGURA 2 - MODELD DE INTEGRACION DEL SISTEMA PEMEX-SIR4
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Para el 2007 Pemex inici6 la fase de sistematizacion y mejora del Sistema Pemex
—SSPA, basado en las doce mejores Practicas Internacionales en SSPA y los tres
Subsistemas siguientes:

e Administracion de la Seguridad en los Procesos (SASP).
¢ Administracion de la Salud en el Trabajo (SAST).
e Administracion Ambiental (SAA).

Se inicio la implantacion de los procedimientos criticos en SSPA

Entrada a espacios confinados (ESEC).
Proteccion contra incendio.

Equipo de proteccion personal.

Prevencion de caidas.

Seguridad eléctrica.

Bloqueo de energia y materiales peligrosos.
Delimitacion de areas de riesgo.

Apertura de lineas y equipos de proceso.

NN~

CONTENCION DEACCDENTES

SISTEMATIZACION ¥ M EJORA _ LEMEISASE E MAL
SISTEMATEZACION ¥ MEJORA - kil

El sistema PEMEX-SSPA se define como "el conjunto de elementos
interrelacionados e interdependientes entre si, que toma las 12 mejores practicas
internacionales como base del sistema y organiza los elementos restantes en tres
subsistemas que atienden la seguridad de los procesos, la salud en el trabajo y la
proteccion ambiental, el cual incluye y define las actividades de planificacion, las
responsabilidades, las practicas, los procedimientos y los recursos necesarios
para dar cumplimiento a la politica, los principios y los objetivos de petroleos
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mexicanos en la materia y esta alineado y enfocado en el proceso homologado
definido para el mismo fin".

Como se menciond la SSPA cuenta con tres sub-equipos, en este caso solo se
hara énfasis en el subsistema de Administracion de Seguridad en los Procesos
(ASP), pues es en este subsistema del cual pertenece el elemento de Revision de
seguridad de Pre-arranque.

Sistema de Administracion de SSPA

Sistema de Administracién de la

12 mejores Seguridad de los Procesos (ASP)
Pracee Disciplina

Internacion Operativa

Sistema de Administracion Ambiental

Sistema de Administracion de la Salud
Ocupacional

8.3 Sub-sistema de Administracion de Seguridad de los Procesos. (ASP).

La Administraciéon de la Seguridad en los procesos (ASP), es un sub-sistema
integral de la SSPA (Sistema de Seguridad, Salud de Trabajo y Proteccion
Ambiental). EI ASP es la aplicacion de controles administrativos a operaciones que
involucran materiales peligrosos de manera que los riesgos del Proceso estén
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identificados, entendidos y controlados y las lesiones e incidentes relacionados
con el proceso puedan ser eliminados.

LA ASP se basa en tres recursos:
e Tecnologia e Personal ¢ |Instalaciones

Planeacion y Respuestas Auditorias Tecnologia del Proceso

a Emergencias
Administracionde

Cambios
Investigacion y Reporte
de Incidentes

Procedimientos de
Operacion vy Practicas
Seguras

Contratistas Administracion
de Cambios
Entrenamiento
y Desempeiio Andlisis de
Riesgos
de Proceso

Administracion de
Cambios
“Menores”

Aseguramiento
de Calidad

Integridad Mecanica Revisiones de Seguridad de Pre-Arranque

Como observamos en la figura el Sistema de Administracion de Seguridad de los
Procesos (ASP) esta integrado por 14 elementos divididos en los tres recursos.
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8.3.1 TECNOLOGIA.

TECNOLOGIA
DEL PROCESO )
ANALISIS DE RIESGOS
DE PROCESO

PROCEDIMIENTOS DE
OPERACION Y
PRACTICAS SEGURAS

ADMINISTRACION
DE CAMBIOS

8.3.1.1 Tecnologia del Proceso:
Principio:

El paquete de Tecnologia del Proceso proporciona una descripcién del proceso o
de la operacién: proporciona también los fundamentos para identificar y entender
los riesgos involucrados, primeros pasos en los esfuerzos para administrar la
seguridad en los procesos.

El paquete de Tecnologia consiste en tres partes:

e Riesgos de los materiales.
o Base para el disefio de los procesos.
o Base para el disefio del equipo.

Caracteristicas:

e Riesgos de los materiales: Lista de materias primas productos intermedios,
desechos y productos terminados.
Hojas de seguridad de los materiales:
Caracteristicas Fisicas y quimicas.
Riesgo a la salud.
Primeros Auxilios.
Tratamiento médico.
e Base para el disefio de los procesos.
e Describe la quimica del proceso.
e Balance de Materia y Energia.
e Describe las caracteristicas para una operacién segura.
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¢ Incluye los limites y parametros del proceso.

¢ Incluya las consecuencias de desviaciones de los limites establecidos.
e Base para el disefio del equipo.

e Escribe los datos de disefo del equipo basado en el proceso.

8.3.1.2 Analisis de riesgo de proceso.
Principio:

Analisis de riesgos de procesos se usan para identificas evaluar y controlar los
riesgos del proceso de una manera metodica. Un ARP consiste en dos partes: Un
analisis de consecuencias (valoracion de Riesgos), y una revision de riesgos de
proceso (RRP).

Caracteristicas:

Analisis organizado y metddico de las instalaciones.
Puede usarse de uno o seis métodos diferentes.

Lo realizan equipos multidisciplinarios.

Considera riesgos, incidentes previos, detecciéon de fugas, ubicacion de la
instalacion y factores humanos.

Es un sistema que analiza y documenta recomendaciones y planes de accion, con
las personas potencialmente afectadas.

Los documentos debe retenerse por lo que dure el proceso.
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8.3.1.3 Procedimientos de operacion y practicas seguras.
Principio:

Los procedimientos de operacion proporcionan un claro entendimiento de los
parametros, para aquellos que estan operando el proceso. También explican
claramente las consecuencias de operar fuera de los limites del proceso y
describe, los pasos a tomar para corregir y evitar desviaciones.

Las practicas seguras proporcionan un sistema de procedimientos y/o permisos
planeados adecuadamente que incluyen chequeos y autorizaciones antes de
hacer trabajos no rutinarios en las areas de proceso.

Caracteristicas de Procedimientos de Operacion:

e Desarrollados y documentados para cada proceso.

e Consistentes con las instrucciones de seguridad del proceso.

e Escritos en un formato claro y lenguaje sencillos y con graficas.

¢ Incluye una seccion de seguridad salud ocupacional y control ambiental.
e Cubre todas las fases y pasos del proceso

¢ Incluye los limites del proceso.

e Explican las consecuencias y correcciones a desviaciones

e Se mantiene actualizado.

e Estan auditados, revisados aprobados, y autorizados.

e Estan facilmente accesibles.

Caracteristicas de Practicas seguras:

¢ Formato tipo procedimiento o permiso.

e Generalmente relativo a trabajos de limpieza o de mantenimiento en el
proceso.

e Basados en recomendaciones de incidentes estandares o regularizaciones
de la industria.

¢ Incluye un permiso de trabajo/ proceso de autorizacion.
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8.4.1.4 Administracion de cambios de tecnologia.
Principio:

Todo cambio a un proceso implica la posibilidad de invalidar las evaluaciones
anteriores sobre dafos y de crear nuevos peligros; en consecuencia, todo cambio
en la tecnologia documentada de un proceso debe someterse a una revision.

Los cambios a un proceso son cambios en los ingredientes, las bases del disefo
de los equipos o las bases del disefio del propio proceso que se encuentre en la
tecnologia documentada.

Caracteristicas:
Documentar los cambios autorizados.

e Propositos.

e Bases técnicas.

e Descripcidn del cambio.

e Factores de seguridad, salud y proteccién ambiental.
e Cambio en los procesos operativos.

¢ Necesidades de capacitacion y comunicacion.

e Limites de tiempo y cantidad.

e Aprobacién y autorizacion.

Documentar los resultados de las pruebas.

¢ Resultados y recomendaciones dentro de los limites autorizados.
e Describir de que manera la tecnologia del proceso esta siendo cambiada.
e Terminacion de las recomendaciones abiertas de los ARP.
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8.3.2 PERSONAL

CAPACITACION
Y DESEMPENO

CONTRATISTAS

INVESTIGACION Y REPORTE
DE INCIDENTES

ADMINISTRACION DE
CAMBIOS

PLANEACION Y RESPUESTAS
A EMERGENCIAS

AUDITORIAS

8.3.2.1 Capacitacion y Desempeiio.
Principio:

Un requisito para lograr que el equipo y la maquinaria del proceso operen en
forma segura consiste en contar con personal debidamente capacitado y que se
desemperie en la forma correcta. Los empleados también deben estar en buenas
condiciones fisicas, mentalmente alerta y ser capaces de usar su criterio para
cumplir apropiadamente las practicas prescritas.

Aunque todos los demas elementos de la ASP estén en su lugar, si el personal no
esta capacitado ni actua como debe ser, las oportunidades de operar el proceso
en forma segura se reduciran muchisimo.

Caracteristicas:

e Capacitacion inicial:
Los empleados deben ser entrenados en una vision general del proceso y
en los riesgos concretos para la seguridad y la salud, en los procedimientos
(inclusive su operacion y cierre en caso de emergencia) y en las practicas
seguras antes de trabajar en un proceso.
e Re-capacitacion:
Se debe dar con una frecuencia apropiada que no exceda los tres afos.
e El programa de capacitacién incluye :
o prevencidon de un presupuesto adecuado.
o Instructores calificados.
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o Personal adecuado para impartir y recibir capacitacion en clase,
campo y demostracion de habilidades la capacitacion.
o .Examen

e Registro de capacitacion.

e Desempefnio del personal: Programa establecido para permitir el
reconocimiento y trato adecuado de casos de “capacidad disminuida” para
el desempeno de trabajos con seguridad

e Se audita el desempernio.

8.3.2.2 Contratistas
Principios:

Todas las tareas deben terminarse en forma segura y realizarse de acuerdo con
los procedimientos establecidos y/o las practicas seguras de trabajo, de
conformidad con los principios de una buena ASP, sin importar que las tareas
sean realizadas por personal del propio lugar o por personal contratado para el
caso.

Caracteristicas:
Los centros de trabajo deben:

o Evaluar el desempefo en seguridad del contratista durante el proceso de
seleccién y después en forma periddica.

¢ Informar a los contratistas sobre los riesgos de los procesos.

e Informar a los contratistas sobre las reglas, los procedimientos y las
practicas de seguridad.

e Explicar el Plan de Respuesta y Control de Emergencias.

e Realizar auditorias en el campo para evaluar el cumplimiento de las
responsabilidades por el contratista.

e Llevar un registro sobre enfermedades y lesiones del personal del
contratista
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El contratista debe:

e Asegurarse de que los empleados del contratista tengan las habilidades y la
experiencia necesarias para llevar a cabo el trabajo contratado en forma
segura.

e Asegurarse de que cada empleado del contratista sea informado sobre los
riesgos del proceso.

e Asegurarse de que los empleados del contratista se capaciten en las
practicas seguras de trabajo, en las reglas de seguridad del lugar, y de que
las sigan.

¢ Auditar el desempefio de los empleados del contratista.

e Informar al responsable sobre los riesgos unicos que presenta el trabajo del
contratista, o de cualesquiera riesgos que presente el trabajo del
contratista.

e Establecer un programa para reconocer y atender los casos de capacidad
disminuida.”

8.3.2.3 Investigacion y analisis de incidentes
Principio
Los incidentes graves, tanto reales como potenciales, tienen grandes
probabilidades de repetirse a menos que se tomen medidas positivas. Para

mejorar la seguridad en forma continua, se debe realizar una investigacion
agresiva y a fondo de todos los incidentes reales y potenciales.

Un incidente es un evento inesperado que causé o podria haber causado uno o
mas de los problemas siguientes:

e Lesiones o enfermedades a empleados
¢ Danos a las propiedades

e Interrupcion al negocio

¢ Problemas ambientales

¢ Impacto desfavorable en el publico

El invertir el tiempo en una investigacion de incidente nos lleva a:

e Prevenir la repeticion.
e Compartir con otros las lecciones aprendidas.
¢ Identificar problemas relacionados.
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¢ |dentificar los puntos débiles de los sistemas de seguridad.
e Entrenar personal.

Caracteristicas:

e Desarrolla un plan de investigacion de incidentes

e Logra que todos los miembros de la organizacion tengan la misma idea
sobre qué es un incidente

e Establece un “clima de apertura” para reportar e investigar los incidentes

¢ Inicia una investigacion de inmediato

e Investiga los hechos y los documenta

e Determinar las causas “raiz” y documentarlas

e Obtener conclusiones y presenta recomendaciones

e Da seguimiento

¢ Realiza revisiones con el personal

e Conserva los informes por lo menos 5 anos.

8.3.2.4 Administracion de los cambios
Principio

Se requiere un nivel minimo de conocimientos y de experiencia por parte del grupo
de operaciones, mantenimiento y técnico asignado al area de un proceso para que
cuente con una base sélida para tomar las decisiones que pudieran afectar la
seguridad del proceso.

Caracteristicas:

e Desarrolla lineamientos para mantener niveles minimos de experiencia y
conocimientos en grupos de procesos colectivos.
e Entrenar al personal de nueva asignacion en:
o Los principios y las caracteristicas de la seguridad del proceso.
o Informacién de la seguridad del proceso.
o Revisa los conocimientos del personal nuevo después de la
capacitacion.
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8.3.2.5

Principio

Proporciona medidas adicionales en caso de ocurrir pérdidas de
experiencia y conocimientos que se salgan del control local.

Planeacidén y respuesta a emergencia

Se requiere de una planeacién minuciosa de las emergencias potenciales para
que una respuesta efectiva del lugar con la comunidad pueda mitigar el impacto
sobre las personas y el medio ambiente.

Caracteristicas:

e Realizar un analisis de las consecuencias (también llamados evaluaciones
de los riesgos).

e Desarrollar un Plan de Respuesta y Control de Emergencias para mitigar
las consecuencias potenciales.

e Ese plan debe incluir lo siguiente:

o

o O O O

o

Notificacion a las organizaciones apropiadas de respuesta a
emergencias.

Notificacion al personal afectado.

Notificacion a las agencias reglamentarias apropiadas

Rutas y planes de escape y evacuacion

Conteo del personal

Operaciones de rescate y asistencia médica

e Formular un Plan de Respuesta y Control de Emergencias para acabar con
una fuga y/o tener bajo control cualquier incendio o explosion mediante:

o

O

o O O

o

Procedimientos de cierre por emergencia

Activacion de los sistemas de emergencia

Activacion de la brigada contra incendios y/o notificacion al cuerpo
de bomberos local

Paro de instalaciones

Cercado de las instalaciones afectadas

Uso de procedimientos aceptables de reparaciones de emergencia
Activacion de los procedimientos de limpieza de derrames

e Realizar capacitacion que incluya simulacros periédicos y participacion de
la organizacion local de respuesta a emergencias.

e Definir a las personas o los puestos responsables de la implementacion y la
coordinacion.
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8.3.2.6 Auditorias

Principio.

Las auditorias proporcionan una medicion del cumplimiento del programa de ASP
establecido. Las observaciones en el campo generan datos para comparar el
desempenio contra los estandares establecidos.

Caracteristicas:

Todos los elementos del programa de ASP se auditan periédicamente.

Se establece y se sigue la frecuencia de las auditorias.

La organizacién de linea, desde arriba hasta abajo, es el corazon de las
auditorias.

Auditorias ajenas a la linea hechas por profesionales de la seguridad y por
grupos de seguridad de los procesos del lugar y/o de la corporacion.

Se usan listas de control y se evaluan los documentos.

Se documentan los resultados de las auditorias y se obtiene
retroalimentacion.

Se resaltan oportunidades de mejora y puntos fuertes.

Implementacién

Establecer un programa de auditorias

Desarrollar un protocolo de auditorias para cada elemento.

Reportar todas las observaciones, tanto buenas como malas.
Establecer responsabilidades y tiempos para corregir recomendaciones.
Archivar los reportes de auditorias y las acciones tomadas.
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8.3.3 INSTALACIONES

ASEGURAMIENTO ADMINISTRACION
DE LA CALIDAD DE CAMBIOS

REVISIONES DE INTEGRIDAD “MENORES"”
SEGURIDAD DE MECANICA
PRE-ARRANQUE

8.3.3.1 Aseguramiento de la calidad
Principios:

Los esfuerzos a favor del aseguramiento de la calidad se enfocan en asegurar que
los equipos del proceso:

e Se fabriquen de conformidad con las especificaciones de disefio.
e Se armen e instalen de modo apropiada.

Caracteristicas:

e El criterio de disefio de los equipos, esta perfectamente entendido por el
fabricante, el personal de operaciones y por el personal de mantenimiento.

e Se realizan inspecciones al equipo critico durante la fabricacion y la
instalacion inicial.
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8.3.3.2 Integridad Mecanica.

Principio
Es indispensable un programa completo de mantenimiento para asegurar que el

equipo de proceso conserve su seguridad a partir de su instalacién inicial y
durante toda la vida de la instalacion.

Caracteristicas:

o Establece procedimientos de mantenimientos por escrito.

o Establece entrenar al personal de mantenimiento.

o Establece un procedimiento de control de calidad para el mantenimiento,
parte de repuesto y los equipos.

e Asegurar que los equipos criticos se sometan a un analisis.

e Establece un programa de mantenimiento predictivo/preventivo.

e Recurre a consultores para garantizarla integridad mecanica.

e Administracion de cambios menores.

Principio

Los cambios a las instalaciones dentro de la tecnologia documentada (un ejemplo
informacion sobre la seguridad de los procesos) que no sean una sustitucion a la
par, deberan ser debidamente revisados y autorizados antes de su
implementacion.

Todo cambio que se haga dentro de la tecnologia documentada, pero que no sea
una sustitucién a la par.
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8.3.3.3 Administracion de cambios.

Todo cambio a la tecnologia documentada, un ejemplo un cambio de los riesgos
de los materiales, un cambio en las bases del disefio del proceso.

Caracteristicas

e Permite comprender qué es un cambio.

e Procedimientos escriticos para administrar los cambios sutiles a las
instalaciones.

e Todo el cambio a las instalaciones que no sea una sustitucion a la par debe
revisarse y autorizarse.

e Los requisitos de la ASP deben formularse antes que nada y cumplirse
antes de su implementacion.

e En caso dado los procedimientos operativos deben modificarse y el
personal capacitarse antes de su implementacion.

Implementacion:

e Secuencia cronoldgica de la implementacion.

e Definir el “cambio menor”.

e Llenar la forma de administracién de un cambio en las instalaciones.
e Obtener la autorizacion.

e Cambiar los procedimientos y dar capacitacion en caso necesario.

e Llevar acabo y terminar el cambio.

e Preparar el documento de cierre y obtener la autorizacion.

8.3.3.4 Revisién de Seguridad de Pre-arranque:

Principio:

Las revisiones de seguridad previas al arranque son una verificacion final del
equipo modificado o intervenido para confirmar que todos los elementos de
seguridad del proceso hayan sido atendidos satisfactoriamente, y que la
instalacion se encuentre en condiciones seguras de operar.
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Caracteristicas:

Se realizan a instalaciones intervenidas, por mantenimiento o modificadas o por
paro de emergencia.

Se realiza en equipo multidisciplinario.

Confirman que:

Sus construcciones cumplen las especificaciones

Los elementos de ASP se atendieron correctamente.

Las recomendaciones sobre los riesgos del proceso, que se requieren
antes del arranque estén completas.

Las consideraciones basicas sobre seguridad, salud y medio ambiente son
adecuadas.

Los procedimientos estan listos.

Se capacite al personal.

Confirman que las pruebas y las inspecciones estén completas.

Elaboran listas de control apropiadas.

Asignas responsabilidad para la ejecucion vy el seguimiento.

Confirman que la instalacion esté lista para ponerse en marcha.

Implementar:

Formular un politica y lineamiento que incluyan:
eCuando deben realizarse las revisiones de seguridad para el pre-
arranque
e Seleccion de los miembros del equipo de revision.
¢ Elementos del ASP que deben revisarse.
¢ Revision de seguridad en el campo.
e Sistema para asegurar el seguimiento de las recomendaciones del
equipo revisor.
Auditar las operaciones en cuanto al uso correcto del procedimiento .

8.3.4 Revision de Seguridad de Pre-Arranque.

La Revision de Seguridad de Pre-arranque es uno de los 14 elementos del sub-
sistema de Administracion de Seguridad en los Procesos (ASP).
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9 PROCEDIMIENTO
A continuacion se presenta el procedimiento que se lleva a cabo en todas
las plantas de la refineria “Ing. Antonio Dovali Jaime”, cuando fueron
intervenidas de forma programada o por alguna emergencia y revisadas por
el procedimiento de seguridad de Pre-arranque.

El procedimiento de revision de elemento de seguridad de pre-arranque,
tiene una normatividad aplicable dentro del sistema de Petréleos
Mexicanos, dichas normatividades esta basadas por una guia del elemento
de revision de pre-arranque 800/16000/DCO/GT/016/10, una guia
secundaria del elemento de revisién de pre-arranque SASIPA-SI-06920 y
un procedimiento homologado el cual es una ayuda singular para poder
llevar acabo la revision de pre-arranque en el se describen los cargos de
cada grupo de trabajo y los puntos mas importante para la revision de
seguridad de Pre-arranque, ese procedimiento homologado es nombrado
como 300-44500-PO-004.

REVISION DE SEGURIDAD
DE PRE-ARRANQUE

GUIA DEL ELEMENTO DE

REVISION DE PRE GUIA DEL ELEMENTO DE
300-44500-P0O-004 Rev. 1
ARRANQUE 800/16000/DCO REVISION DE PRE ARRANQUE
IGT /016/10 DG-SASIPA-SI-06920
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A continuacion se pretende que conozcan todos los pasos que lleva el elemento
de revision de Seguridad de Pre-arranque y que hay una gran cantidad de
personas que trabajan para que esto se lleve a cabo, desde que el personal se
encuentra realizando la modificaciones, rehabilitaciones u mantenimiento
mecanico, hasta el momento en el cual la planta se encuentre en su totalidad
revisada.

La Revisidon de Seguridad de Pre-arranque debe ser realizada antes de la puesta
en operacion de un elemento, componente o sistema de un proceso y/o
Instalacién reparada, rehabilitada, modificada o que ha estado fuera de servicio y
para los casos especificos después de un paro de emergencia.

Esta verificacion integral previa al arranque, se debe realizar antes de introducir
materiales e insumos al proceso y/o reiniciar actividades de arranque tales como
el suministro de energia, con la finalidad de garantizar la integridad mecanica de
las instalaciones y asegurar una operaciéon confiable y segura.

La Revision de Seguridad de Pre-arranque, es una practica para asegurar que las
instalaciones estan listas para iniciar su operacion, mediante la verificacion de los
siguientes puntos:

« Cumplimiento de especificaciones de disefio durante las etapas, mantenimiento,
modernizacién o modificacion.

* Nuevas sustancias quimicas o materiales usados en el proceso, son entendidos
desde el punto de vista de la seguridad, salud, ambiente y desempeino de los
materiales.

* Verificar que los sistemas de seguridad, estén conforme al disefio y disponibles.

* Practicas seguras de trabajo y procedimientos de operacion, mantenimiento y de
emergencia actualizados y con aplicacién de Disciplina Operativa.

» Verificar que se hayan efectuado analisis de riesgos y atendidas las
recomendaciones resultantes.

» Verificar que se cumplen los requerimientos normativos y regulatorios de la
administracion del cambio.

» Verificar que el personal recibié entrenamiento y/o actualizacion.

A continuacion se describira el procedimiento de la Revision de Seguridad de Pre-
arranque, las etapas en que consiste para que estén enterados.
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9.1 Personal involucrado en la revision de seguridad de pre-arranque.

Siempre que se modifiquen, rehabiliten o intervengan instalaciones industriales
existentes, se debe integrar previamente un grupo de trabajo para que realice la
revision de seguridad de pre-arranque. A este grupo se le denominara “grupo de
pre-arranque”.

9.1.1 Grupo de pre-arranque.

El grupo de pre-arranque debe ser designado por la maxima autoridad del centro
de trabajo, con personal de las areas de operacion, de seguridad, de las diferentes
especialidades de mantenimiento y de otras especialidades que se requieran de
acuerdo a las caracteristicas de la instalacion, como: ingenieria, proteccion
ambiental y salud en el trabajo, entre otras.

El lider de este grupo debe ser el responsable de operacién de la instalacion.

Las responsabilidades principales de este grupo son:

a) Realizar reuniones previas al inicio de la ejecucion de los trabajos en
instalaciones industriales, con el propésito de comunicar y planear las
actividades de pre-arranque.

b) Promover y dirigir reuniones periddicas con los responsables de la
ejecucion de los trabajos y/o supervision, durante el tiempo que dure la
obra, con el propdsito de conocer la problematica particular y tomar las
acciones correctivas con oportunidad.

c) Realizar revisiones durante la ejecucion de los trabajos, con el propdsito de
verificar el cumplimiento de lo dispuesto en las especificaciones de diseno,
en el programa de trabajo y en el contrato, respectivos.

d) Documentar los resultados de las evaluaciones practicadas durante los
trabajos, dando seguimiento a las desviaciones identificadas hasta su
atencion definitiva.

e) Solicitar oportunamente y por escrito la correccion de las desviaciones
identificadas durante la ejecucion de los trabajos.

f) Participar en la revision de seguridad de pre-arranque desde el inicio,
durante y hasta la conclusion de los trabajos.

g) El lider del grupo de pre-arranque, una vez que se tienen las condiciones,
debe solicitar la participacion del grupo verificador, para validar el
cumplimiento de los requisitos de seguridad de pre arranque, antes del
inicio del protocolo de arranque.

h) Solicitar la autorizacion para la realizacidén del protocolo de arranque.
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)

Documentar las actividades que realice respecto de la revision de seguridad
de pre-arranque y mantenerlas a resguardo en el expediente
correspondiente.

Dar seguimiento hasta su cumplimiento a las recomendaciones tipo “A” y
“B”.

9.1.2 Grupo ejecutor.

Es el responsable de ejecutar los trabajos de construccion de instalaciones
nuevas; o bien, los trabajos de modificacion, rehabilitacion o intervencion de
instalaciones existentes.

El grupo ejecutor puede formarse con personal del propio centro de trabajo; o
bien, ser de compafiias contratistas.

Sus responsabilidades principales son:

Cumplir los tiempos establecidos en el programa de ejecucion de los
trabajos.

Cumplir lo dispuesto en las especificaciones de disefio establecidas.
Cumplir lo dispuesto en el contrato de obra respectivo, cuando sea el caso.
Atender las solicitudes de informacion y los reportes de desviaciones que le
envie el grupo de pre-arranque.

Cuando el grupo ejecutor sea personal contratista deben observarse, ademas, los
aspectos siguientes:

a)

b)

Cumplir lo dispuesto en el Reglamento de Seguridad para Contratistas (DG-
SASIPA-SI-08200), en el Reglamento de Seguridad e Higiene de Petrdleos
Mexicanos y Organismos Subsidiarios; asi como, las medidas de seguridad
que defina el centro de trabajo o instalacion.

Las actividades deben apegarse a las especificaciones de diseno, al

programa de trabajo y a las disposiciones contenidas en el contrato
respectivo.
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9.1.3 Grupo verificador de Seguridad de Pre-arranque.

Siempre que se concluya la modificacidén, rehabilitacién o intervencién de una
instalacion existente, se debe formar un grupo verificador de seguridad de pre-
arranque, con participacion de personal especialista de las areas siguientes:

Para instalaciones modificadas, rehabilitadas o intervenidas con motivo de la
ocurrencia de un incidente:

1. Un representante de operacion.

2. Un representante de seguridad industrial y proteccion ambiental.

3. Un representante de cada especialidad de mantenimiento.

4. El lider debe ser el representante de operacion.

5. Los integrantes deben ser designados por la maxima autoridad del centro de
trabajo.

Las responsabilidades de este grupo deben ser:

a) Verificar que se cuente con los certificados, reportes, graficas, planos y
demas documentos que confirmen la correcta atenciéon de cada una de las
actividades descritas en esta guia.

b) Evaluar el contenido de los documentos citados en el apartado de revision
documental de esta guia, tomando para ello una muestra representativa de
los mismos.

c) Efectuar un recorrido de campo para evaluar los aspectos que se
consideren convenientes, dando relevancia a aquellos identificados como
criticos durante la revision de documentos.

d) En caso de identificar incumplimiento o desviaciones en las revisiones
documental o de campo, elaborar los reportes de éstas, clasificandolas en
tipos “A” y “B”, empleando los formatos DGSASIPA-SI-06920.F-02 (anexo
4) y DG-SASIPA-SI-06920.F-03 (anexo 5).

e) Emitir dictamen respecto del cumplimiento de las disposiciones, empleando
el formato DGSASIPA- SI-06920.F-01 (anexo 3).

f) En caso de identificar desviaciones tipo “A”, no se debe permitir la puesta
en operacion de la instalacion

g) Formalizar la reunion de revision elaborando la Minuta correspondiente, la
cual debe tener el contenido minimo que se indica en el anexo numero 1y
ser aprobada por todos los participantes.
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9.2Alcance de la Revisién de Seguridad de Pre-arranque.

Siempre que se modifique, rehabilite o intervenga una instalacion existente, se
debe practicar una revision de seguridad de pre-arranque, en los términos
dispuestos en el procedimiento homologado 300-44500-PO-004 normativo.

La revisidon de seguridad de pre-arranque se debe realizar al concluir las etapas de
ejecucion de los trabajos (obra mecanica), y antes de solicitar la autorizacion para
efectuar el protocolo de arranque; es decir, antes de autorizar la introduccion de
sustancias quimicas peligrosas a las instalaciones industriales o energizar
instalaciones eléctricas.

La revision de seguridad de pre-arranque debe incluir tres etapas:

e Revisiéon documental.
e Revision de campo.
e Dictamen.

9.3Ejecucion de la revisidon de seguridad de Pre- arranque.

9.3.1.1 Revision documental:

Durante las actividades de modificacion, rehabilitacion o intervencion, el grupo de
pre-arranque debe verificar el cumplimiento de lo dispuesto en el procedimiento
homologado 300-44500-PO-004 normativo; tanto en los aspectos documentales,
como en los aspectos de campo.

Al concluirse las etapas de modificacion, rehabilitacidn o intervencion de una
instalacion existente, y una vez que el grupo de pre-arranque haya verificado el
cumplimiento de las disposiciones establecidas en el presente documento, debe
solicitar con oportunidad la presencia del grupo verificador para realizar la revision
de seguridad de pre-arranque.

La revisidbn de seguridad de pre-arranque debe incluir una etapa de revision

documental, una etapa de revision de campo y el dictamen respecto del inicio de
operacion de la instalacion.
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Durante la revision documental se debe verificar:

a) Que los elementos de Administracion de la Seguridad de los Procesos
(ASP), fueron atendidos observando lo dispuesto en los documentos
normativos aplicables.

b) Que la instalacion nueva, modificada, rehabilitada o intervenida por la
ocurrencia de un incidente, cumple las especificaciones de disefio.

c) Que se cumplié lo dispuesto en el programa de trabajo correspondiente y/o
contrato respectivo, cuando sea el caso.

Durante la revision documental, se deben identificar aquellos aspectos que se
verificaran o evaluaran durante la revision de campo.

La revision se debe realizar a una muestra representativa de los documentos
correspondientes de cada elemento de Administracion de la Seguridad de los
Procesos (ASP), que resulten aplicables de la relacion que se describen a
continuacion.

a) Informacion técnica de los procesos.

1. El grupo de pre-arranque debe consultar la informacién técnica de los procesos
cuando lo considere conveniente, durante las etapas de modificacion,
rehabilitacion o intervencion de instalaciones intervenidas.

2. El grupo verificador debe verificar que la informacién técnica cumpla con los
alcances que al respecto establezca el contrato en lo referente al contenido,
numero de copias, idioma, etc.

4. El grupo de pre-arranque debe entregar la informacion técnica al area que la
maxima autoridad del centro de trabajo designe, para su resguardo vy
administracion.

5. En el sitio que se encuentre la instalacion industrial, debe mantenerse a

resguardo una copia de la informacion técnica necesaria para la operacion, el
mantenimiento, la seguridad, la salud y la proteccion ambiental de la misma.
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b) Analisis de riesgo de proceso.

1. El grupo de pre-arranque con la informacién relacionada con los Analisis de
Riesgos de Proceso (ARP’s), debe verificar que se cumplié lo dispuesto al
respecto en las especificaciones de disefio y en el contrato.

c) Administracion de cambios.

1. El grupo de pre-arranque debe solicitar oportunamente y por escrito, las
modificaciones que por necesidades de operacion, seguridad, salud o
mantenimiento, entre otras, requieran realizarse al disefio aprobado para
construccion.

2. Los cambios autorizados para su ejecucion, deben ser aprobados antes de su
construccion por el Licenciador o quien haya realizado la ingenieria, cuando
aplique, siendo el grupo supervisor el responsable de obtener dicha aprobacion.

3. El grupo verificador debe elaborar y mantener actualizado un inventario de los
cambios solicitados por el grupo de pre arranque, verificando que los realizados
cumplan lo dispuesto antes del inicio de operacion.

d) Procedimientos de operacion.

1. El responsable de operacién debe elaborar o actualizar, previo al inicio de
operacion, los procedimientos operacionales de la instalacién industrial,
considerando como minimo los modos de operacion en condiciones de arranque
normal, operacion normal (modo automatico, degradado y manual), paro normal,
paro de emergencia y atencion de emergencias operacionales.

2. Los procedimientos operacionales deben contener instrucciones claras y
precisas para la operacion de la instalacion industrial, debiendo incluir como
minimo los puntos que se indican a continuacion.

e Los pasos de cada fase operativa.

e Los limites de operacién y las consecuencias de desviaciones.

e Las funciones y responsabilidades del personal involucrado en cada
actividad.

e Las consideraciones de seguridad, salud y proteccion al ambiente de
manera integrada, incluyendo el equipo de proteccion personal que debe
emplearse.

e La autorizacion por el responsable de la funcion del centro de trabajo y la
fecha de vigencia.
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3.

Deben elaborarse con la participacion del personal manual y mantenerse en
sitios accesibles para su consulta por el personal que lo requiera.

Entrenamiento y desempeiio.

. El lider de seguridad de pre-arranque, conjuntamente con el responsable

de capacitacion del centro de trabajo, deben revisar y autorizar
oportunamente los programas de capacitacion-entrenamiento para el
personal que tripulara la instalacion industrial, verificando que se cumpla el
alcance establecido en el contrato.

El lider del grupo de pre-arranque y el responsable de capacitacion del
centro de trabajo, deben identificar oportunamente las necesidades
adicionales de capacitacion entrenamiento del personal técnico y manual
que tripula la instalacion, elaborando los programas correspondientes.

. El'lider del grupo supervisor y el del grupo de pre-arranque, deben reunir
los registros que certifiquen que el personal técnico y manual que
participara en el arranque y operacion de la instalacion recibié y aprobé la
capacitacién-entrenamiento programada, verificando que el personal que
formara parte de la tripulacion, recibié dicha capacitacion.

f) Archivo técnico.

1. Los especialistas del grupo de pre-arranque deben verificar la
integracion del archivo técnico de la instalacion antes del inicio de
operacion; éste, debe formarse o actualizarse con los expedientes por
cada equipo, tuberia, componente, sistema, etc., integrando entre otros,
los registros, graficas, actas y reportes de las inspecciones y pruebas
practicadas a los mismos durante la etapa de ejecucion de los trabajos.

2. Elresponsable de seguridad debe integrar o actualizar el archivo técnico
de su especialidad como lo indica la edicidén vigente del procedimiento
DG-GPASI-IT-08000, elaborando o reuniendo los censos, controles,
registros, formatos, dibujos, programas, etc. que solicita dicho
procedimiento.

3. Para los recipientes sujetos a presion y calderas debe elaborarse el

expediente de integridad mecanica, como lo dispone la Norma Oficial
Mexicana NOM-020-STPS-2002.
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g) Integridad mecanica
1. Equipos criticos.

1.1. El grupo de pre-arranque debe verificar que estén identificados los
equipos criticos de la instalacion, observando lo dispuesto en la edicion
vigente del documento normativo DG-SASIPA-SI-08903.

1.2. El grupo de pre-arranque, debe verificar que estén elaborados los
procedimientos para la inspeccién y prueba de los equipos criticos.

1.3. El grupo de pre-arranque, debe verificar que estén elaborados los
programas de mantenimiento para los equipos en general, y para los
equipos criticos en particular.

2. Medicion de espesores.

2.1. El ejecutor debe medir el espesor de pared de la tuberia y equipos,
observando lo dispuesto en la edicion vigente del documento normativo
DG-GPASI-IT-00204; para lo cual, debe contar con personal calificado y
emplear equipos e instrumentos certificados.

2.2. Para el control de la medicion de espesores, el grupo de pre-arranque
debe verificar que se proporcione la identificacion de los “circuitos” y
“‘unidades de control”, con base en los cuales el ejecutor debe elaborar
los isométricos de tuberia, dibujos de equipos y registros que indica el
documento DG-GPASI-IT-00204.

2.3. La medicion de espesores de las tuberias y equipos que operaran
aislados térmicamente, debe efectuarse antes de colocar el aislamiento
térmico; posteriormente, al colocar el material aislante, deben
prepararse “registros desmontables” para futuras mediciones de
espesores y protegidos contra la humedad, de manera que las
mediciones futuras se realicen en el mismo sitio y se evite el dano al
aislamiento.

2.4. El grupo de pre-arranque debe analizar los resultados obtenidos de la
medicion de espesores, verificando el cumplimiento de lo dispuesto en
el disefio, considerando las tolerancias establecidas en la especificacion
del material correspondiente

2.5. En caso de identificar desviaciones respecto del disefio, debe informar
oportunamente y por escrito al grupo supervisor para su atencion.
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3. Pruebas no destructivas.

3.1.

3.2.

3.3.

El grupo verificador debe analizar la informacion de las pruebas no
destructivas practicadas “en taller” a los equipos, tuberias, accesorios y
dispositivos (radiografias, ultrasonido, particulas magnéticas, liquidos
penetrantes, etc.), verificando el cumplimiento de lo establecido en las
especificaciones de disefio y el contrato respectivo.

El grupo de pre-arranque debe verificar que las pruebas no destructivas
practicadas “en campo”, cumplan con lo establecido en el disefio en
cuanto al tipo e intensidad, verificando que el equipo e instrumentos
empleados estén certificados por una entidad aprobada y reconocida;
asi mismo, que el personal que las realice satisfaga los requerimientos
de entrenamiento, calificacion y certificacion dispuestos en la secciéon V
del Codigo ASME o en su caso, en los codigos aplicables.

El grupo de pre-arranque debe verificar que exista el control por parte
del grupo verificador, de los informes de campo, graficas y radiografias,
entre otros registros, que se genere en relacion con este concepto.

4. Tratamiento térmico post soldadura.

41.

4.2

4.3.

El ejecutor debe elaborar y controlar los informes de campo, tales como:
isométricos, dibujos donde se identifique cada soldadura, graficas
tiempo contra temperatura, resultados de dureza y la informacion
adicional que se genere en relacion con este concepto, elaborando un
reporte por cada circuito y equipo que requiera este tratamiento.

El ejecutor debe realizar pruebas de dureza a las soldaduras de campo
que fueron sometidas a tratamiento térmico post soldadura y elaborar
los perfiles de dureza correspondientes, verificando el cumplimiento de
la dureza permisible del material.

El grupo de pre-arranque debe verificar que los tratamientos térmicos
post soldadura practicados “en campo”, satisfagan los requerimientos de
las  especificaciones de disefio y de los procedimientos
correspondientes.

5. Comprobacion de materiales de construccion.

5.1.

El grupo pre-arranque debe analizar los certificados de calidad de los
materiales de construccion de equipos, tuberias y accesorios,
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verificando el cumplimiento de lo dispuesto al respecto en las
especificaciones de disefio y el contrato respectivo.

5.2. El grupo pre-arranque debe verificar “en campo” que el material de
construccidon de cada equipo, tramo de tuberia, brida, conexién, valvula,
empaque, recubrimiento interno y elementos internos de equipos
construidos con aceros aleados, aceros especiales o materiales no
ferrosos, satisfagan los requerimientos de las especificaciones de
disefio.

5.3. En caso de considerarse necesario, se deben practicar analisis
cualitativos y cuantitativos empleando técnicas reconocidas vy
aprobadas.

5.4. El ejecutor debe controlar los informes de campo, analisis de laboratorio
acreditado y demas registros que se generen en relacion con este
concepto.

6. Inspeccién visual.

6.1. Los responsables de cada especialidad del grupo de pre arranque
(mecanico, eléctrico, civil, instrumentos, plantas proteccién ambiental,
seguridad, salud en el trabajo, operacién, entre otros), deben efectuar
inspecciones programadas durante las etapas de construccion, pruebas
y arranque de la instalacion o en modificacién, rehabilitacion o
intervenciéon y dentro de su ambito de competencia, para verificar el
cumplimiento de lo dispuesto en los planos “aprobados para
construccion”, en las “especificaciones de diseno” y en el contrato de
obra, correspondientes.

6.2. El responsable de seguridad debe practicar inspecciones durante las
etapas de trabajo mecanico, considerando el alcance minimo siguiente:

e Verificar que las valvulas, bridas, figuras ocho y conexiones
(weldolets, sockolets, nipolets, entre otras), cumplan las
especificaciones de disefio en lo relativo al tipo, clase (libraje),
material de construccion y estado fisico, auxiliandose con el censo
de circuitos elaborado por el grupo supervisor.

e Revisar la tornilleria, observando lo dispuesto en la edicion vigente
del procedimiento GPEI-IT-00905 Revisar los arreglos de nipleria,
observando lo dispuesto en la edicion vigente del procedimiento
GPEI-IT-00200.
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6.3.

6.4.

6.5.

e Verificar que la colocacion y ubicacidon de las valvulas, instrumentos
y demas dispositivos y accesorios, permitan el acceso facil, seguro y
oportuno de personal, para su operacion o mantenimiento.

¢ Revisar el estado fisico general de los equipos, tuberia, soporteria y
estructuras.

e Efectuar inspecciones en la instalacion con el propésito de identificar
condiciones inseguras.

Las anomalias que cada especialista identifique durante la inspeccion
visual, se deben reportar oportunamente y por escrito al grupo
supervisor para que éste programe su correccion.

Las desviaciones identificadas durante las inspecciones, se deben
atender totalmente antes de iniciar la operacion de la instalacion.

Cada especialista debe llevar un control de las anomalias identificadas,
hasta su atencion definitiva.

7. Pruebas hidrostaticas o neumaticas.

7.

7.2.

Una vez que las tuberias y equipos estaticos en general (calentadores a

fuego directo, intercambiadores de calor, calderas, torres, filtros y
acumuladores, entre otros) se encuentren montados en su posicion
definitiva, deben someterse a las pruebas hidrostaticas
correspondientes observando lo dispuesto en las especificaciones de
disefio y en el contrato de obra correspondientes.

Los tanques de almacenamiento atmosférico se deben someter a las
pruebas de hermeticidad del fondo, envolvente, pontones (boyas),
cupula y solapas de refuerzo, y realizar los estudios de verticalidad,
circularidad, nivelacion de cimentacion y otros dispuestos por la edicidon
vigente de los documentos normativos: GPASI-IT-00004 y GPEI-IT-
00010.

8. Sistema de drenaje.

8.1.

Los sistemas de drenaje pluvial, aceitoso, quimico y sanitario de la
instalacion industrial, deben cumplir lo dispuesto en las especificaciones
de disefio y contrato, respectivos.
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8.2.

8.3.

Se debe probar la hermeticidad de los sistemas de drenaje y se debe
verificar la segregacion la libertad de flujo.

El grupo verificador y pre-arranque debe controlar los informes de
campo, graficas y demas registros que se genere en relacion con este
apartado.

9. Dispositivos de relevo de presion.

9.1.

9.2.

9.3.

9.4.

9.5.

El grupo de pre-arranque debe analizar la documentacion técnica de los

dispositivos de relevo de presion (valvulas de relevo de presion, discos
de ruptura y valvulas de presion-vacio) y arrestadores de flama, con el
propésito de verificar el cumplimiento de lo dispuesto en las
especificaciones de disefio y en el contrato correspondientes,
incluyendo a la Norma Oficial Mexicana NOM-093-SCFI-1994.
Considerar documentos como: hojas de datos de disefo, catalogos de
fabricante, informacion pruebas de taller, control de calidad de
materiales de construccion, entre otras.

El grupo de pre-arranque debe verificar que la informacion de la placa
de identificacidon de los dispositivos de relevo de presion sea congruente
con lo indicado en las hojas de datos de disefio correspondientes.

El ejecutor debe someter a las valvulas de relevo de presion a las
pruebas en sitio, necesarias para verificar que satisfagan las
condiciones de presion de ajuste y hermeticidad, aplicando los métodos
de prueba y criterios establecidos en la norma NOM-093-SCFI-1994;
estas pruebas deben ejecutarse por personal capacitado en los términos
dispuestos en la NOM antes citada.

Para aquellos dispositivos de relevo de presién que no satisfagan las
pruebas correspondientes y que requieran el reemplazo de
componentes, el ejecutor debe sustituir las piezas necesarias
empleando partes de repuesto nuevas de caracteristicas idénticas a las
originales, efectuando las pruebas nuevamente.

El grupo pre-arranque debe verificar la correcta aplicacién de los
procedimientos de prueba, los resultados obtenidos y el adecuado
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montaje definitivo de los dispositivos; elaborando los informes de
campo, reportes de pruebas y demas registros correspondientes.

10.Instrumentos y dispositivos de control.

10.1.

10.2.

El grupo verificador debe verificar en campo que lo dispositivos
satisfagan los requerimientos de las hojas de datos de diseno
correspondientes, elaborando en cada caso el documento
comprobatorio correspondiente.

El ejecutor debe someter a los dispositivos de proteccion a las pruebas
y calibraciones amparadas en las especificaciones de disefio y en el
contrato, elaborando en cada caso el documento comprobatorio
respectivo. En esta fase, debe participar el responsable de
instrumentacion del grupo de pre-arranque.

h) Sistemas de seguridad

1. El responsable de seguridad debe evaluar el tipo, funcionalidad, cantidad,
ubicacion e identificacion de los dispositivos, equipos y medidas de seguridad
amparadas en las especificaciones de disefio y en el contrato respectivo,
considerando los requerimientos minimos siguientes:

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

Estaciones de regadera-lavaojos de emergencia.

Estaciones de aire para proteccion respiratoria tipo “enchufe rapido”,

incluyendo filtros.

Equipo de proteccion personal.

Equipo y materiales contra incendio.

Avisos informativos, preventivos, prohibitivos y obligatorios en las materias
de seguridad, salud y medio ambiente.

Rutas de evacuacion.

Sistemas de comunicacion.
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1.8.

1.9.

Alarmas sectoriales.

Delimitacion de areas que representen posibles riesgos para la salud (ruido,
sustancias quimicas peligrosas, entre otras).

Identificacion de actuadores de los sistemas de proteccion contra incendio.
Sefalizacion de valvulas de admisidon a sistemas de proteccion contra
incendio y dispositivos de accionamiento de valvulas de aislamiento
operadas a control remoto.

Identificacion del producto contenido en tanques de almacenamiento y
tuberias, cumpliendo lo dispuesto por la edicién vigente de la Norma de

Referencia NRF-09-PEMEX-2004.

Identificacion, ubicacion y localizacion de extintores portatiles, con base en
lo dispuesto en la Norma Oficial Mexicana NOM-002-STPS-2000.

Salud en el Trabajo.

. El responsable del servicio médico del centro de trabajo, o en su caso el

responsable de seguridad, deben verificar que el contenido, ubicacién vy
caracteristicas del “botiquin de primeros auxilios”, satisfaga los
requerimientos indicados en las especificaciones de disefio y el contrato;
asi como, en la Norma Oficial Mexicana NOM-005-STPS-1998.

El responsable de salud en el trabajo del centro de trabajo, debe elaborar
con anticipacién un inventario y ubicacién preliminar de los agentes nocivos
a la salud que potencialmente estaran presentes en el ambiente laboral
cuando la instalacion inicie su operacion, considerando los agentes
quimicos, fisicos, biolégicos, ergondmicos y psicosociales. Esta informacion
sera la base para la posterior elaboracion del “atlas de riesgo a la salud” de
la instalacion.

Se debe elaborar el informe de los resultados de la revisidn documental.
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a)

b)
c)

d)

9.3.1.2 Revision de campo.

9.3.1.2.1 Durante la ejecucion de los trabajos de modificacion,
rehabilitacion o intervencion, cada uno de los integrantes
del grupo de pre-arranque, debe efectuar revisiones
fisicas periddicas a la instalacion, en su especialidad, con
el propdsito de evaluar los aspectos siguientes.

El cumplimiento de lo dispuesto en las especificaciones de disefo; asi
como, en los programas de trabajo y en el contrato de obra,
respectivos.

La congruencia entre lo indicado en los documentos y lo existente en
campo.

Para estas actividades, deben considerarse al menos los conceptos
que se describen en la tabla numero 2 (anexo 2).

Los integrantes del grupo de trabajo deben elaborar los informes de
campo que describan los resultados de las inspecciones practicadas.

El grupo de pre-arranque debe dar seguimiento a las desviaciones que
se identifiquen durante las inspecciones, hasta su atencién definitiva,
elaborando los registros correspondientes.

9.3.1.2.2 Al concluirse la modificacién, rehabilitacion o intervencion
(obra mecanica), el grupo de pre-arranque debe verificar
que se cumplen satisfactoriamente las disposiciones del
presente procedimiento. En caso positivo, se debe
solicitar la presencia del grupo verificador para que
realice la revision de seguridad de pre-arranque.

9.3.1.2.3 El grupo verificador debe efectuar una revision fisica a la
instalacion, con el propésito de evaluar al menos los
aspectos que se describen en la tabla numero 2 (anexo
2); ademas, de aquellos aspectos identificados durante la
revision documental que requieran verificarse en campo.

9.3.1.2.4 EIl grupo verificador debe elaborar el informe escrito de
los resultados obtenidos en la revisién de campo.
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9.3.1.3 Dictamen.

Con base en los resultados obtenidos en la revision documental y de campo, el
grupo de pre-arranque solicitara la realizacion de dictamen por parte del grupo
verificador.
9.3.1.3.1 ElI grupo \verificador, en caso de no identificar
desviaciones en la revision documental y de campo,
considerara satisfactoria la revision de seguridad de pre-
arranque y se procedera de la manera siguiente:

a) Se debe elaborar un “acta de revisién de seguridad de pre arranque
que incluya al menos la informacion siguiente:

1 Datos generales de la subdireccion, gerencia, subgerencia y centro de
trabajo.

2 Datos generales de la instalacion o equipo.

3 Alcances y resultados de la revisién documental.

4 Alcance y resultado de la revision de campo.

5 Dictamen.

6 Fechay hora de elaboracion.

7 Firma de los integrantes del grupo de pre-arranque.

8 Nombre y firma del grupo verificador.

b) Para elaborar el acta, puede emplearse el formato 300-44500-PO-004
(anexo 2), u otro que incluya al menos la misma informacion.

c) Se debe solicitar la autorizacion para realizar el protocolo de arranque
de la instalaciéon o equipo, empleando el formato 300-44500-PO-004
(anexo 3) u otro que incluya al menos la misma informacion.

9.3.1.3.2 En caso de identificar incumplimiento o desviaciones en
las revisiones documental o de campo, el grupo
verificador debe analizar cada desviacion con el
proposito de determinar si ésta puede contribuir o ser la
causa de la ocurrencia de un incidente que pueda
comprometer la integridad de trabajadores, instalaciones,
medio ambiente o terceros. Para el analisis se
recomienda utilizar el método “; qué pasa si?”.
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a) Cuando se concluya que la desviacion identificada puede contribuir o
ser la causa de un incidente:

1

Estas desviaciones y las recomendaciones para su atencién se
deben clasificar como tipo “A”.

Las desviaciones y recomendaciones tipo “A” se deben registrar en
el formato 300-44500-PO-004 (anexo 4), u otro que incluya al
menos la misma informacion.

Estas desviaciones se deben atender totalmente antes de solicitar
la autorizacion para la realizacion del protocolo de arranque.

El grupo verificador debe comprobar que las recomendaciones tipo
“A” se atendieron totalmente antes de solicitar la autorizacion para
el inicio de operacion de la instalacion.

b) Cuando la desviacion no comprometa la seguridad de trabajadores,
instalaciones, medio ambiente o terceros:

1.

Estas desviaciones y las recomendaciones para su atencion se
clasifican como tipo “B”.

Las desviaciones y recomendaciones tipo “B” se deben registrar en
el formato 300-44500-PO-004 (anexo 5), u otro que incluya al
menos la misma informacion.

Las desviaciones tipo “B” se pueden atender antes o después del
inicio de operacion de la instalacion; para lo cual, se deben elaborar
los programas de trabajo correspondientes que incluyan la
descripcion de la actividad, el responsable de la atencion y la fecha
compromiso.

Estas desviaciones deben atenderse de acuerdo al programa
establecido para su cumplimiento.

El lider del elemento de Seguridad de Pre-arranque, el grupo de

pre-arranque y el grupo verificador deben dar seguimiento a estas
recomendaciones hasta su atencién definitiva.
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9.3.1.4 Emisiones de recomendaciones.

Se deben emitir las recomendaciones que correspondan para atender las
desviaciones identificadas.

Las recomendaciones se deben clasificar aplicando el mismo criterio empleado
para clasificar las desviaciones; es decir, a desviaciones tipo “A” corresponderan
recomendaciones tipo "A”, y a desviaciones tipo “Corresponderan
recomendaciones tipo “B”.

Las recomendaciones se deben codificar con una clave alfa-numérica que
posibilite su rastreo; dicha clave debe incluir, al menos: la clave del centro de
trabajo, el indicativo de que se trata de revisidbn de seguridad de pre-arranque,
area o instalacion industrial, numero consecutivo, tipo de recomendacion y el afio
en que se solicita; por ejemplo:

300-PREA-S10-FCC-123-A-2008
Donde:

300: Clave de identificacion del centro de trabajo (del catalogo de centros de trabajo).

PREA: Indicativo de que se trata de una recomendacion derivada de una revision de seguridad de
pre-arranque.

S10: Area o sector operativo (aplica en aquellos centros de trabajo que cuenten con un sistema de
identificacion de areas; como por ejemplo, en las Refinerias del Sistema Nacional de Refinacion).
FCC: Planta o instalacion.

123: Numero consecutivo de la recomendacion.

A: Clasificacion de la recomendacion (A 6 B)

2008: Afo en el que se realiza la revisidn pre-arranque.

Se deben elaborar los programas de trabajo para atender las recomendaciones.
Las recomendaciones se deben registrar en los formatos 300-44500-PO-004
(anexos 4 y 5, respectivamente), u otros que incluyan al menos la misma
informacion.

9.3.1.5 De la autorizacion para la realizacion del protocolo de
arranque.

Cuando no se identificaron desviaciones durante la revision de seguridad de
pre-arranque; o bien, una vez atendidas las desviaciones identificadas y
clasificadas como tipo “A, el grupo de pre-arranque debe solicitar a la maxima
autoridad del centro de trabajo la autorizacion para la realizacidon del protocolo
de arranque, utilizando el formato 300-44500-PO-004 (anexo 3) u otro similar
que incluya al menos la misma informacion.
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Se deben anexar a la solicitud de autorizacion para realizacién del protocolo
de arranque, los documentos siguientes.

Acta de la revision de seguridad de pre-arranque.
Reportes de la revision documental y de la inspeccion de campo.
Programa de atencion a recomendaciones.

Evidencias de la atencion de las recomendaciones derivadas de la revision
de seguridad de pre-arranque.

Una vez autorizado, se debe proceder a realizar el protocolo de arranque.

El responsable operativo debe mantener a resguardo los registros
relacionados con la autorizacion de la realizacion del protocolo de arranque:
como: formatos, minutas, reportes y fotografias, entre otros.

9.3.1.5 Del cierre de la revision de seguridad de pre-arranque.

9.4 Una vez atendidas las recomendaciones, el grupo verificador que las
generd6 debe comprobar que éstas fueron atendidas correctamente
observando lo dispuesto en las especificaciones de disefio y en el contrato
de obra respectivo.

9.5 Cuando la atencion de las recomendaciones resulte satisfactoria, el grupo
verificador debe elaborar una “acta de cierre de recomendaciones de la
revision de seguridad de pre-arranque”, empleando el formato 300-44500-
PO-004 (anexo 6).

9.6 La revision de seguridad de pre-arranque se debe considerar “cerrada”,

cuando se atiendan totalmente las recomendaciones tipos “A 'y “B” que se
generaron.
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9.3.1.6 Registros.

9.4El responsable operativo de la instalacion industrial, debe elaborar y
mantener actualizado un expediente para cada una de las revisiones de
seguridad de pre-arranque que se realicen.

9.5Los expedientes de las revisiones de seguridad de pre-arranque, se deben
mantener a resguardo durante la vida util de la instalacién industrial, en la
seccién que le corresponda del archivo técnico de la instalacion.

9.6 Como minimo, cada expediente debe contar con la informacion siguiente:

9.6.1 Actas de revision de seguridad de pre-arranque (anexo 2)

9.6.2 Solicitud de autorizacion para la realizacion del protocolo de
arranque (anexo 3).

9.6.3 Formato para el registro de recomendaciones tipo “A” (anexo 4).

9.6.4 Formato para el registro de recomendaciones tipo “B” (anexo 5).

9.6.5 Registros comprobatorios de la atencion de recomendaciones.

9.6.6 Acta de cierre de recomendaciones de la revisidn de seguridad de
pre arranque, (anexo 6).

9.3.1.7 Capacitacion y entrenamiento.

9.4 El responsable de seguridad del centro de trabajo o instalacion, debe incluir
en sus campanas de seguridad, la difusién y comunicaciéon del elemento de
revision de seguridad de pre-arranque entre todo el personal de la
instalacion a la que esta asignado.

9.5 El personal que realice actividades de revision de seguridad de pre-
arranque debe conocer y aprender la aplicacion del elemento; para lo cual,
el responsable de seguridad del centro de trabajo o instalacion debe
realizar, entre otras, las actividades siguientes:

9.5.1 Identificar al personal involucrado.
9.5.2 Realizar campafas de difusibn y comunicacién del procedimiento

homologado de seguridad de pre-arranque 300-44500-P0O-004 al personal
involucrado con su aplicacion.
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9.5.3 Evaluar el nivel de conocimiento, comprension y aplicacion del contenido en
el procedimiento homologado 300-44500-PO-004, y proponiendo reactivos
(anexo 8).

9.6  Para reforzar la difusion y comunicacion, el responsable de capacitacion del
centro de trabajo debe incluir en sus programas de capacitacion la tematica
de “seguridad de pre-arranque”.

9.7 Se debe contar con los registros que avalen la difusion, comunicacion y
capacitacion que se realicen respecto a el elemento de Seguridad de Pre-
arranque.

El procedimiento antes descrito es el desarrollo de todo el elemento de Revision

de Seguridad de Pre-arranque, que se lleva a cabo en todas las plantas de la
refineria.
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10 DESCRIPCION DE LAS ACTIVIDADES REALIZADAS.

Se sabe que la Revision de Seguridad de Pre-arranque consta de tres etapas, las
cuales son importantes para que la revision de seguridad se haya realizado con
calidad, es llevado a cabo por una diversidad de areas necesarias para que todos
los componentes que han sido modificados se encuentren en perfectas
condiciones.

Una revision de este tipo requiere de la participacion de varias especialidades;
ingenieros quimicos, eléctricos, electronicos, mecanicos, personal de seguridad,
operadores, personal de talleres etc.

Las actividades desempefiadas fueron:

10.2 DESCRIPCION DETALLADA DE LAS ACTIVIDADES

1 Revision de documentos que son base del elemento de Seguridad de Pre-
arranque.

Lectura y conocimiento de documentacioén actual aplicable que son la base del

elemento de Seguridad de Pre-arranque de una planta de proceso y/o equipo

mayor proveniente de un paro de emergencia o reparacion programada.

2 Revision del documento de Pre-arranque (300-44500-P0O-004), revision 1.

Conocimientos de las guias y normatividades que se aplican en dicho elemento,
identificar si exites diferencia alguna entre el documento interno (300-44500-PO-
004 Rev.1) y la guia.

Lo cual si existia diferencia; dichas diferencias, ayudaron a modelar y cambiar el
procedimiento (300-44500-P0O-004); insertandola informacién que era necesaria.

En el mes de Abril se llevo a cabo una reunién de los lideres de seguridad de pre-
arranque de todas las refinerias de la Republica y comentarian los cambios que se
realizarian como Revision 2 del procedimiento homologado 300-44500-PO-004.

Con la actualizacion del procedimiento, por la revision 2 se generd un

procedimiento diferente y fue necesario que volviera a difundir a los centros de
trabajo de la refineria.
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Se revisaron documentos de desviaciones y se corroboro en la por intranet que las
desviaciones generadas en las plantas estén dadas de alta, en su caso, si ya
fueron atendidas totalmente, que los ingeniero de proceso les den de baja
mediante pruebas(documento donde sefale el termino de la actividad), con el
proposito de cerrar el acta de revision de seguridad de Pre-arranque ,dicha acta se
cierra hasta que las desviaciones tipo “A” y “B” que se generaron hayan sido
atendidas en su totalidad.

Revisar los documentos de pre-arranque (300-44500-PO-004) de los casos
existentes del afio 2010 de las plantas que fueron intervenidas (planta primaria | y
alto vacio (paro programado), efluentes (quemador 5), hidrodesulfuradora | (paro
programado), servicios principales (caldera 6 paro de emergencia)).En campo;
corroborar si lo existente en los documentos, fue atendido en el area.

3 Difusién del elemento de Seguridad de Pre-arranque.

Se elabord un triptico del elemento de Seguridad de Pre-arranque (300-44500-
PO-004 Rev.2).Fue entregado un ejemplar del triptico a cada centro de trabajo;
para hacer extensivo a cada operario.

Se apoyd a los ingenieros de linea de planta primaria I, hidrosdesulfuradora I,
efluentes y servicios principales a practicar el examen de conocimiento de pre-
arranqué; para el personal de dichos centros de trabajo (ANEXO 8).

4 Asistir a las reuniones del Grupo de Lideres de Seguridad de Pre-arranque de
la Refineria.
Asistir para conocer los acuerdos que toman los integrantes del grupo de Pre-

arranque y levantar la minuta en el sistema E REFPEMEX.com 0 o propésito

de no olvidar los acuerdos tomados y avanzar en las revisiones en las areas en
las cuales se encuentran las reparaciones

5 Auditorias efectivas.
Se realizd auditorias efectivas, (es uno de los 14 elemento que conforman la
ASP) al personal que trabaja en las reparaciones programadas en el area de

efluentes y boyal (bombeo y almacenamiento), para ver si el personal cuenta
con su equipo de proteccion personal adecuado para cada actividad realizada.
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6 Conocer las instalaciones y el proceso de la planta Primaria | e Identificar y
verificar desviaciones “B”.

Lectura de los manuales de los procesos del disefio.
Recorrer el area,

Se realizé diagrama de proceso, identificando los equipos y reconocer su
ubicacidn dentro de las plantas y condiciones de operacion.

Levantamiento del isométrico de una linea de gasoéleo que salié de operacion,
reconocer su trayecto hasta area de almacenamiento.

Levantamiento de isométrico de la linea del residuo de vacio hasta la seccidn
de bombeo y almacenamiento.

La planta primaria | entro en reparacion programada en 2010 y a finales del
afio pasado se arranco, sin embargo; algunas desviaciones tipo “B” quedaron
pendientes, se inspecciono dichas desviaciones, que estén dados de alta en la
intranet y se documento en formatos existentes de la empresa.

La desviacion tipo “B” generada en la Primaria | son:

“Instalaciéon de plataformas en diferentes puntos de acuerdo a una relacion”.
“Reubicar valvula de control nivel LV-301 y LV-306.

7 Conocer las instalaciones y el proceso de la planta Hidrosdesulfuradora |,
Identificar y verificar desviaciones “B”.

Lectura de los manuales de los procesos del disefio.

Se Recorrio el area, identificando los equipos y la ubicacion dentro de la
planta, conociendo las condiciones de operacion real.

En la planta Hidrosdesulfuradora | se reubico la valvula de control nivel, en la
U-800.

8 Deteccion y Propuestas de mejora.

Deteccion de areas de oportunidades y propuesta de Mejoras en la
documentacion de desviaciones “B” en el proceso de Pre-arranque.
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10.1 CRONOGRAMA DE ACTIVIDADES.

Actividades

Semana

Revision de
documentos que
son base del

elemento de
Seguridad de Pre-
arranque.
Revisién del

documento de
Pre-arranque
(300-44500-PO-
004).

8

9

10

11

12

13

14

15

16

Difusion del
elemento de
Seguridad de Pre-
arranque.

Asistir a las
reuniones del
Grupo de Lideres
de Seguridad de
Pre-arranque de
la Refineria.

auditorias
efectivas

Conocer las
instalaciones vy el
proceso de la
planta Primaria |
e Identificar y
verificar

desviaciones “B”.

Conocer las
instalaciones y el
proceso de la
planta
Hidrosdesulfurad
ora | e Identificar
y verificar
desviaciones “B”.

Deteccion y
Propuestas de
mejora.
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11 RESULTADOS.

Al supervisar la atencion de las desviaciones “B” se logro cerrar las actas
de finalizacion de pre-arranque en el area de boyal y efluentes, por otra
parte se logré avance en la atencion de las desviaciones “B” en las plantas
primaria y alto vacio I, hidrodesulfuradora I.
Se informé al personal de los centros de trabajo sobre los cambios que se
generaron al procedimiento que corresponde al pre-arranque (300-44500-
PO-004) y se realiz6 una evaluacién de conocimiento del tema.
Resultado de la atencion de desviaciones “B”:
e En la planta primaria y alto vacio |, se avanzé en colocar el 45% de
las plataformas totales.
e Se reubicaron las valvulas nivel LV-301, LV-306 y LV-803 en la
unidad 800 de la planta hidrodesulfuradora I.

Todas las supervisiones y avances de desviaciones “B”, tiene que
darse de alta en el sistema de Intranet.

El propédsito de la supervision es que las desviaciones sean atendidas
conforme a las recomendaciones que se dieron en los formatos (anexo 5),
pero es importante que también en el sistema se demuestren los trabajos
que se realizan.

La Refineria “Antonio Dovali Jaime posee un sistema intranet, en el cual las
inspecciones realizadas de las desviaciones se tiene que subir para que la
informacion se encuentre al alcance del todo el personal.

Se presenta la pantalla de intranet donde se informa todo sobre revision de pre-

arranque. e

e - Windows Intemet Explorer provided by DCTIPN C=Tra e

SUBDIRECCION DE PRODUCCION
2N PEMEX VA
< GETEE Revision de Seguridad en PreArranque =

Organismo

Subdireccion

SALINA CRUZ
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SFI:I IDINAN NE NDE ADDARNINIIC]

CONSULTA DE REVISIONES DE SEGURIDAD
2011 —

% Cumplimiento 63

HIDROS II,ISOMERIZACION

Resamen |
CATALITICA ILLAZUFRE Il

Cuadrante |

Reparacionesl

Crits
sl PRIMARIA | Y ALTO VACIO | ) AT |
@ Atendidas
@ Pend Vigentes MTBE, TAME,VISCORREDUCTORA (]
) L e ALQUILACION, AZUFRE II ()
@ Sin Informacidn
CATALITICA LLAZUFRE | @
Cifras Globales
Total 79 HIDEOS] L)
Cunplidas & BOMBEO Y ALMACENAMIENTO ()
Pend. Vigentes
Pend. Vencidas 23 FUERZA, ALMACEN, LABORATORIO a8
#
% Rev. Realizadas PRIMARIA Il Y ALTO VACIO Il O

En la siguiente imagen muestra las desviaciones “B” totales, las efectuadas
en campo y las pendientes de la planta primaria 1,esta grafica es resultado
del trabajo de supervision de desviaciones, de las cuales fueron atendidas 5
de 8 generadas, este tipo de grafica se realizaba para cada centro de
trabajo en el que se realizaban supervisiones de pre-arranque.

HALLAZGOS DE REVISION DE SEGURIDAD EN PREARRANQUE

PLANTA PRIMARIA |

Cifras Globales

3@ Total 0O Efectuadas O Pendientes Vigentes B Pendientes Vencidos
B

T
Cifras Globales
Hallazgos
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El procedimiento de seguridad de pre-arranque (300-44500-P0O-004) como

sufrid modificaciones en el mes de abril, fue necesario la nueva difusion.
A continuacion un ejemplar de triptico difundido en los centros de trabajo.

TECHOLOGIA DELFROCESO

par s cperaién y o mantaimerto (agams de ubers o nsnmentciin pl.m, consinctives, digramas de balance ds|

entre o

REMEX

TR
RIESGODEL
FROCESO

5 (DG-SASIPA-SHZT4T).

e zooionas resutantss del sstugioy RUNSE £ elfom i DG-SASIFASI-08 g2 2 ravisin 242 '3 "Guis para remizar

REFINACION ®

ADMINISTRACION N
DE GANBIOS 2

SHO2T41F-05.
o dispuasto 20

e para i3

DE OPERAGIGN ¥

PRACTICAS
SECURAS
REVISION DE SEGURIDAD DE TTRENAMENTO Y
DESEMFERIO
PREARRANQUE sesuRDAD PARA S —
CONTRATISTAS entfoscin e persansl,ubicacin de mssiasoes
ANALISIS DE
OBJETIVO INCIDENTES

Establecer los criterios y lineamientos que se
deben observar para realizar la Revision de

RESPUESTASA
EMERGENCIAS

Seguridad de Pre Arranque de instalaciones
industriales  modificadas, rehabilitadas o
intervenidas por la ocurrencia de un incidente, con
¢l proposito de comprobar gue éstas pueden iniciar
sus operaciones en condiciones seguras

P
%

ALCANCE

El presente documento nomativo establece los
lineamientos y los criterios generales que se deben
observar en el proceso de Revision de Seguridad
de Pre Arranque de instalaciones industriales
modificadas, rehabilitadas o intervenidas por la
ocurrencia de un incidente en el Sistema Nacional
de Refinerias. Para el caso de instalaciones
nuevas, se debera utilizar la Guia DG-SASIPA-SI-
06920

~Equipo sstiticoy tuberias
Ideniificacién, pintus y colores.

INTEGRIDAD
MECANICA

Identificacion.

Inventario:
) -Estructuras.

ae.

sles. pasamanes, guardss, pisos.

=y prosdmisnns o manEmisne

ozt

Mayo 2011

1 Estaciones de regader. lavaojos

2 Estaciones de aire de enchufe rapido, incluyendo
filtras.

3. Equipo de proteccion personal (NOM-017-STPS-
2001)

4 Equipo y materiales contra incendio.

5. Avisos informatvos, restricivos y prohibitivos en
las materias de seguridad, salud y proteccion
ambiental.

6. Sistemas de comunicacion.

7. Identificacién y delimitacion de dreas peligrosas,

quepresentenriesgosalasalud.
Rutas de evacuacion.

MEDIDAS DE Alarmas sectoriales.
SEGURIDAD 10 Rombos de segurdad en equpos (NOMLOTS-
STPS-2000)
" Identificacion de actuadores de los sistemas de
proteccién contra incendio.
12 Extintores (ubicacién, identficacion, ipo, ett) de
4 acuerdo a lo establecido en -STPS-2000.
[ N 13 Sefalizacién de véivulas de admisibn & sistemas

A de proteccién contra incendio ¥ dispasitivos de
accionamients de vavuas de  aislamients
operadasa control remoto.

14, Identficacién de products contenido en tanques

b de almacenamiento y tuberies observando lo

dispuesto en -PEMEX-2004.

1 Retiro de residuos que se generan durante la
constucién,  modificacion,  rehatilitacén o
intervencién de la instalacién

2 Almacenamientoy retiro deresiduos pefigros os,
3 Control y refro de residuos pelgrosos, de
PROTECCION acuerdo al andlisis CRETI
AMBIENTAL 4 Almacenamiento y refito de acetes gastados que
segeneran durante el mantenimiento de equipos.
5 Existencia de solictud de baja, dictamen técnico
yactaadministrativa de baja.
6 Instalacin  de  equipos para controlar la
contaminacion ambiental
SALUDENEL 1 ?;;?:m de primeros aulios (NOM-005-STPS-
TRABAJO 2 Altas de riesgos de saludocupadional.
1 Existendia de archivotécnico de la instalacién

ARCHIVO TECNICO | 2 Gumplimients del documents nomatvo DG-

GPASI-51-08000.

Verificar existendia de los permisos, lieencias y
requermientos  gubemamentales
contemplados en la revision documental

REQUERIMIENTO
GUBERNAMENTAL

Especificaciones de disefio.- Son los
documentos del marce normativo local, interno y
externo, que deben cumplirse al realizar una
actividad o al adquirir un bien o un servicio.

Grupo ejecutor o de Pre Arrangue.- Siempre que
las instalaciones industriales, sean modificadas,
rehabilitadas o intervenidas con motive de la
ocurrencia de un incidente, se debe integrar un
grupe multidisciplinario para que realice la
Revisiotn de Seguridad de Pre Arranque.
Formado por personal de Pemex — Refinacién
responsable de |la operacicn, del mantenimiento
y de la seguridad en una instalacién industrial en
la que se realiza una modificacion, rehabilitacion
o intervencién por la ocurrencia de un incidente,
pudiende incluirse la participacién de otras
especialidades que se consideren convenientes
(Compafiias).

El lider de este grupo debe ser el respensable
de operacién de la instalacion.

Grupo Verificador de seguridad de Pre
Arranque.- Siempre que se concluya Ila
modificacién, rehabilitacion o intervencién de
una instalacion existente, se debe formar un
grupo revisor de seguridad de Pre Arranque, el
cual sera designado por el Jefe de la UGP y
estara formado por 2 personas como minimo.

Desviacién tipo “A"-  Anormalidad o
desviaciéon a lo dispuesto en las
especificaciones de disefio, que se debe
atender totalmente antes del inicio de
operacion de la instalacion modificada,
rehabilitada o intervenida con motivo de
la ocurrenciade un incidente

Desviacion tipo “B".- Anormalidad o
desviaciéon a lo dispuesto en las
especificaciones de disefio, que puede
ser atendida una vez que entre en
operacion la instalacion modificada,
rehabilitada o intervenida con motivo de
la ocurrencia de un incidente.

Protocolo de arranque.- Serie ordenada
de instrucciones, documentos, matrices y
Formatos para llevar a cabo una
actividad que se firma por los
participantes para darle validez.

Revision de Seguridad de Pre-arranque.-
Es el conjuntc de actividades que se
realizan para comprobar que un equipo o
instalacién puede iniciar sus operaciones
en condiciones seguras, previo a la
lectura del protocolo de arranque

A
=
E

300-44500-PO-004
EMISION: 12-04-11
REVISION: 2
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La seguridad es una obligacion que la ley impone a patrones y trabajadores y que
también se debe organizar dentro de determinadas reglas y hacer funcionar dentro
de determinados procedimientos.

Este proyecto encierra un conjunto de normas y procedimientos, para crear un
ambiente seguro de trabajo. La supervision y atencion de las desviaciones “B” es
de ayuda, para mejorar el sistema de seguridad de pre-arranque, pues informacion
presente en los documentos no se encontraba tangible en las instalaciones,
detectar al personal trabajando sin el equipo de proteccion basico de seguridad.

Con la atencion de desviaciones se logro el cierre de “las actas de revision de pre-
arranque”, y se incorpord al intranet prueba de la atencion de desviaciones “B”. Se
hizo extensivo a todo el personal, sobre los cambios realizados en el
procedimiento de pre-arranque 300-44500-P0O-004.

Las auditorias realizadas al personal que trabaja en las instalaciones industriales,
se realizan con el propdsito de crear conciencia, que trabajar con equipo de
proteccion personal, es aseguramiento de terminar las labores con cero
accidentes.

La supervision y atencion de desviaciones “B” es el mejoramiento del elemento de
pre-arranque y aseguramiento industrial

La seguridad de pre-arranque con la supervision de sus desviaciones es un
excelente elemento de calidad y seguridad industrial, para el arranque de una
planta y equipos.

13 RECOMENDACIONES
Que se realice mayor difusion por medio de carteles en cada centro de trabajo.

Que en la intranet exista un apartado donde se indiqué en detalle la fecha de inicio
y terminacion de las actividades que se realizaron en la inspeccion de las
desviaciones, su duracion y asignacion de responsabilidades y control de las tarea
asociadas a esta (auditorias efectivas), con el propédsito que sirvan de lista de
chequeo.
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14 GLOSARIO

e Analisis de riesgos de proceso.- Trabajo organizado aplicando un
método especifico para identificar, evaluar y controlar los riesgos
significativos asociados con el proceso. 2

e Cambio.- Son las modificaciones que se llevan a cabo en los procesos
0 que estan relacionadas con: tecnologia, organizacion,
procedimientos, e instalaciones, éstas pueden ser temporales o
permanentes. 3

e Centro de trabajo.- Todo aquel lugar, cualquiera que sea su
denominacion, en el que se realicen actividades de producciéon, de
comercializacion o de prestacion de servicios, o en el que laboren
personas que esten sujetas a una relacioén de trabajo. 4

Este concepto es equivalente a: Refineria, Terminal de
Almacenamiento y Reparto, Terminal Maritima, Residencia de
Operacion Portuaria, Sector de Ductos o Embarcacion.

o Contratista.- Persona ajena al centro de trabajo que labora
temporalmente en éste, involucrado directa o indirectamente con el
proceso, y que por el motivo de su trabajo agrega un riesgo. 5

e “En Campo”.- Se refiere a las actividades de construccién, inspeccién
y pruebas que se realizan en el sitio donde se erige 0 se encuentra la
instalacion.

o “En Taller”.- Se refiere a las actividades de construccion, inspeccion y
pruebas que se realizan en las instalaciones del fabricante.

e Especificaciones de disefo.- Son los documentos del marco
normativo local, interno y externo, que deben cumplirse al realizar una
actividad o al adquirir un bien o un servicio.

En este concepto se incluyen: las leyes y regulaciones mexicanas, las
practicas de disefio, las especificaciones y normas de Petréleos
Mexicanos y de Pemex Refinacion que se deben cumplir, los paquetes
de ingenieria basica de los Licenciadores de las instalaciones y los
cédigos y estandares extranjeros a los que se debe apegar la
ingenieria de detalle, procura, construccion, inspeccion, pruebas y
arranque de instalaciones.

e Grupo de trabajo.- Es el equipo formado por personal de Pemex
Refinacion responsable de la operacion, del mantenimiento y de la
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seguridad en una instalacion industrial en la que se realiza un cambio,
pudiendo incluirse la participacion de otras especialidades que se
consideren convenientes. 6

e Desviacion tipo “A”.- Anormalidad o desviacion a lo dispuesto en las
especificaciones de disefio, que se debe atender totalmente antes del
inicio de operaciéon de la instalacion nueva, modificada, rehabilitada o
intervenida con motivo de la ocurrencia de un incidente.

e  Desviacion tipo “B”.- Anormalidad o desviacion a lo dispuesto en las
especificaciones de disefo, que puede ser atendida una vez que entre
en operacion la instalacion nueva, modificada, rehabilitada o
intervenida con motivo de la ocurrencia de un incidente.

e Instalaciéon industrial.- Es el conjunto de estructuras, equipos,
tuberias, sistemas eléctricos, accesorios, instrumentos, autotanques,
hardware, software, entre otros, dispuestos para un proceso, servicio
principal, almacenamiento, carga/descarga de productos, sistema de
desfogue, tratamiento de efluentes, transporte, distribucion y reparto,
entre otros.

e Licenciador.- Es la firma de ingenieria duefa de la tecnologia, con
base en la cual se disefia y construye una instalacion.

e Registro.- Es una evidencia objetiva de la realizacidn de actividades;
puede estar en medios magnéticos, libros, bitacoras u otros.

e Rehabilitacion.- Conjunto de actividades que se realizan en una
instalacion industrial, con el propédsito de llevarla a sus condiciones de
disefio, recuperar la vida util, incrementar la carga y/o eficiencia y
reducir los costos de operacidn, asegurando que éstas cumplan con su
ciclo operacional, con confiabilidad y seguridad, asi como mejoras
tecnologicas en su caso.

e Responsable operativo.- Es la persona a cuyo cargo directo esta la
instalacion o area en la que se efectua el trabajo. 7

e Revisién de seguridad de pre-arranque.- Es el conjunto de actividades
que se realizan para comprobar que un equipo o instalacién puede
iniciar sus operaciones en condiciones seguras.

e SASIPA.- Subdireccion de Auditoria en Seguridad Industrial y
Proteccion Ambiental.
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15 ANEXOS

A continuacion se presentan los anexos que se utilizan para abarcar los
puntos y etapas mas importantes de la revision documental y de campo del
elemento de Revision de Seguridad de Pre-arranque.

ANEXO N° CONCEPTO A EVALUAR
1 CONCEPTO A EVALUAR REVISION DE CAMPO
2

300-44500- | ACTA DE REVISION DE SEGURIDAD DE PRE-
RPO-004-1 | ARRANQUE.

3
300-44500- | SOLICITUD DE AUTORIZACION PARA REALIZAR
RPO-004-2 | PROTOCOLO DE ARRANQUE.

4
300-44500-

RPO-004-3 REGISTRO DE RECOMENDACIONES TIPO “A”

5
300-44500-

RPO-004-3 REGISTRO DE RECOMENDACIONES TIPO “B”

6
300-44500- | ACTA DE CIERRA DE REVISION DE SEGURIDAD
RPO-004-5 | DE PRE-ARRANQUE.

7
300-40800-

RSIA-002-3.1 CUESTIONARIO
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£ PEMEX

No. DOCUMENTO:
300-44500-P0O-004
EMISION: 05-06-2009

Conceptos a evaluar en la
revision de campo

REFINACION REVISION: 2
(ANEXO 1) AREA EMISORA: GCP-SCPR
Subdireccidn de Produccidn HOJA 1DE 3
Tabla 1. Conceptos a evaluar en la revisiéon de campo.
No. ELEMENTO CONCEPTOS A EVALUAR
1. Manuales de operacion.
TECNOLOGIA DEL 2. Inform_amon requer_@a para la operacion y e_:l mantenlm_lgnto (dl_agramas de
1 tuberia e instrumentacion, planos constructivos, diagramas unifilares, diagramas de
PROCESO - . e ; P
balance de materia y energia, planos de clasificaciéon de areas eléctricas, manuales
del fabricante, entre otros).
ANALISIS DE
2 RIESGO DEL 1. Verificar la atencion de acciones resultantes del estudio y reunidas en el formato
PROCESO DGSASIPA-SI-02741.F-06 de la revision 2 de la “Guia para realizar andlisis de
riesgos” (DGSASIPA-SI-02741).
i 1. Verificar que se cuenta con el control de cambios, empleando el formato DG-
3 ADMINISTRACION SASIPA-SI- 04901.F-06.

DE CAMBIOS 2. Verificar la atencién total de las actividades previstas en el “proyecto de cambio”,
aplicando lo dispuesto en la edicion vigente de la Norma para la administracion de
cambios en procesos e instalaciones industriales” (DG-SASIPA-SI-04901).

PROCEDIMIENTOS
4 DE OPERACION Y 1. Disponibilidad en el sitio de trabajo.
PRACTICAS 2. Actualizacién y autorizacion.
SEGURAS 3. Nivel de conocimiento y aplicacion del personal.
ENTRENAMIENTO Y . . - N
5 DESEMPENO 1. Nivel de entrenamiento y desempefio del personal de operacion.
2. Nivel de entrenamiento y desempefio del personal de mantenimiento.
SEGURIDAD PARA 1. Observancia de las disposiciones del “Reglamento de seguridad, salud en el
6 CONTRATISTAS trabajo y proteccion ambiental para contratistas y proveedores” (DG-SASIPA-SI-
08200), como: color y ropa de trabajo, proteccion contra incendio, identificacion del
personal, ubicacion de instalaciones, entre ofras.
7 ANALISIS DE 1. Ocurrencia de incidentes durante la construccion.
INCIDENTES 2. Analisis de causas raiz (ACR).
3. Atencion de recomendaciones derivadas del ACR.
1. Actualizacion del Plan de Respuesta a Emergencias (PRE), con motivo de la
instalacién nueva, aplicando o dispuesto en la edicién vigente de la “Guia para
elaborar planes de respuesta a emergencias” (DG-SASIPA-SI-08905).
2. Actualizacién del catalogo de escenarios de emergencia mayor de la instalacion
PLAN DE y del centro de trabajo.
8 RESPUESTA A 3. Elaboracién de los procedimientos especificos para la atencion de los escenarios
EMERGENCIAS de emergencia mayor identificados.
4. Disponibilidad de recursos para la atencién de los escenarios de emergencia
mayor, con motivo de la nueva instalacién.
5. Rutas de escape.
6. Otros.
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D PEMEX

REFINACION

Subdireccidn de Produccitn

Conceptos a evaluar en la | No: POCUMENTO:

.y 300-44500-PO-004
revision de campo EMISION: 05-06-2009

REVISION: 1
(ANEXO 1) AREA EMISORA: GCP-SCPR
HOJA 2 DE 3

9 INTEGRIDAD
MECANICA

a) Equipo eléctrico.

. Pintura, identificacion.

. Tipo de equipo eléctrico vs clasificacion de areas eléctricas.

. Sistemas de tierras.

. Integridad de sistemas eléctricos (tapas, sellos, registros, etc.).

. Existencia de porta candados, etiquetas, candados de seguridad.

. Existencia de equipo eléctrico provisional.

. Identificacién, pintura y limpieza de registros.

. Operabilidad de fuentes de energia eléctrica de emergencia.

. Inventario de equipo critico, programas y procedimientos de mantenimiento.
) Equipo estatico y tuberias.

. Identificacién, pintura y colores

. Aislamiento térmico.

. Soportes.

. Tapones en purgas y venteos.

. Clase de bridas ciegas (libraje).

. Existencia de equipo estético y tuberias provisionales.

. Retiro de juntas ciegas.

. Inventario de equipo critico, programas y procedimientos de mantenimiento.
) Equipo mecanico.

. Pintura, colores e identificacion.

Colocacién de cubre coples en elementos giratorios.

Clase de valvulas (libraje).

. Bloqueos abiertos en valvulas de relevo de presion.

. Aislamiento térmico en elementos calientes.

. Existencia de equipo mecanico provisional

. Inventario de equipo critico, programas y procedimientos de mantenimiento.
d) Instrumentacion.

1. Identificacion.

2. Operabilidad de alarmas.

3. Inventario de equipo critico, programas de mantenimiento y procedimientos de
mantenimiento.

e) Estructuras.

1. Pintura.

2. Condiciones inseguras en escaleras, pasamanos, guardas, pisos, rejilla, etc.
3. Elementos provisionales.

4. |dentificacion de los sistemas de drenaje.

5. Limpieza de registros de drenaje.

6. Inventario de equipo critico, programas y procedimientos de mantenimiento.
f) Aspectos generales.

1. Orden y limpieza en general.

2. lluminacioén.

3. Condiciones inseguras.

4. Pintura en general, colores e identificacion de equipos.

5. Operabilidad de sistemas de presurizacion de aire.

6. Operabilidad de sistemas de voceo, alarmas sonoras y sistemas de
comunicacion.
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D PEMEX

REFINACION

Subdireccidn de Produceitn

Conceptos a evaluar en la | No- DOCUMENTO:
P 300-44500-P0O-004

revision de campo EMISION: 05-06-2009
REVISION: 1
(ANEXO 1) AREA EMISORA: GCP-SCPR
HOJA 3 DE 3

10 MEDIDAS DE
SEGURIDAD

1. Estaciones de regadera-lavaojos.

2. Estaciones de aire de enchufe rapido, incluyendo filtros.

3. Equipo de proteccion personal (NOM-017-STPS-2001).

4. Equipo y materiales contra incendio.

5. Avisos informativos, restrictivos y prohibitivos en las materias de seguridad, salud
y

proteccion ambiental.

6. Sistemas de comunicacion.

7. ldentificacion y delimitacion de areas peligrosas, que representen riesgos a la
salud.

8. Rutas de evacuacion.

9. Alarmas sectoriales.

10. Rombos de seguridad en equipos (NOM-018-STPS-2000).

11. Identificacion de actuadores de los sistemas de proteccion contra incendio.

12. Extintores (ubicacion, identificacion, tipo, etc.), de acuerdo a lo establecido en la
NOM-002-STPS-2000.

13. Sefalizacién de valvulas de admisién a sistemas de proteccién contra incendio
y dispositivos de accionamiento de valvulas de aislamiento operadas a control
remoto.

14. |dentificacién de producto contenido en tanques de almacenamiento y tuberias,
observando lo dispuesto en la NRF-009-PEMEX-2004.

11 PROTECCION
AMBIENTAL

1. Retiro de residuos que se generan durante la construccion, modificacion,
rehabilitacion o

intervencion de la instalacion.

2. Alimacenamiento y retiro de residuos peligrosos.

3. Control y retiro de residuos peligrosos, de acuerdo al andlisis CRETI.

4. Alimacenamiento y retiro de aceites gastados que se generan durante el
mantenimiento de

equipos.

5. Existencia de solicitud de baja, dictamen técnico y acta administrativa de baja.
6. Instalacién de equipos para controlar la contaminacién ambiental.

12 SALUD EN EL
TRABAJO

1. Botiquin de primeros auxilios (NOM-005-STPS-1998).
2. Atlas de riesgos de salud ocupacional.

13 ARCHIVO TECNICO

1. Existencia de archivo técnico de la nueva instalacion.
2. Cumplimiento del documento normativo DG-GPASI-SI-08000

14 REQUERIMIENTOS
GUBERNAMENTALES

1. Verificar existencia de los permisos, licencias y demas requerimientos
gubernamentales contemplados en la revisién documental.

OTROS
15 (especificar)
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i No. DOCUMENTO:
== PEMEX Acta g © Re}gsg’n de 300-44500-P0O-004
egurida EMISION: 05-06-2009
REFINACION de Pre-arranque REVISION: 1
300-44500-RP0O-004-1 AREA EMISORA: GCP-SCPR
Subdireccitn de Produccicn (ANEXO 2) HOJA1DE 3

ACTA DE REVISION DE SEGURIDAD DE PRE-ARRANQUE

FECHA DE ELABORACION:

AREA O SECTOR:

INSTALACION INDUSTRIAL:

DESCRIPCION DE LA INSTALACION INDUSTRIAL:

MOTIVO DE LA REVISION DE SEGURIDAD DE PRE-ARRANQUE:
(Describir con detalle el motivo de la revision de seguridad de pre-arranque: instalaciéon nueva, modificada, rehabilitada, o intervenida por la ocurrencia de un incidente).

El grupo Verificador de Pre-arranque hace constar que se realizé la Revisiéon de Seguridad de Pre-arranque
de la instalacion industrial que se describe, observando lo dispuesto en este procedimiento
obteniéndose los resultados siguientes:

REVISION DOCUMENTAL

No. ELEMENTO RESULTADO DE LA REVISION
1 TECNOLOGIA DEL
PROCESO
2 ANALISIS DE RIESGO
DEL PROCESO
3 ADMINISTRACION DE
CAMBIOS
PROCEDIMIENTOS
4 DE OPERACION Y
PRACTICAS
SEGURAS
5 ENTRENAMIENTO Y
DESEMPENO
6 SEGURIDAD PARA
CONTRATISTAS
7 ANALISIS DINCIDENTES
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Subdireccidn de Produccitn

REFINACION

Acta de Revision de

Seguridad

de Pre-arranque
300-44500-RP0O-004-1

No. DOCUMENTO:
300-44500-P0O-004

EMISION: 05-06-2009
REVISION: 1

AREA EMISORA: GCP-SCPR
HOJA 2 DE 3

(ANEXO 2)
8 PLAN DE
RESPUESTA A
EMERGENCIAS
9 INTEGRIDAD
MECANICA
10 MEDIDAS DE
SEGURIDAD
11 PROTECCION
AMBIENTAL
12 SALUD EN EL
TRABAJO
13 ARCHIVO TECNICO
14 REQUERIMIENTOS
GUBERNAMENTALES
15 OTROS
(especificar)
REVISION DE CAMPO
No. ELEMENTO RESULTADO DE LA REVISION
1 TECNOLOGIA DEL
PROCESO
2 ANALISIS DE RIESGO
DEL PROCESO
3 ADMINISTRACION DE
CAMBIOS
PROCEDIMIENTOS
4 DE OPERACION Y
PRACTICAS
SEGURAS
5 ENTRENAMIENTO Y
DESEMPENO
6 SEGURIDAD PARA
CONTRATISTAS
7 ANALISIS DE
INCIDENTES
8 PLAN DE
RESPUESTA A
EMERGENCIAS
9 INTEGRIDAD
MECANICA
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[DETECCION Y MEJORAS EN EL ELEMENTO DE
SEGURIDAD DE PRE-ARRANQUE]

No. DOCUMENTO:

== PEMEX Acta de Revision de 300-44500-PO-004
Seguridad EMISION: 05-06-2009
REFINACION REVISION: 1

de Pre-arranque ) ' ]
300-44500-RPO-004-1 | jooA SHIOORA GCP-SCPR

Subdireccidn de Produccitn
(ANEXO 2)

10 MEDIDAS DE
SEGURIDAD

11 PROTECCION
AMBIENTAL

12 SALUD EN EL

TRABAJO
13 ARCHIVO TECNICO
14 REQUERIMIENTOS
GUBERNAMENTALES

15 OTROS

(especificar)

DICTAMEN

Con base en los resultados obtenidos en las revisiones documental y de campo realizadas en

observancia a lo dispuesto en el presente procedimiento, dictaminamos lo siguiente:
Describir:

Nombre de la instalacion industrial.

Motivo de la Revision de Seguridad de Pre Arranque (instalacién modificada, rehabilitada o intervenida).
El numero de recomendaciones tipos “A” y “B”.

El estado que guarda la atencién de cada una de las recomendaciones.

La definicion respecto del inicio de operacion de la instalacion (se permite el inicio de operacion de la instalacién, o bien, se debe diferir
hasta la atencién definitiva de las recomendaciones tipo “B”).

GRUPO EJECUTOR O DE PRE-ARRANQUE

AREA NOMBRE FIRMA FECHA

RESPONSABLE DE OPERACION

RESPONSABLE DE MANTENIMIENTO

RESPONSABLE DE SEGURIDAD

GRUPO VERIFICADOR DE PRE ARRANQUE

AREA NOMBRE FIRMA FECHA

ANEXAR LA DOCUMENTACION SIGUIENTE:

1. REPORTES ELABORADOS CON MOTIVO DE LAS REVISIONES DOCUMENTAL Y DE CAMPO.

2. RELACION Y REGISTROS DE LA ATENCION DE DESVIACIONES Y RECOMENDACIONES TIPO “A”.
3. RELACION Y REGISTROS DE LA ATENCION DE DESVIACIONES Y RECOMENDACIONES TIPO “B”.
4. ACTA DE CIERRE DE REVISION DE SEGURIDAD DE PRE-ARRANQUE.

ESTE FORMATO SE DEBE ELABORAR EN ORIGINAL Y DOS COPIAS.

ORIGINAL: LIDER DEL GRUPO DE PRE -ARRANQUE.

COPIA UNO: RESPONSABLE DE SEGURIDAD DEL SECTOR

COPIA DOS: RESPONSABLE DE MANTENIMIENTO SRM /SCM
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No. DOCUMENTO:

Q_. PEMEX SoI|C|tu_d de Autorizacion para 300-44500-PO-004
= realizar el protocolo de EMISION: 05-06-2009

REFINACION arranque REVISION: 1
300-44500-RP0O-004-2 AREA EMISORA: GCP-SCPR
Subdireccitn de Produccidn (ANEXO 3) HOJA 1 DE2

SUBDIRECCION:
GERENCIA:
SUBGERENCIA:
CENTRO DE TRABAJO:

SOLICITUD DE AUTORIZACION PARA REALIZAR EL PROTOCOLO DE ARRANQUE

FECHA DE ELABORACION:

AREA O SECTOR:

INSTALACION INDUSTRIAL:

DESCRIPCION DE LA INSTALACION INDUSTRIAL:

MOTIVO DE LA REVISION DE SEGURIDAD DE PRE-ARRANQUE:
(Describir con detalle el motivo de la revision de seguridad de pre-arranque: instalacién modificada, rehabilitada, o intervenida por la ocurrencia de un incidente).

El grupo ejecutor o de pre-arranque de esta instalacion industrial hace constar lo siguiente:

Que la instalacion industrial satisface todos los requisitos dispuestos en la revision de la aplicacion de este
procedimiento, como consta en el “Acta de Revision de Seguridad de Pre-arranque”, formato 300-40800-RSIA-

000-2

a) Que la instalacion industrial a la que hacemos referencia cumple lo dispuesto en las especificaciones de disefio,
asi como, en el programa de trabajo y en el contrato, correspondientes.

b) Que las desviaciones identificadas y clasificadas como tipo “A” fueron atendidas totalmente, como consta en los
registros que se anexan.

c) Que las desviaciones identificadas y clasificadas como tipo “B” fueron atendidas totalmente, como consta en los
registros que se anexan.

En virtud de lo anterior, declaramos satisfactoria la Revision de Seguridad de Pre-arranque y solicitamos atentamente
su autorizacién para proceder a la realizacién del protocolo de arranque de la instalacion industrial a la que hacemos
referencias.
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i PR No. DOCUMENTO:
SN PEMEX SoI|C|tu_d de Autorizacién para 300-44500-PO-004
realizar el protocolo de EMISION: 05-06-2009
REFINACION arranque REVISION: 1
300-44500-RPO-004-2 AREA EMISORA: GCP-SCPR
Subdireccitn de Produccidn (ANEXO 3) HOJA 2 DE 2

. GRUPO DE PRE-ARRANQUE
PROPONE LA AUTORIZACION PARA LA REALIZACION DEL PROTOCOLO DE ARRANQUE

AREA NOMBRE FIRMA

FECHA

RESPONSABLE DE OPERACION

RESPONSABLE DE MANTENIMIENTO

RESPONSABLE DE SEGURIDAD

JEFE DE UNIDAD DE GESTION DE LA PRODUCCION
AUTORIZA LA REALIZACION DEL PROTOCOLO DE ARRANQUE

ANEXAR LA DOCUMENTACION SIGUIENTE:

1. ACTA(S) DE REVISION DE SEGURIDAD DE PRE-ARRANQUE.

2. RELACION Y REGISTROS DE LA ATENCION DE DESVIACIONES Y RECOMENDACIONES TIPO “A”.
3. RELACION Y REGISTROS DE LA ATENCION DE DESVIACIONES Y RECOMENDACIONES TIPO “B’.
4. REPORTES ELABORADOS CON MOTIVO DE LAS REVISIONES DOCUMENTAL Y DE CAMPO.
ESTE FORMATO SE DEBE ELABORAR EN ORIGINAL Y DOS COPIAS.

ORIGINAL: MAXIMA AUTORIDAD DEL CENTRO DE TRABAJO.

COPIA UNO: RESPONSABLE DE OPERACION DE LA INSTALACION IDUSTRIAL.

COPIA DOS: GRUPO SUPERVISOR.
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REFINACION

Subdireccidn de Produccidn

Registro de recomendaciones
tipo “A”
300-44500-RP0O-004-3
(ANEXO 4)

No. DOCUMENTO:
300-44500-P0O-004

EMISION: 05-06-2009
REVISION: 1

AREA EMISORA: GCP-SCPR
HOJA 1 DE 1

SUBDIRECCION:
GERENCIA:
SUBGERENCIA:
CENTRO DE TRABAJO:

REGISTRO DE RECOMENDACIONES TIPO “A”

FECHA DE ELABORACION:

AREA O SECTOR:

INSTALACION INDUSTRIAL:

DESCRIPCION DE LA INSTALACION INDUSTRIAL:

MOTIVO DE LA REVISION DE SEGURIDAD DE PRE-ARRANQUE:
(Describir con detalle el motivo de la revisiéon de seguridad de pre-arranque: instalacion nueva, modificada, rehabilitada, o intervenida por la ocurrencia de un incidente).

Las desviaciones tipo “A” identificadas durante la revision de seguridad de pre-arranque y relacionadas en el
presente documento, pueden comprometer la seguridad de trabajadores, instalaciones, medio ambiente o
terceros; por tanto, las recomendaciones correspondientes deben atenderse totalmente antes de solicitar la
autorizacion para la realizacion del protocolo de arranque.
Una vez que las recomendaciones sean atendidas y aceptadas por el grupo de pre-arranque, se debe solicitar
la presencia del grupo verificador para que compruebe que la atencién es satisfactoria.

DESVIACION RECOMENDACIONES
RESPONSABLE
DESCRIPCION CLAVEDE | DESCRIPCION DE LA FECHA REGISTROS
IDENTIFICACION ATENCION COMPROMISO

ESTE FORMATO SE DEBE ELABORAR EN ORIGINAL Y DOS COPIAS.
ORIGINAL: LIDER DEL GRUPO DE PRE ARRANQUE.
COPIA UNO: RESPONSABLE DE SEGURIDAD DEL SECTOR
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No. DOCUMENTO:

== PEMEX Registro de recomendaciones | 300-44500-PO-004
tipo “B” EMISION: 05-06-2009
REFINACION REVISION: 1
300-44500-RP0O-004-3 AREA EMISORA: GCP-SCPR
(ANEXO5) HOJA 1 DE 1

Subdireccidn de Produccidn

SUBDIRECCION:
GERENCIA:
SUBGERENCIA:
CENTRO DE TRABAJO:

REGISTRO DE RECOMENDACIONES TIPO “B”

FECHA DE ELABORACION:

AREA O SECTOR:

INSTALACION INDUSTRIAL:

DESCRIPCION DE LA INSTALACION INDUSTRIAL:

MOTIVO DE LA REVISION DE SEGURIDAD DE PRE-ARRANQUE:
(Describir con detalle el motivo de la revision de seguridad de pre-arranque: instalacion nueva, modificada, rehabilitada, o intervenida por la ocurrencia de un incidente).

Las desviaciones tipo “B” identificadas durante la Revision de Seguridad de Pre-arranque y relacionadas en el
presente documento, no comprometen la seguridad de trabajadores, instalaciones, medio ambiente o terceros;
por tanto, las recomendaciones correspondientes pueden atenderse una vez que la instalacion se encuentre en
Operacién normal, observando los programas de trabajo respectivo.

DESVIACION RECOMENDACIONES
RESPONSABLE
DESCRIPCION CLAVE DE DESCRIPCION DE LA FECHA REGISTROS
IDENTIFICACION ATENCION COMPROMISO

ESTE FORMATO SE DEBE ELABORAR EN ORIGINAL Y DOS COPIAS.
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No. DOCUMENTO:

== PEMEX Acta de cierre de Revision de | 300-44500-P0O-004
Seguridad de Pre arranque EMISION: 05-06-2009

AREA EMISORA: GCP-SCPR
Subdireccidn de Produccidn (ANEXO6) HOJA 1 DE 2

SUBDIRECCION:
GERENCIA:
SUBGERENCIA:
CENTRO DE TRABAJO:

ACTA DE CIERRE DE REVISION DE SEGURIDAD DE PRE-ARRANQUE

FECHA DE ELABORACION:

AREA O SECTOR:

INSTALACION INDUSTRIAL:

DESCRIPCION DE LA INSTALACION INDUSTRIAL:

MOTIVO DE LA REVISION DE SEGURIDAD DE PRE-ARRANQUE:
(Describir con detalle el motivo de la revision de seguridad de pre-arranque: instalaciéon nueva, modificada, rehabilitada, o intervenida por la ocurrencia de un incidente).

El grupo Verificador de Pre Arranque hace constar lo siguiente:

a) Que la instalacion industrial a la que hacemos referencia cumple lo dispuesto en las especificaciones de disefio,
asi como, en el programa de trabajo y en el contrato de obra, correspondientes.

b) Que la instalacién industrial satisface todos los requisitos dispuestos de este procedimiento (300-40800-
RSIA-000-4)

c) Que las recomendaciones tipo “A” que se identificaron durante la revision de seguridad de pre-arranque y que se
relacionan en el formato 300-40800-RSIA-000-4 que se anexa, fueron atendidas totalmente observando lo dispuesto
en las especificaciones de disefo y en el contrato de obra respectivo.

d) Que las recomendaciones tipo “B” que se identificaron durante la revision de seguridad de pre-arranque y que se
relacionan en el formato 300-40800-RSIA-000-5 que se anexa, fueron atendidas totalmente observando lo dispuesto
en las especificaciones de disefo; asi como, en los programas de trabajo y en el contrato de obra respectivos.

En virtud de lo anterior, declaramos cerrada la Revision de Seguridad de Pre-arranque.
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REFINACION

Subdireccidn de Produccidn

Acta de cierre de Revision de
Seguridad de Pre arranque

300-44500-RP0O-004-5
(ANEXO6)

No. DOCUMENTO:
300-44500-P0O-004

EMISION: 05-06-2009
REVISION: 1

AREA EMISORA: GCP-SCPR
HOJA 2 DE 2

GRUPO DE PRE-ARRANQUE

PROPONE LA AUTORIZACION PARA LA REALIZACION DEL PROTOCOLO DE ARRANQUE

AREA

NOMBRE

FIRMA FECHA

RESPONSABLE DE OPERACION

RESPONSABLE DE MANTENIMIENTO

RESPONSABLE DE SEGURIDAD

JEFE DE UNIDAD DE GESTION DE LA PRODUCCION
AUTORIZA LA REALIZACION DEL PROTOCOLO DE ARRANQUE

ANEXAR LA DOCUMENTACION SIGUIENTE:
1. ACTA DE REVISION DE SEGURIDAD DE PRE-ARRANQUE.

2. RELACION Y REGISTROS DE LA ATENCION DE DESVIACIONES Y RECOMENDACIONES TIPO “A”.
3. RELACION Y REGISTROS DE LA ATENCION DE DESVIACIONES Y RECOMENDACIONES TIPO “B”.

4. DOCUMENTOS COMPROBATORIOS DE LA ATENCION DE LAS RECOMENDACIONES.

ESTE FORMATO SE DEBE ELABORAR EN ORIGINAL Y DOS COPIAS.
ORIGINAL: LIDER DEL GRUPO DE PRE -ARRANQUE.

COPIA UNO: RESPONSABLE DE SEGURIDAD DEL SECTOR

COPIA DOS: RESPONSABLE DE MANTENIMIENTO SRM /SCM

81




[DETECCION Y MEJORAS EN EL ELEMENTO DE
SEGURIDAD DE PRE-ARRANQUE]

REFINACION

Subdireccidn de Produccidn

Cuestionario para la
evaluacion
del conocimiento del
procedimiento
300-40800-RSIA-002-3.1
(ANEXQO7)

No. DOCUMENTO:
300-44500-P0O-004

EMISION: 05-06-2009
REVISION: 1

AREA EMISORA: GCP-SCPR
HOJA 1 DE 1

AREA/DEPARTAMENTO: FECHA:
NOMBRE: FICHA:

NOMBRE DEL PROCEDIMIENTO: REVISION DE SEGURIDAD DE PRE-ARRANQUE

PREGUNTAS:

Marcar con una cruz (X) la opcion correcta:
1.- ¢ Qué entiende por Revision de Seguridad de Pre arranque?

Revisar que se tenga la

Verificar que se haya cumplido

documentacion necesaria para
una reparacion de equipos de

con el programa en tiempo de la
reparacion de plantas de

Proceso.

Proceso

lineamientos para que una instalacion
industrial inicie sus operaciones en

Condiciones seguras.

2.- ¢ En qué etapa de la modificacion, rehabilitacién 6 intervencion de una instalacion existente se debe aplicar la Revisién de Seguridad

de Pre-arranque?

Al inicio de la construccion

Al concluir las etapas de

6 modificacion

ejecucion de los trabajos

3.- ¢ Cudles son las etapas de la Revision de Seguridad de Pre arranque?

Revision documental,
Revision de Campo y

Revision Documental , Analisis
de Seguridad del Trabajo y

Dictamen.

Dictamen

4.- ;Cudles son las recomendaciones de tipo “A"?

Las que se pueden
atender después de haber

Las que deben atenderse antes
de poner en operacion la

iniciado operaciones la
Instalacion.

Instalacion.

Una vez cumplidas las recomendaciol

de tipo “A” y “B”

Revision documental Analisis
Causa Raiz y Acta de Protocolo

de arranque.

Las que pueden atenderse durante la
puesta en operacion

de la instalacion.

5.- ¢ En qué momento se considera “cerrada” la verificacién de Revisiéon de Seguridad de Pre arranque?

Cuando se atiendan

Cuando se atiendan

todas las recomendaciones
tipos “A” que se generaron.

totalmente las recomendaciones
tipos “A” y “B” que se generaron.

1 ;PARA INICIAR LAS OPERACIONES EN FORMA SEGURA SE DEBE FORMAR UN GRUPO DE PRE

ARRANQUE?

2 ;DESPUES DE UNA REHABILITACION O MODIFICACIONES SE DEBE APLICAR LA REVISION DE

SEGURIDAD DE PRE ARRANQUE?

No. PREGUNTA

3 (EL PRESENTE PROCEDIMIENTO SE DEBE MODIFICAR CADA DOS ANOS?

4 ;LAS ACTAS DE SEGURIDAD DE PRE ARRANQUE SE DEBEN DE ARCHIVAR POR UN LAPSO DE CINCO

ANOS?

5 ¢ SE DEBE DE REALIZAR UN REVISION

REALIZADO POR:

FIRMA

Cuando se realice el Protocolo de

Arranque de la instalacion.

CIERTO

Comprobar que se cumplieron los criterios y

FALSO

EVALUADO POR:

NOMBRE, PUESTO Y FIRMA
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